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PVCIALU

DOPPELGEHRUNGSSAGE DG 142 XL Technische Daten Steuerungsvarianten

o Kleinste Schnittldnge bei 90° 400 mm Manuelle Schnittlangenverstellung mit
o Kleinste Schnittlinge bei 45° geneigt 400 mm Digitalanzeige E 111
e Neigungsbereich nach innen 90° - 45°
e Schnittbereich siehe Schnittdiagramm Positioniersteuerung E 390
Aktuelle Sicherheitstechnik, besonders groRer Schnittbereich, Einzel- oder Mehrfachschnitt: Die XL-Version der beliebten Doppelgehrungs- e Sageblattdurchmesser 550 mm
sige DG 142 bietet alles. Als ideale Maschine fiir die GroBserienfertigung bei 90°- und 45°-Zuschnitten ist die DG 142 XL in vier Schnittlangen- ¢ Sigeblattdrehzahl 2.800 1/min. PC-Steuerung E 590
varianten erhiltlich: 3.000 mm, 4.500 mm, 6.000 mm und 7.500 mm. SerienmaRig wird die Doppelgehrungssdge mit Sdgeblattern und der o Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz
Digitalanzeige E 111 geliefert. Optional erganzt werden kann die DG 142 XL mit einer ganzen Reihe an Extras, etwa einem Etikettendrucker, e Leistungsabgabe je Motor 4 kW
einer Dosierspriiheinrichtung und innovativen Softwaremodulen. e Druckluftanschluss 7 bar

e Luftverbrauch je Arbeitstakt 40 | ohne Spriihen,
64 | mit Sprithen

e AuRenmalzuschnitt bei allen Schnittvarianten moglich

e |deale Maschine fir die GroRserienfertigung bei 90°- und
45°-Zuschnitten

e SerienmaRig mit Sageblattern

e Serienmafig mit Digitalanzeige E 111 und Handradverstellung

o Vertikale pneumatische Materialspanneinrichtung

e Schutzhauben

Schnittlangenvarianten

e 3.000mm
e 4,500 mm
e 6.000 mm
e 7.500 mm

Optionen

o Zwischenwinkeleinstellung (Neigen) mittels Handrad |
und Digitalanzeige E 111

o Software-Erganzung fiir E 590: Optimierungsprogramm,
Softwaremodul fiir Kapp- und Uberldngenschnitte

o Etikettendrucker bei Ausfiihrung mit E 390 und E 590

e Fahrbare Werkstlickauflage

e Materialspanneinrichtungen

e Kampferanschlag und Anschnittanschlag
e Absauggerat
e Rollenbahn stationdr und/oder mitfahrend

e Sdageblatter

e Hochleistungsschneidmittel

e Dosierspriheinrichtung fir Aluminiumbearbeitung
e Takten

e Schutzzaun

e 5,5kW Motoren

e Hydrovorschub

7

®
PC-Steuerung E 590 + Etikettendrucker

e Zwischenwinkel optional 90° — 45°




Schnittdiagramme

Pneumatische Spannereinrichtung horizontaler Hub = 80

Z=139-245 mm

Z= 99-245mm

Z= 39-185mm

Z= 0-125mm

Pneumatische Spannereinrichtung horizontaler Hub = 140

Z=29-195mm

Z= 0-195mm

Z= 0-185mm
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Pneumatische Spannereinrichtung horizontaler Hub = 40

Z2=222-284mm

Z=182-244 mm

Z=122-184 mm

Z= 62-124 mm
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Z = Spannbereich

KleinstmaRe

400

MinimalmaR bei 90° Schnitt:
400 mm

MinimalmaR bei 45° Schnitt:
400 mm
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Minimalmal bei 90° Schnitt mit
KurzmafRanschlag am fahrenden
Aggregat: 213 mm

MinimalmaR bei 45° Schnitt mit
Kurzmafanschlag am fahrenden
Aggregat: 213 mm
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MinimalmaR bei 90° Schnitt mit
KurzmaRanschlag am stationdren
Aggregat: 213 mm

Minimalmal bei 45° Schnitt mit
Kurzmafanschlag am stationdren
Aggregat: 213 mm
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