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Typ 510

Viele tausend ERNST-Schleifautomaten sind heute weltweitim Einsatz.
Sie stellen Tag fiir Tag unter Beweis, daB ERNST-Kunden eine verniinf-
tige Entscheidung getroffen haben. Eine Entscheidung, bei der Quali-
tat, Sicherheit, Zuverladssigkeit und lange Lebensdauer im Vordergrund
stehen.

Ob im Furnier-, im Lackschliff oder in der Abblastechnik dokumentiert
ERNST seine unerschopfliche Innovationskraft. In Anerkennung dieser
Leistung erhielt ERNST den Innovationspreis 1993 des Landes Baden-
Wiirttemberg (Dr. Rudolf Eberle-Preis).

In der Praxis hat es sich gezeigt, daB dem Lackzwischenschliff eine
immer groBere Bedeutung beizumessen ist, da die Lackauftrags-
mengen immer geringer werden und nur durch einen einwandfreien
Lackzwischenschliff eine perfekte Endlackierung mdglich ist. Die
Flachen, gleich welcher Form, miissen daher bis an die Kanten voll
ausgeschliffen und andererseits diirfen die Kanten jedoch nicht durch-
geschliffen werden, wobei der Schliff vollkommen streifenfrei und
gleichméaBig sein muB.

Aufgrund der Erfahrung von tausenden ausgelieferten ERNST-Lack-
schleifmaschinen und mit den Erkenntnissen der neuesten ERNST-For-
schung und Entwicklung hat ERNST die neue

Lackzwischenschliffmaschine Type 510

entwickelt. Die Maschine arbeitet mit einer Breitbandeinheit, die mit
einem elektronisch mikroprozessorgesteuertem Kissendruckbalken,
der extrem anschmiegsam ist, ausgeriistet ist.

Nach dem Schleifele-
ment ist eine Glatt-
sowie eine Reini-
gungshiirstwalze

eingebaut, die auto-
matisch im Intervall
durch Druckluft
gereinigt werden.
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-Lackschleifmaschine

Spitzenklasse flir Spitzenflachen

Die perfekte Lackzwischenschliff-
maschine

Das hedeutet fiir Sie:

- voll ausgeschliffene Flachen jeder Form auch bei geringstem
Lackauftrag

- streifenfreier Schliff, auch bei geringstem Lackauftrag
- groBer Werkstiicktoleranz- und Verzugsausgleich

- einfache anwendergerechte Bedienbarkeit auch vorprogrammier-
bar

- stufenlose pneumatische Druckregulierung ohne Programmande-
rung, dadurch volle Ausnutzung des Schleifpapieres

- stufenlose Schnittgeschwindigkeitsregulierung

- mehrbahniger Werkstiickdurchlauf, geringer seitlicher Abstand
durch 40 mm Druckelementbreite

- zuverldssig, pflegeleicht, service-freundlich

- Vakuum mit hoher Saugleistung auch fiir einseitig lackierte Klein-
teile, mit durchgehendem Transportband

- Betriebssicherheitssystem mit elektronischem Fehlerortungsgerat
,ORTOMAT*

- Testsystem fiir Druckbalken fiir vorbeugende Wartung

- automatische Transportbandsteuerung

- explosionsgeschiitzt

- Schnittstelle fiir Anbindung an Zentralcomputer oder Code-Lesege-
rat

- hervorragender Kundendienst

- Maschine abgenommen von der Berufsgenossenschaft und staub-
gepriift, einschl. CE-Zeichen

- elektronische Werkstiickstarkeneinstellung auch {iber Zentralcom-
puter der gesamten LackierstraBe




Bei der Breithandeinheit ist die groBdimensionierte obere Umlenk-
walze, die einen Durchmesser von 250 mm hat, angetrieben. Durch die
groBe Umschlingung ist nur eine geringe Schleifbandspannung erfor-
derlich, so daB der Druckbalken uniibertroffen flexibel sich der Werk-
stiickoberflache angleichen kann, so daB ein groBer Toleranz- und Ver-
zugausgleich zustande kommt. Zur Erhéhung der Standzeit des
Schleifpapieres wird dieses im Intervall automatisch ausgeblasen und
oszilliert um 50 mm! Durch ein LAngenausgleichsystem ist die Papier-
kantenspannung gleichméaBig.

Der Kissendruckbalken der 3. Generation ist ein hervorragendes
Ergebnis intensiver ERNST-Forschung und Entwicklungsarbeit. Er ist
mit einer superschnellen Elektronik ausgeriistet, mit einer Aufldsung
der Streckensteuerung von 1 mm wodurch Teile unterschiedlicher Kon-
turen oder sogar Sprossentiiren geschliffen werden konnen.
Die Werkstiickform wird beim Durchlaufen automatisch durch eine
feingliedrige Einheit (40 mm! Gliederabstand und 20 mm Tastrollen-
abstand) erfaBt, auf die Elektronik iibertragen die die Druckelemente
unabhéngig voneinander steuert wahrend der Schleifdruck pneuma-
tisch ausgeiibt wird wodurch die Gleichmé&Bigkeit der Oberfldche
' erreicht wird. Hierbei ist er
sensibel einzustellen, auch
vorprogrammierbar.

Der Druckbalken ist wartungs-
frei mit einer 3jahrigen Werks-
garantie bei 8stiindigem Be-
trieb.

33 Glieder
je 40 mm (1)
Breite

Entstaubt werden die Fldchen
durch eine Gldtt- sowie eine
Biirstwalze.

Zusatzlich kann am Auslauf eine Reinigungseinrichtung angebaut
werden. Entweder bestehend aus einem Hochdruckventilator der iiber
einen Diisenschlitz die Werkstiickkanten und Konstruktionsbohrungen
reinigt oder einer ERNST-Abblasmaschine Typ AB 2 die von der Schlgif-
maschine angetrieben und sich mit dieser auf die entsprechende Werk-
stiickstirke einstellt. Die Maschine arbeitet mit {iber die Breite durch-
gehenden zwei Diisen von oben sowie einer Diise von unten.

Die Abbauleistung der ERNST-Lackzwischenschliffmaschine 510 in
Verbindung mit einem gleichmé&Bigem Schleifbild ist besonders hoch,
so daB nurinwenigen Sonderféllen andere Lésungen gefunden werden
miissen.

Daherbietet ERNST als Alternative das neu entwickelte Duplex-System
bei dem zwei separate elektronisch gesteuerte Druckbalken hinterein-
anderin einer Breitbandeinheit eingebaut sind und unabhéngig vonein-
ander gesteuert werden
wodurch die doppelte Ab-
bauleistung erzielt wird bei
erheblicher Einsparung an
Investitions- und Betriebs-
kosten wie Absaugluftlei-
stung, Druckluft und elektri-
scher Energie.

Alternativ im Programm:
Zweiband-Kreuzschliffmaschine mit Quer- und Léngsschleifelement
(Breitband) Economic Typ 520

Zweiband-Schleifauto-
mat mit zwei gegenein-
anderlaufenden L&ngs-
schleifelementen
(Breitbandern) Econo-
mic Typ 550 (siehe
Sonderprospekte)

Technische Daten Typ 510:

- Arbeitsbreite 1350 mm (DIN)

- Werkstiickstdrke 3 - 90 mm

- Arbeitshéhe 880 mm

- Schleifbandabmessung 1400 x 2620 mm

- Antriebsleistung Lackschliff 11 kW

- Antriebsleistung Furnierschliff 17 kW

- Schnittgeschwindigkeit Lack ca. 0,7 - 10 m/sec
- Schnittgeschwindigkeit Furnier ca. 8/16 m/sec
- Bedienungsseite links oder rechts

- Gewicht ca. 2800 kg

Konstruktionsdnderungen vorbehalten!
Ein Test mit lhren Werkstiicken wird Sie iiberzeugen.

Mit E:a@gj geschliffen ist halb lackiert!

Paul ERNST Maschinenfabrik GmbH
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Niederlassung Nord:
LilienthalstraBe 20

D-33689 Bielefeld-Sennestadt

Tel.: 05205/9130-0 - Fax: 9130-20

Innovationspreis des Landes
Baden-Wijrttemberg 1993
Dr.-Rudolf-Eberle-Preis

15495




