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COMBIMES Wenn Sie zum Besaumen einen
zuverlassigen Partner brauchen

sAagetechnik Ségetechnik



Dauerhafte Leistung
und hohe Ausheute

Das Combimes Besaumsystem ist eine ausgereifte Sdgewerksmaschine,
die auch unter schwierigen Bedingungen zuverlassig hervorragende
Produktions- und Ausbeuteergebnisse liefert.

Moderne Elektronik und solider Maschinenbau ermdéglichen ein breites
Anwendungsspektrum.

Arbeitsweise
m Messung im systemintegrierten Quertransport
m Positionierte Brettiibergabe auf die Maschinenachse

Messung

m BerUhrungsloses MelRverfahren, geeignet fir flache
und steile Waldkanten

m 4-Kanten-MefRsystem bis 160 mm Dicke

m Unempfindlich gegen Fremdlicht

Elektronik

m Das MefRergebnis wird von einem Mikrocomputer
zusammen mit einer moéglichen Qualitatszuordnung
(A,B,C) ausgewertet
Entsprechend den jeweiligen Schnittprogrammen wird
abhangig von Lé&nge, Starke und Breite des Werkstlckes
die gewtlinschte Schnittware erzeugt
Prozentuale und absolute Eingabe der Waldkante fir
Bretter und Bohlen, jeweils fir linke und rechte Seite
separat moglich

m Standardmafig programmierbarer Rindenabschlag

m 5 freiprogrammierbare Fixmalitaster serienmalig
Elektronikleitung anschluR3fertig mit Steckverbindung
verkabelt

Brettausrichtung

m Patentiertes Messen und Ausrichten des Werkstickes mit
exakter Ablage auf die Einzugskette ohne Wechsel des
Fordermittels, dadurch absolute Vermeidung von
mechanisch bedingten Umsetzfehlern

m Brettausrichtung in den programmierbaren
Varianten: 1) einseitig asymmetrisch links oder rechts

nach der Waldkante
2) klassisches Zentrieren
3) mittiges Ausrichten nach der idealen
Brettachse

Mechanik

m AuRerst robuste mechanische Ausfiihrung

m Querférderer mit stabilen Duplex-Transportketten zur
exakten Werkstuckfuhrung

m Stufenloser Querfdrderer-Vorschub fir schonenden
Brett-Transport

m Stufenloser Langsvorschub, automatisch berechnet aus
der Gesamtschnitth6he

m Alle Schwenk- und Hubbewegungen mittels robuster,
endlagengedampfter Hydraulikzylinder
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Durch die obenliegenden Sagewellen sind die Voraussetzungen
fur optimale Schnittverhaltnisse bei hdchsten Vorschiiben
geschaffen.

Die Maschinen BNK und BKO kénnen mit 2, 4 oder 6 verstell-
baren Blattflanschen ausgeristet werden.

Besaum- und Nachschnittkreissdage BNK

Séagenverstellwege der BNK-6
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Durchgangsbreite max. 800

BNK T6
A:18 -655mm B:18-205mm C:18-143 mm D: 115 mm

Technische Daten BNK

Holzlange 1,2-6 m

Holz - Rohbreite 80 - 700 mm

Holz - Fertigmald 24 - 650 mm

Schnitthéhe 15 - 225 mm

Taktleistung max 22 Stck/min.
bei 4 m

Sageblattdurchmesser max. 700 mm

Sageblattdrehzahl 2400 1/min
Sagewellendurchmesser 75/115 mm
Die Sagewellen sind hohenverstellbar
Vorschub max. 180 m/min
Sagewellenantrieb 75 - 132 kW
Vorschubantrieb 2 x 15 kW
Gewicht (BNK) ca. 10.500 kg
MeRtisch ca. 8000 kg

Besaum- und Nachschnittkreissage BKO

Technische Daten BKO

Schnitthéhe 15 - 120 mm
Holzlange 1-6 m

Holz - Rohbreite 80 - 700 mm

Holz - Fertigmal 24 - 500 mm
*Sonderausfuhrung bis 160 mm
Taktleistung max 26 Stck/min.

Sageblattdurchmesser
Sageblattdrehzahl

Vorschub max.

Sagewellenantrieb
Vorschubantrieb
Gewicht

Melftisch
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» Sagenverstellwege der BKO-T4

Besaum- und Nachschnittkreissage DK 90

Die DK 90 mit untenliegender Sagewelle kann mit
bis zu 6 variablen Sageflanschen ausgerustet wer-
den. Die Positionierung der Sageflansche erfolgt

hydraulisch.

Sagewellenantrieb
Vorschubantrieb
Gewicht (DK 90 TL)
MeRtisch

Technische Daten DK 90

Holzlange 1-6 m

Holz - Rohbreite 80 - 750 mm
Holz - Fertigmald 24 - 500 mm
Holzdicke* 15-120 mm
*Sonderausfihrung bis 160 mm

Taktleistung max 20 Stck/min.
Sageblattdurchmesser max 500 mm
Séageblattdrehzahl 3000 1/min
Sagewellendurchmesser 70 mm

Vorschub max. 160 m/min

Sagewellendurchmesser

Die Oberwellen-Besaum- und Nachschnittkreissagen BNK und BKO

500 mm
3150 1/min
70 mm
180 m/min

2 x 37 - 90 kW
7,5 kKW

ca. 5500 kg
ca. 8000 kg

BKO T4

37 - 132 kW
7,5 kW

ca. 4000 kg
ca. 8000 kg

Combimes DK90



Verfahrwege der Combimes
Combimes Standardvarianten HaupteinbaumaBe
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DK90 TL2
Optionen im Combimes - Baukastensystem

m Heb- und senkbare, angetriebene Richtrollen zum
Manipulieren schwerer Werkstiicke bzw. zum Vorfahren
getrennter Werksticke

m Endschwartenkappsage mit Schwartenauswurf innerhalb
des Bedienfeldes

ey m Trennsége zur exakten Brettauftrennung bei 3,0 m

DK90 T2L2

DK90 T2L
= Wendevorrichtung mit hydraulisch gedampfter
Ablegefunktion

- m Langenanschlage hydraulisch absenkbar wahrend der
Brettmanipulationen

mitfahrender Spaltkeil springender Spaltkeil springender Spaltkeil/ springender Spaltkeil/
Trennkeil Trennkeil
Combimes | DKo
om Mitte | DK9O . . . . .
' i Compimes m Stltzquerforderer mit eigenem Antrieb
l¢

m Einzug mit Holzflucht hinten mdglich

N le R o0 N m PC-basierende Benutzeroberflache zur autarken
Erstellung von Besdum- und Boxprogrammen

m PC-basierendes, frei konfigurierbares Boxen- und
Brettprotokoll

= Modular erweiterbar bis 8m Holzlange

Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung unserer Konstruktionen sind
die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.




