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FISLIDISIR?

Frasmaschine -0

Félzen, Profilieren mit verschiedenen Gehrungswinkeln, Konterprofil-
frasen, Abplattfrdsen, Gehrungsverleimfrasen, Zapfen- und Schlitz-
frdsen, Einsatzfrdsen, Bogenfrdsen, Kopierfrdsen, Nutenfrdsen,
Zinkfrdsen sind nur einige der bekanntesten Arbeitsgdnge die Sie mit
der FELDER F-38 durchfiihren kénnen.

Anwenderforderungen an Maschinen wie:

hohe Qualitét und Prézision,
groBtmdégliche Vielseitigkeit

optimalen Bedienungskomfort
bestmdégliches Preis-Leistungsverhéltnis

* 0 % % %

werden durch die Schwenkspindel-Frdsmaschine F-38 voll erflillt.

Das Konstruktionsprinzip eines sehr stabilen Verbundstédnders mit
Hauptkonstruktionselementen in Maschinengul3, elektronisch ausge-
wuchteten Spindeln und Antriebsteilen und der Einsatz von High-
Tech Linearfiihrungssystem erkléren die Laufruhe und die Prézision
der Maschine.

Die Philosophie "alles aus einer Hand", von der Konstruktion bis zur
Endmontage, erméglicht das auBergewdhnlich gute Preis-Leistungs-
verhéltnis der FELDER F-38

Lassen Sie sich einige Bearbeitungsbeispiele mit der FELDER F-38
anhand nachstehender Bilder zeigen. Sollten Sie spezielle Anforde-
rungen oder Fragen zu dieser Maschine haben, rufen Sie bitte lhren
FELDER Fachberater an.



Schaltpult

Das in den Maschinensténder inte-
grierte Schaltpult ist tibersichtlich
angeordnet (ergonomisch) und
leicht bedienbar. Hauptschalter,
Rechts-Linkslaufschalter und die
Ein- Ausschalttasten sind ntitzliche
Details, die die Bedienungssicher-
heit erhéhen. Die Drehzahlanzeige
(EURO Standard) ermdéglicht ein Ablesen der bereits
rorgewéhiten Drehzahl vor Inbetriebnahme. Der serien- Eeed
maéBige Links-Rechtslauf der FELDER F-38 ermdglicht emm
eine optimale Ausnutzung aller Frdswerkzeuge.

Frasspindelhéhenverstellung
Die Hbhenverstellung der Frédsspindel
erfolgt aus Prézisionsgriinden Uber das
Digitalhandrad.

Frasspindelschwenkung
Uber das Digitalhandrad wird der
Frésspindelwinkel prézise eingestellt.
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Frasspindel Schnellwechselsystem

Die Schwenkspindelfrdsmaschine F-38 verfligt tiber ein
Schnellwechselsystem der Frdasspindel. Dieses Schnell-
wechselsystem garantiert nicht nur einen erweiterten
Einsatzbereich von Frdswerkzeugen (Frdswerkzeuge
mit Bohrung © 40 mm oder andere) sondern erméglicht
auch bei Serienfrdsarbeiten den Wechsel der Frésspin-
del mit fest eingestellten Frédswerkzeugen.

Hinterfrasen 5
Die Felder F-38 schwenkt die Spindel nach hinten, d.h. in die sicherheits- und
arbeitstechnisch richtige Richtung. Dadurch kénnen Hinterfrdsarbeiten beson-
ders sicher (Werkstlick deckt das Frdswerkzeug ab) und ohne eingeschrénkte
Fraswerkstiickhéhe (siehe auch Zeichnung) durchgefiihrt werden.

Frdsen von schweren Profilen
Die Einsatzméglichkeit verschiedener Frasspindel-
durchmesser garantiert die Verwendung von
schweren Fraswerkzeugen sowie jedes Werkzeug-
durchmessers. Profile, die sonst nur in mehreren
Arbeitsgédngen gefrést werden, kénnen mit Spezi-
alfraswerkzeugen (siehe FELDER Werkzeugkata-
log) in nur einem Arbeitsgang ausgefiihrt werden.




FELDER-Frasanschlag "240"

mit seinen harteloxierten Anschlagschienen, hat
eine Fein- und Schnelleinstellung fiir die zufiihren-
de Anschlagseite. Die abnehmende Anschlagseite
ist ebenfalls feineinstellbar und kann fiir Links-
und Rechtslauf verwendet werden. Die integrierte
Automatikverriegelung im Schutzdeckel arretiert in
Frésstellung. GroBgriffige Kipphebel dienen zur
Klemmung des Frésanschlages. Die Schnellkupp-
lungsanschliisse fiir die Staub- und Spdneabsau-
. gung haben @ 80 mm und & 120 mm.

Die Anschlagschienen kénnen mittels Handrad
nach Skala -5 bis +25 mm eingestellt werden.
z. B. in "0 Stellung" fiir Standard Frésarbeiten

Anschlagschienen in "-5 mm Einstellung" fiir
Fligespanabnahme im Linkslauf

Anschlagschienen in "+ 25 mm Einstellung"
fir Fiigespanabnahme im Rechtslauf
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1stellsystem

3 wesentliche Vorteile,

ie automatische Wiederholeinstellung des

rdsanschlages durch die PaBbohrungsaufnahme am Tisch,
ie Parallelfiihrung des Frdasanschlages und

ie Schnell- und Feineinstellung des Frédsanschlages fiir den
weiligen Frdswerkzeugdurchmesser.




Vorschubapparate

Ein sowohl flir die Prézision als auch fir Ihre
Sicherheit empfehlenswertes Zubehdr. Im
FELDER Zubehdérprogramm werden fiir die
verschiedenen Anwendungsfélle mehrere
Vorschubapparattypen angeboten. Die Mon-
tage des Vorschubapparates ist sowohl am
Frdsmaschinentisch als auch auf einer spe-
ziellen Abklappvorrichtung vorbereitet.

FELDER-Sicherheitslineale
erhéhen lhre Sicherheit beim Frédsen
schmaler Werkstlicke wie z. B. Konter-
profilfrdsen oder Abplatten und beim
Bearbeiten von kleinen Werkstticken.

Bogenfrasen

Ftir das Kopier-, Frei-, Anlauf- oder Bo-
genfrdsen werden verschiedene Appara-
te mit integrierten Absaugeinrichtungen
je nach Landerbestimmungen angeboten.

Absaugung

Die Absauganschliisse am Anschlag und unter
dem Fréstisch mit optimal ablufttechnisch ge-
stalteten Span- und Staubrdumen gewéhrlei-
sten bei Einsatz einer Absaugung Staubwerte
unter 2 mG / m3 Arbeitsraumluft. Dadurch er-
fillt die F-38 die strengen Auflagen der Berufs-
genossenschaft und ist mit dem blauen GS-Zei-
chen "GS Staubgepriift" ausgezeichnet.




Fréasspindelschwenkung "nach vorne”,

mit schweren Bedienungs-Nachteilen

Diese Schwenkungsart wird bei vielen Maschinen mit einfacher

Bauweise wegen der damit verbundenen Konstruktionserleichte-

rung bevorzugt. Folgende Nachteile sind mit dieser Schwen-

kungsart verbunden:

e erhéhte Unfallgefahr da vermehrter Rlickschlag

e begrenzte Werkstlickhhe

e Vorschubapparat-Einsatz nicht oder nur teilweise méglich

e das zwangsweise Einspannen des Frdswerkzeuges im oberen
Teil der Spindel fiihrt zu Schwingungen die das Frésbild beein-
trdchtigen und die Spindellager wesentlich mehr belasten

e Spéneabfuhr schlecht oder gar nicht méglich.

Frasspindelschwenkung "nach hinten”,

mit groBem Bedienungskomfort

Die FELDER Schwenkspindelfrdse F-38 schwenkt die Frasspindel

"nach hinten", dadurch ergeben sich fiir Sie folgende Vorteile:

e Sicheres Arbeiten, das Werksttick verdeckt das Fraswerkzeug

e jede WerkstiickgréBe méglich

e Problemloser Einsatz von Vorschubapparaten

e Prézises Frésbild und wesentlich geringere Belastung fir die
Spindellager

e Beste Spdneabfuhr durch die duale Frdsanschlag- und
Untertischabsaugung.

Der Zapf- und Schlitztisch gau

mit seiner harteloxierten Oberfldche ist Ver-
schleiBfest und Abriebbesténdig. Diese Stan-
dardausstattung ermdglicht Ihnen nicht nur
Zapf- und Schlitzarbeiten, sondern vergréBert
auch bei Standardfrgsarbeiten in L&ngsrich-
tung die Auflagefldche fir Werkstticke.

Zapf- und Schlitztisch Fiihrung

Das Linearflihrungssystem besteht aus gehérte-
ten Stahlftihrungsbahnen mit Stahlrollen im
Flihrungskéfig. Die integrierten Staubabstreifer
garantieren Leichtgéngigkeit und Laufruhe. Das
5-Hohlkammernsystem gewéhrleistet nicht nur
enorme Verwindungssteife, sondern auch beste
Arbeitergebnisse bei héchster Belastung.




Technische Daten

Frése:

Spindeldurchmesser

Sonderspindel @ auf Wunsch
Drehzahlen
Hochgeschwindigkeitsspindel
Spannzangen

Werkzeugdurchmesser max.
Frésspindelschwenkung nach Gradskala
FréstischgréBe

Erweiterte FréstischgréiBe

Zapf- und Schlitzschiebetisch:
Kugelgelagert, Schiebeweg
Auflageflédche verldngerbar max.

Elektrische Ausriistung:

Anzahl der Motore

Motorstérke

Motorstéarke auf Wunsch 3x380 V, 50/60 Hz
Motorstérke auf Wunsch 1x220 V, 50/60 Hz
Motorstérke auf Wunsch 3x220 V, 50/60 Hz

MaBe und Gewichte:
Gesamthéhe
Tansportbreite min.
Gewicht Netto / Brutto

VerpackungsmaBe:
Lédnge x Breite x Héhe
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Hochgeschwindigkeitsspindel

Ein weiterer Vorteil des FELDER Frésspindel-
Schnellwechselsystems ist die Einsatzmdglich-
keit einer Hochgeschwindigkeitsspindel. Diese
Spindel ist mit einem 8 mm Spannzangenfutter
ausgestattet und kann Spannzangen bis 16 mm
aufnehmen. Die Drehzahl von 15000 U/min eig-
net sich fir die Aufnahme von Schaftfrdsern je-
der Art und gewahrleistet ein Frésbild héchster
Qualitét. Die durch den Hauptmotor angetriebe-
ne Hochgeschwindigkeitsspindel verfiigt tiber
gentigend Kraftreserven (bis 4kW = 5,5 PS) um
auch bei einem Dauereinsatz oder bei Serien-
arbeiten optimale Arbeitsergebnisse zu erzie-
len. Spezielle Frasarbeiten wie z.B. Gradfrdsen,
Zinkenfrdasen, Kopierfrdsen, Frdsen von kleinen
Werkstiicken und besonderer Werkstoffe sind
mit dieser FELDER Hochgeschwindigkeitsspin-
del kein Problem.

9 30 mm

@ 25/40/50 mm

3600, 6100, 7800 U/min

15000 U/min

6;8;9;,95;10; 11; 12, 13; 14; 16 mm
320 mm

90 - 45°

980 x 770 mm

1980 x 1270 mm

1240 mm
980 x 820 mm

1
2,2 kW (3 PS), 3x380 V, 50/60 Hz
3 kW (4 PS) und 4 kW (5,5 PS)
2kW (2,8 PS)

2,2 kW (3 PS) und 3 kW (4 PS)

840 mm
750 mm
406 Kg /460 Kg

1470 x 1150 x 1050 mm

Anderungen der technischen Daten jederzeit vorbehalten. Einige Bilder zeigen Sonder-
ausstattungen! Die jeweilige Standardausstattung sowie die lédnderspezifisch vorge-
schriebenen Schutzvorrichtungen der Maschine entnehmen Sie bitte der giiltigen Preisliste.




