Die Kantenanleimmaschinen in der
L PROFESSIONAL"Klasse

Fiir das Anleimen von Endloskantenmaterial und Massivholz-
Streifenmaterial bis 5 mm Dicke und bis 60 mm Plattendicke
biefen vier FelderModelle in der ,PROFESSIONAL"Klosse perfekte
Arbeitsergebnisse.

Das Startmedell G 500 verbindet herausragende Leistung und
Qualitat bei geringem Platzbedarf und bestem Preisleistungsverhdlnis.

Wer auf Zuschnitt mit Vorritzaggregat oder Plattenaufteilsége verzichten
muss, hat mit der G 560 und der zuséizlichen Funktion ,Fiigen” die
erste VWahl,

Das Eckenrundungsaggregat ist das Highlight der G 570. Hier
werden Ecken-Stimkanten von geraden -, Post- oder Softtormingecken,
bis zu einer Héhe von 45 mm, prizise fertig bearbeitet.

Die G 580 ist das Spitzenmodell des FelderQuartetts und mit
Figeoggregat und mit Eckenrundungsaggregat ausgestatte.

Selbstverstandlich erfillen individuelle VWunschaussiatiungs-
méglichkeiten wie Ziehklingenaggregatle) und Poliereinheit bei jeder
der vier Felder Modelle jeden Wunsch nach noch mehr Prézision!
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G 500 G 560

Kantenanleimmaschine Kantenanleimmaschine mit Figeaggregat

= Bedienpult mit LCD-Anzeige und Tasterfeld = Bedienpult mit LCD-Anzeige und Tastenfeld
= Monuelle Aggregatsverstellung = Fligeaggregat mit 2 gegenldufigen Diomantisern
2 Kantenstarke 0,4-5,0 mm [8 mm Cpficn| 2 Manuelle Aggregatsverstellung
= Werkstickhéhe 8-60 mm = Kantenstérke 0,4~5,0 mm (8 mm Cptian)
- Varschubgeschwindigkeit 11 m/min = Wierkstlickhéhe 8-4C mm
= 3 Freiplatze fir Finishaggegate = Vorschubgeschwindigkeit 11 m/min
= 3 Feipldtze fir Finishaggregate
Opfion; xmotion-plus Paket
+ 57" Touch-Farbbildschirm Option: xmotionplus Faket
+ Pneumalische Verstellung der Aggregate + 5,7" Touch-Farbbildschirm
+ Endlagen gedémpfies leimbecken, uvm. + Pneumatische Verstelung der Aggregate
+ Endlagen geddmpfies Leimbecken, uvm.




G 570

Kantenanleimmaschine mit Eckenrundungsaggregat

= Bedienpult mit LCC-Anzeige und Tastenfeld
= Eckenrundungsaggregat fiir Stirmkanten

2 Manuelle Aggregatsvarstellung

- Kantenstirke 0,4-5,0 mm [8 mm Cpiicn|
= Werketiickhéhe 8-60 mm

= Varschubgeschwindigkeit 11 m/min

= 3 Freipléitze fir Finishaggregate

Cption; xmation-plus Poket

+ 57" Touch-Farbbildschirm

+ Pneumatische Verstellung der Aggregate
+ Endlagen geddmpfies Leimbecken, uym.

G 500/560/570/580

G 580

Kantenanleimmaschine mit Figeaggregat

und Eckenrundungsaggregat

= Bedienpult mit LCD-Anzeige und Tastenfeld

= Fiigeaggregat mit 2 gegenldufigen Diomantisern
= Eckenrundungsaggregat fiir Stimkanten

= Manuelle Aggregatsverstellung

- Kantensfdrke 0,4-50 mm (8 mm Chption)

= Warkstickhghe 8-60 mm

= Vorschubgeschwindigkeit 11 m/min

- 3 Feiplatze fir Finishaggregate

Option: xmofianplus Paket

+ 57" Touch-Farbbidschirm

+ Preumatische Verstellung der Aggregate
+ Endlogen gedampltes Leimbecken, uvm.



MODELL STEUERUNG GRUNDAUSSTATTUNG
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CPTICNEN FUR DAS PERFEKTE FINISH"
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G 500/560/570/580:
Bedienpult mit LCD-Anzeige und Tastenfeld

Funktionen:
= |eimtemperatur-Einstellingen

= Automatische Temperaiunedukiion des Klebers
=< Zir und Wegschalen van Aggmgaten

2 loufmeterzdhler

= Anzeige der Warlungsirervalle

= KlarextFehlermaldungen



G 500/560/570/580

Aggregate

Kantenzufiihrung Lleimwalze und Leimaggregat Schlagschere

fir Rollen- und Streifenmaterial Kurze Aufheizzeit bis 64 mm Materialhche
Automatische Zufibrung von Rollenmaterialien von 0,4-3 mm Dias teflonbeschichtete leimbecken hat ein Fassungsvermagen Vorkappen von Rollenmaterial, ABS,

Starke, Steifenankeimer in Einzelzulihung méglich. von 2 kg EVA-Schmelzklsbergmnulat (EthylerimglacentCopaly Har-PWiC bis 3 mm Kanendicks

merisal], Mach nur kuzer Aufheizzell i die Masching sinsatzbe-
reil, Die feireinstellbare leimvalze sichen die richlige Desigrung
des Schmelzklebers und erloubt die perfekie Abstimmung auf
unterschisdliche Kanknmateralien. FUR (Folyurethan| Schme lzkle-
bergranulaten kénnen urier Beriicksichtigung der Klsbensrarbei-
tungsrichtlinien verarbeiet werden.




Aggregate

Anpresszone

Beinahe unsichtbare Leimfugen

Schwere Anpresszone mit 3 mechanisch vorgespaonnten

Cruckrsllen. Eine grofie Druckiolle presst das Kantenmale
rial am Werkstick und die 2 konischen MNochdruckrollen
schliefen die leimfuge padek an der Ober bew, Unler
seile. Die Einstellung auf die Kanlensiirks erfolgt exakt
und bequem iber einen Karienobschnitt. In Verbindung
mit der Ciption , 8 mm Faket' wird das Aggegot mitsiner
angelriebenen 1. Anprasszone ousgeliefer,

Kappsageaggregat
mit ziehendem Kappschnitt

Hochpiazise Linearfiihrungen sorgen fie

periekie Schrite des Koppaggeagoks
mil zwei Kappstigeblatem. Mit 45%
Verfahrwinkel erfolgt der Keppechnit
ziehend und absolut ausisshe, Fir dos
Koppen von Dinnkarden kann eine

20 Fassnkappung eingesklt warden,

Bindig- und Radienfrasaggregat
fur perfekte Ergebnisse

Kombortabel und schnell edolgt die Umsiellung zwischen
Bundig-, Radiustrsen und Fasefrasen Rir Dunnkerten,

Durch das reu entwickebe Einstsllsystem werden
Kontentolmnzen ausgeglichen und eine Fehleinstellung
unterbunden, Zwei unabhangige Hochhiequenzmeolomn mif
Spezialfrdsem somgen fir parfekle Frasemebnisse an allen
Kartenmaterialien. Als Standard ist dis Maschine mit Radivs
2 men Werk zeugen augestettel, Auf Wunsch statien wir lhre

Kantenanleimmaschine mit Redius 3 mm Werzeugen aus.



Figeaggregat (G 560/580)
Damit die ,Fuge” keine Fragen offen l&sst

G 500/560/570/580

Eckenrundungsaggregat (G 570/580)
Produktivitat auf die Sie nicht verzichten sollten

Zweil gegenlantio, sinsctzgesteuert arlbeitends Fligeaggregate mi
diamantbestiickien Spiralfigefeisem sorgen fir die perfekle Karer
bearbeilung ver dem Anleimen der Kanter, Mit dem Figeaggrgal
erzielen Sie bei beschichleen Werksiicken absolit ausrissfreie Kanen,

kein aufwendiges Machbearbeiten der Warksticks!

D Felder Eckenrundungsaggregat Ubemimmt das finish” von Werkstick-
ecken lauch von Sohforming: oder Pestlarmingmateralien| fir Kerenmatrial
von 0,4-3.0 mm und 45 mm BearbeiungshGhe. Die massive Grouguss
konstukfion, LineartGhungen und DI&-Fraser mit Anlautkupplung sorgen fr

langlebige Prazision. Die Steuenung tir dos Eckenrundungsangregat erfelgt
iker das Bedierfeld




Op“'@ﬂ@ﬂ Fir das perfeki@ ,,J,Hnish”

Radienziehklingenaggregat Flachenziehklingenaggregat Poliereinheit
Perfekte Kanten Perfektes Werkstuck Perfektes ,finish”

Veracelt durch leicht zishenden Sehritt die Oherfiache des Die manuell zuschaltbare Flcherziehklinge somt fiir perkkies Super, finish” fir ABS- und PYC-Kantenmatzrial
Kantenradius. Jinish® an den Werkshiickfitchen und entfemt Klebemickstande.




x-motion-plus Paket G 500/560/570/580

Automatische Umstellung von Bindig-,
Radius- und Fasefréisen bequem tber
Touchscreen = x-motion-plus!
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Funktianen:

2 Speicherplotz fir benutzdstiniste Arbeitsorogramme

=2 Preumatisches Zir und Wegschalten der Aggregote

= Pneumnatische Eingelling auf Radivg, Bindigfrisen, sowie Fasefiéisen fir Diinnkarten

=+ leimlemperatrEinsteling

= Automafische Temperatureduklion des Klebers

< loutmeterzahler

= Anzeige der Warlingsiniervalle Bundigfrasen Radiusfrasen Fasefrésen

= Elarbild-Fehlemeldungen

=+ M.




x-motion-plus Paket

Pneumatisch endlagen- Kappsdgeaggregat
gedampftes Leimbecken x-motion-plus

Das leimbecken isl prevamiisch vergespannt und einsalzgeskeu- Pneumatisches Einsellen von Bindig- aut 20%Fasskappung
arl. Samil wird e Anhaflen von Klebereden an der hintaren varm Bedienfeld aus.

Stimkante unterbunden und es ist keine Reinigung der Stirnkanba
mehr erforderlich. Zusdizlich kann das Leimbecken bequem wom
Bedienfeld aus zur und weggeschalien werden

Multifunktionsfrésaggregat fir
perfekte Ergebnisse

Automatisches Einstellen des Bindighasaggregats aut
Einstellpunkie vam Bedienfeld aus auf Radius, Biindigr
frésen und Fasefisen fiir Diinnkanten, Unabhéngige
Steverung auf oberes bew. unteres Bindighiscggegat.




G 500/560/570/580

Radienziehklingenaggregat Flachenziehklinge Spriheinrichtungen und Sprihmittel fir
Perfekte Kanten Perfektes Werkstick Ergebnisse in Industrie-Qualitat

Geringer Verbrauch durch Einsatz-
geseuerte Sprithdisen, Sie hoben
die Wahl fir die Aufbringung von
Trennmittel, speziell fir PUR Kleber

und/oder Reinigungs-Foliemitel fir
saubere Werksticks und pedekte
Enclergebnisse

€ T
Weredelt durch kicht zishendan Schritt die Oberflache

des Kanenmdive, Prneumatische Anwahl vom Bedien-
feld nkl. Spanefongbox for Ziehklingendbschnite,

Flachenzishings mit preumatischer Eirr und Aussetz
furklian am Werkstick. Zu- und wegschalbar vam
Bedienfeld aus




Technische Daten, individuelle Ausstattungsmaglichkeiten:

G50 G50 G&50 G580
G 500 G 560 G 570 G580 xomotion cmofion xmalion  xmobor

phis plus plus plus

POS  Elekirik

001 3x 400V Molospannung 5 5 5 5 5 5 5 S5

004 50 He Motedeoguenz 5 ) i 5 5 5 5 5
Arbeismale
e il 04-50 0450 04-50 0450 04-50 0450 0450 04-50

i (Bl (8) {8 [5) {8l I5) [8) (Bl

Warkslickdicke min —max. mm B0 840 840 B0 840 8-40 8-&0 B-40
Min W rksickbeie mm 70 7 70 70 70 ) 720 70
e Wigrkarick lone mm 140 140 140 140 140 140 140 140
Filgeaggreget
Flgeasoego & nsoEgese vert — we gschohbar - 5 - ] - 5 =5
Spenabnohme shdenkos mm . 0-2 . -2 - -2 - -2
Werkmsugdunchme sser rmm 7 al T &0 = =14} g &0
Mieze. Beorbe bungshishe mem - s8] - & - [=18] - &0
Schneidan; Diomant, asymmatisch Yezishend, Sick . 242 - 242 - 242 . 242
Drehzshl U/ min = 12000 3 12000 g 1218 - 12.000
=stung W Moo r 1.1 . 1 - .1 > 1:1
Aggregale
Endlesbanienzufthnng iber Auflageielier & 800 mm, Fir PUC/ABS 5 5 5 5 5 5 5 5
Fanenzutihurg avomstisch fir Karenmeeralen van 0,4-3 mm Sdrke, Sefenonkeimer in Brzslzutube s 5 5 5 3 5 5 3
Schlogechans fir Endloskontenmatenal bis 3 mm Siéarka in HorkPWC /485 5 5 b 5 5 5 & 5
leimapge oo, leflonbaschichiet 2 kg fir Schmelzkebs eronulal 5 5 5 5
lsimoggregat xmatior-plus, lellonbeschichrel, 2 kg fir Schmekklebergrandat inkl, preumafischer Endlogendamptung 8 : : 3 5 5 5 5
Anprassainheit mechonisch vargesparnt, 1 gerode Anpressolle und 2 konische Mochduckollen: Enstellung dber Kanenaoschnit 5 5 5 5 5 5 S 5

Fopmbpesgaega ematiorplus, 12.000 U min, ©27 WY, HW-aogebltner £ 24, @ 100 mm, 457 Atbalawinkel:

Fasskoppung 0F /207 preumatisch 2 % 5 5 & 5
Koppsipeoggege, 12000 U/ min, 0,27 KW HW-Sageblitier 224, &3 100 mm, 45° Arbsailpwickel, Fesekoppung 0°/20° menyel 5 S 5 E

Bundightisaggrect w-mationrplus, 12,000 U min, 0,50 WA, preumatische Einsiellung aut Radius, Bindig- Fossfdsan fir Dinnkanen : . i ; g g g g
vern Bedienfeld cus

Bindightisagarect 12.000 U min, 0,50 KW, Rodivshissn, Bondighisen, Fossirisen fir Ginnkanen, Einsellung minels Konkenakschnit 5 5 > 5

Feobe nbe b lungeagagegal fir Selr und Fostomingeerksticks zur Bearbetung der Stmbkonken ([Konknsirke min-mes, 0,4-30 mm, 5 5 5 5

ma. Werksiickhishe 45 mm, min. Warksiicklénge 270 mm)
Wr‘:lhﬁ“:l.gl‘rsli.'t’tkulg Hir Redius 2 mm - o 5 5 5 5 5 =




G 500/560/570/580

G50 G50 G&50 G580
G 500 G 560 G 570 G580 xomotion cmofion xmalion  xmobor

phos plus plus plus

040 Werkzaugheatickung fir Fadies 3 mm o (] ] L] Q (8] ] Q
010 Rodienze hklingeraggmaat, machanisch zuschalibar fir B= 2 mm O o (%] O - - -
011  FRodienziehkingenaggregal smaionplus, preumalisch auschalibor vom Bedienfeld fir B= 2 mm; inkl. Spansfongbos or Ziehklingenabschnitte . - - - (%) 5] o (o]
015 Spanshangbox for Jehklingenabschnite @] ] L] 8]
020  Fachanziehklings, machanisch zuscholibar 0 Q L] ] - - - -
021 FAachenzehtlings smotonplus, preumatisch zuschalibar vorn Bedienfeld; inkl. Bin- und Ausserzfunktion om Werkatck = . L] @] (5] o
030 Poliersggregat, 2 Matone, 1400 L/ min, 200 W o Q (B ] ] | O (=]
032 Spribeintchiung Reinigungsminel an Poliensinhal fnur mir Pos. 30) ; - o 7 o Q o ()
042 Spribeinichiung Tennmitd haschineneinfuh meile . - - - - v o
045  IntomtHaeidompe zum Voheizen der Platenkonke . o] - 9] : 0 % o
050 Baheizies Einfubrdineal (] . o - &) O
- B mm Patetinkl Stelfenmagozin mit Madelalle tir das avomatische Zufithen von Mossk holzlanen, inkl ongstrebaner |, Anpessolle ma
033 Farrendimensianen |b/H] S« &4 mm & 45 mm 8= 23 mm o o o 4 o A o o
Yorschub
Werkatickinnspeet dker Ketenfiedering 5 5 L s 5 5 5 5
Vorschubgaschwindigheil 17 m/min ) 5 5 5 5 i 5 5
Aperiahbere 'a."v'r:ﬂn-.hiidcmﬂnge 5 Y 5 5 5 5 o 5
Badienung
Seevesungseinhei mil 3,7 TouchFarbbildschirm . . . - 5 5 i 5
Bederpuk mit LCD-Anmige und Toskerfeid 5 b 5 5 2 : ; :
Allgemaines
#l’mgnu-rhluss{/] e 120 Iz'inﬂ\:) 130 I?z{;a 120 ]22{;5 120 ]22%5
Cewicht kg [bel durdnschailicher Ausstariung| S50 BAED BO0 G 750 750 750 750
ldnge in mm 3200 3u00 A550 4550 3200 3600 ASS50 4550
G 500 G 560 G570 G 580
- xmation-plus | xmofionplus | x-motion-plus | xmation-plus
A mm 1550 1550 1550 1550
B mm Jz00 A&600 4550 4550
e MM [Tronsparfnes ?70 ??ﬂ‘ ??E' ??G‘
. mm 1100 1100 1100 1100
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