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FELDER® ist eine Marke der Felder KG.
Wir entwickeln und produzieren seit
1956 erstklassige Maschinen und Werk-

zeuge fir die Holzbearbeitung.

FELDER:
Eine Entscheidung
ohne Risiko

FelderHolzbearbeitungs-

maschinen wurden speziell fiir
den harfen taglichen Einsatz
in Handwerk und Industrie
entwickelt. leistung, Préizision
und Vielseitigkeit, optimaler
Bedienkomfort, perfekte Detail-
losungen und gediegene
Verarbeitung entsprechen den

hochsten Anforderungen, die
Sie an Holzbearbeitungs-
maschinen stellen kénnen.

Uberzeugen Sie sich jetzt
und freffen Sie aus unserem
Komplettprogramm die richtige

Entscheidung.




Die Kantenanleimmaschinen

in der ,CLASSIC"-Klasse

Ihre Kanten sollen perfekt sein?
Mit den FelderKantenanleimmaschinen der ,CLASSIC-Klasse”

missen Sie keine Kompromisse mehr eingehenl!

Wahlen Sie zwischen Kantenanleimmaschinen fir vorbe-
schichtete Kanten (P 200) oder Kantenanleimmaschinen mit

Lleimbecken (G 200, G 300).

Diese Maschinen Uberzeugen durch die robuste Kompak-
Bauweise, das durchdachte Maschinenkonzept und den ge-
ringen Platzbedarf.

Die schnelle und einfache Einsatzbe-
reitschaft durch extrem kurze Aufwdérm-
zeiten und die einfache Einstellung auf
Werkstiick- und Kanfendicke sind die
Highlights der FelderKantenanleimma-
schinen.

'P200 G200 G 300



P 200

Kantenanleimmaschine fir
vorbeschichtetes Kantenmaterial

= fiir vorbeschichtetes Kantenmaterial
= Heizlifterleistung 3000 Waitt

= Manuelle Aggregatsverstellung

= Kantenstéarke 0,4-2,0 mm

= Werkstickhdhe 10-45 mm

= Vorschubgeschwindigkeit 5 m/min

G 200

Kantenanleimmaschine
mit Leimbecken

= leimauftrag mittels fein einstellbarer leimwalze
= Manuelle Aggregatsverstellung

- Kantensférke 0,4-2,0 mm

> Werkstickhche 10-45 mm

= Vorschubgeschwindigkeit 5,5 m/min

G 300

Kantenanleimmaschine
mit Leimbecken

= leimauftrag mittels fein einstellbarer leimwalze
= Manuelle Aggregatsverstellung

> Kantensférke 0,4-3,0 mm

> Werkstiickhéhe 10-45 mm

= Vorschubgeschwindigkeit 5,5 m/min




MODELL

GRUNDAUSSTATTUNG

Auflageteller fiir vorbeschichtetes
Kantenmaterial

Auflageteller fir unbeschichtetes
Kantenmaterial

-

e

Auflogeteller fiir unbeschichtetes
Kantenmaterial

Heizlifter

'dg‘

Lleimwalze und leimaggregat

e

leimwalze und leimaggregat

(\‘;

Anpress-Einheit Pneumatische Nachlaufschere

Y"

Pneumatische Nachlaufschere

i

Anpress-Einheit

Anpress-Einheit Kappsageaggregal

'! OPTIONEN

Biindig- und Radienfrésaggregat

Biindig- und Radienfrasaggregot

&

Biindig- und Radienfrasaggregat Poliereinheit




Aggregate

Auflageteller Heizlifter (P 200)

P 200 G 200/300

Anpress-Einheit

Hochleistungs-Heizlifter 3000 W.
Stufenlose Temperaturregelung 20-500° C.

Temperaturanzeige Uber Thermometer.

C

Leimwalze und Leimaggregat
(G 200/300)

Die geréndelte Leimauftrags-

Auflageteller fir Rollenmaterial von 0,42 mm
(G 300 3 mm) inkl. Rollen und Auslaufsicherung.
Bei der G 300 ist der Teller schwenkbar um den

Kantenzufishrwinkel fiir 3 mm Kantenmaterial veréndern zu

rolle sorgt fir gleichméBigen
Leimauftrag auf die Werk-
stickkante.

kénnen. Das 1,2 kg-leimbecken sorgt

fir ausreichend Leimvorrat.

Eine groPe gummierte Anpressrolle und zwei
Nachdruckrollen aus Kunststoff sorgen fir den perfekten
Anleimvorgang und perfekte Fugenbildung.

(Bei der G 300 ist die Anpresszone mit Federn vorgespannt.)




Aggregate + Optionen

Pneumatische End-Kappschere Bindig- und Radienfrasaggregat ~ Option:
(P 200/G 200) Poliereinheit

Genau am Anfang und am Ende des [V — : ’ & 555
Werkstiickes schneidet die Kappschere é S -

den Kanteniberstand fléchenbindig ab.

KO ppsqgedgg regct (G 300) Mit dem optionalen Polieraggregat kann die G 300

ausgestattet werden.

Hochprézise Aggregatsfihrungen
sorgen fir perfekie Schnitte des
Kappaggregates.

Die Kappsdage garantiert

die Farbechtheit von ABS-
Kantenmaterialien nach dem
Beschnitt.

P 200
G 200

Der Kanteniiberstand wird je nach Einstellung mit zwei
Frasern an Werkstick-Ober- und Unterseite biindig gefréist

sowie mit Radius 2 mm oder 15° Fase fertig gefrést.

‘ -y P 200 und G 200 sind mit Kopierschuh, e ™
' G 300 mit Kopierrolle ausgesiattet. &d >

GER




; s Ta 5 55 _ T ; R200-G200/300
; Technische Daten, individuelle Ausstattungsmaglichkeiten: L

| Bedienpaneel
’ P 200 G 200 G 300
| P 200 mit Temperaturregler POS _ Elekirik
firGoblase: 001  3x 400 V Motorspannung S S S
003 1x 230 V Motorspannung O O =
004 50 Hz Motorfrequenz S S S
Arbeitsmaf3e
Kantenstérke min.—max. mm 0,4-20 0,4-2,0 0,4-3,0
Werkstiickdicke min.—max. mm 10-45 1045 | 10-45
G 200, G 300 mit Thermo-
stat fir Leimbecken. Aggregele
Kantenkappen S S S
Bindigftaser & 70 mm, Z 4, a= 15°, R= 2 mm S S =
Bindigfréiser @ 70 mm, Z 6, a= 15°, R= 2 mm - - S
030  Polieraggregat, 2 Motore, 1400 U/min, 900 W - - ©)
Allgemeines
TischaréRe in mm 1800x  1800x 2000 x
o 300 300 300
Bendtigter Luftdruck 6 Bar 6 Bar 6 Bar
Vorschubgeschwindigkeit in m/min 5 5 S
Ausziehbare Tischverbreiterung 320 mm S S S
Gewicht in kg, Netto/Brutto 210/260 260/310 380/430
i
|}
|
|
[ l
R |
|
|
P 200/G 200 G 300 |
Plattenwerkstoffe von 10-45 mm Bindigfrésen, Kantenbearbeitung A mm 1250 1250 i
kénnen verarbeitet werden. mit Fase oder Radius in nur einem B mm fransporibreite] 780 780 i
s B mm 895 1400 ;
oelisgang- C mm 2100 2800 [

S S ... Standardausstatiung, W ... Wahlmaglichkeit ohne Aufpreis, - ... nicht lieferbar, O ... Opfion




FECDER

Die Kantenanleimmaschine in der

,UNIVERSAL"Klasse

.. mit Ziehklinge und Poliereinheit

In der Felder, UNIVERSALKlasse sind Sie
richtig wenn Sie eine Kantenanleimmaschine
mit Ketfenvorschub und universellen Einsatz von
ABS, PVC- und StarkholzfurnierRollenmateriall
0,4-3 mm bis 45 mm Kantenbreite suchen.

Die Felder G 400 vereint maximale Leistung
und perfekte Arbeitsergebnisse bei geringstem
Platzbedarf zum absoluten

Bestpreis.

Entscheiden Sie selbst iber

das finish Ihrer Werksticke

es stehen 2 Freiplatze fir Ziehklingen- und
Polieraggreagt zur Verfigung.

G 400 -



G 400

Geringster Platzbedart -
perfekte Anleimergebnissel

G 400

Kantenanleimmaschine

- Bedienpult mit LCD-Anzeige und Tasfenfeld
= Manuelle Aggregatsverstellung
= Kantenstarke 0,4-3,0 mm
> Werkstiickhche 8-45 mm
= Vorschubgeschwindigkeit 9 m/min
> 2 Freiplatze fir Finish-Aggregate
(Radien- oder Fléichenziehklinge, Polieraggregat)

GER e -
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Kantenzufihrung fiir Leimwalze und Schlagschere - Pneu- Anpress-Einheit Kappségeaggregat Biindig- und Radien- Radienziehklingen- Fléichenziehklingen- Poliereinheit
Rollen- und Streifen- Leimaggregat matische Vorkappung fiésaggregat aggregat aggregat
materialien

G 400: Bedienpult mit LCD-Anzeige und Tastenfeld

Funktionen:

= leimtemperatur Einstellungen

- Automatische Temperaturreduktion des Klebers
= Zu + Wegschalten von Aggregaten

= laufmeterzahler

= Anzeige der Wartungsintervalle

= Klartext Fehlermeldungen

GER




Aggregate

Kantenzufihrung
fir Rollenmaterial

Anpress-Einheit for
saubere Leimfugen

Automatische Zufihrung von

Rollenmaterialien 0,4-3 mm.

Die erste Walze presst das Kan-
tenmaterial an das Werkstiick. Die
Nachdruckrolle ist mechanisch iber
Federn vorgespannt und schlief3t

die Leimfuge oben und unten. Die
Einstellung auf die Kantenstérke erfolgt
durch einlegen eines Kanfenstiicks.

G 400

Schlagschere bis 45 mm
Materialbreite

Vorkappen von Rollenmaterial, ABS,
HartPVC bis 3 mm Kantendicke.

Kappaggregat per-
fekter Kappschnitt

Hochprézise Linearfihrungen sorgen
fir perfekte Schnitte des Kappag-
gregates. 12.000 U/min und bis zu
0,27 KW Motorstérke sind dabei
Garanten fir jede Herausforderung in
jeder Holzart und -stéirke.

Das Kappaggregat ist vom Bedienfeld

zu- und webschaltbar.



Aggregate + Optionen

Biindig- und Radienfrasaggregat fir perfekte Ergebnisse

Komfortabel und schnell erfolgt die
Umstellung zwischen Biindigr, Radien-
fréisen (R= 2 mm) und Fasefrasen fir
Dinnkanten (1,5°). Zwei unabhéngige
Motoren mit HW-WPL-Spezialfrdsern
sorgen fir ein sauberes Frasbild. In
der Standardausstattung mit Radius2-
mm-Werkzeugen. Auf VWunsch statten
wir lhre Kantenanleimmaschine mit

Radius-3-mm-Werkzeugen aus.

Flachenziehklingenaggregat
perfektes ,finish”

Die manuelles zuschaltbare
Fléichenziehklinge sorgt fiir
perfekies Finish an den Werk-

stiickflcichen.

Radienziehklingenaggregat
perfektes ,finish”
Veredelt durch leicht ziehenden Schnitt die

Oberflache des Kantenradius und entfernt

Kleberriickstande.

Poliereinheit

perfektes ,finish”
SuperFinish fir ABS- und PVC-Kantenmaterial.




; i o s . e . G 400
Technische Daten, individuelle Ausstattungsmdglichkeiten:

G 400
POS  Elekirik
001  3x 400 V Motorspannung S ‘
004 50 Hz Motorfrequenz S |
Arbeitsmaf3e
Kantenstdrke min.—max. mm 0,4-3,0 i
Werkstickdicke min.—max. mm 8-45 '
Min. Werkstiickbreite mm 75 ]
Min. Werkstiickléinge mm 210 3
Aggregate
Endloskantenzufilhrung ber Auflageteller, @ 800 mm, fiir PVC/ABS S i
Schlagschere fir Endloskantenmaterial bis 3 mm Stérke in Hart-PVC/ABS S |
leimaggregat fir Schmelzklebergranulat, teflonbeschichtetes leimbecken S ,‘
Anpresseinheit mit Federn vorgespannt, 1 gerade Anpressrolle und 1T Nachdruckrolle S |
Kappségeaggregat, 12.000 U/min, 0,27 kW, HW-Sageblatter Z 24, @ 100 mm S ;
Bindigfrésaggregat, 12.000 U/min, 0,37 kW, Radiusfrésen, Biindigfiéisen, Fasefiésen S
Werkzeugbestiickung fiir Radius 2 mm S
040  Werkzeugbestiickung fir Radius 3 mm W
010  Radienziehklingenaggregat, mechanisch zuschaltbar fir R= 2 mm ©)
020 Flachenziehklinge, mechanisch zuschaltbar nicht méglich in Kombination mit Radienziehklingen- o
aggregat)
030 Polieraggregat, 2 Motore, 1400 U/min, 900 W (nicht maglich in Kombination mit Radienzieh- o
klingenaggregat)
Vorschub
Werkstiickiransport iiber Kettenforderung S
Vorschubgeschwindigkeit @ m/min S
Bedienung
Bedienpult mit LCD-Anzeige und Tastenfeld S
Allgemeines
Ansauganschluss@ mm 120 G 400
Gewicht kg (bei durchschnitilicher Ausstattung) 450 A mm 1550
lange i min 2800 B mm 2800
C mm (Transportbreite) 770
C mm 1100

R S ... Standardausstatiung, W ... Wahlméglichkeit ohne Aufpreis, - ... nicht lieferbar, O .. Option




Die Kantenanleimmaschinen in der

PROFESSIONAL“Klasse

Fur das Anleimen von Endloskantenmaterial und Massivholz-
Streifenmaterial bis 5 mm Dicke und bis 60 mm Plattendicke
bieten vier FelderModelle in der ,PROFESSIONAL"Klasse perfekie

Arbeitsergebnisse.

Das Startmodell G 500 verbindet herausragende Leistung und
Qualifét bei geringem Platzbedarf und besten Preis-Leistungsverhdlinis.

Wer auf Zuschnitt mit Vorritzaggregat oder Plattenaufteilsdge verzichten
muss hat mit der G 560 und der zusatzlichen Funkfion ,Fiigen” die

erste VWahl.

Das Eckenrundungsaggregat ist das Highlight der G 570. Hier
werden Ecken-Stimkanten von geraden -, Post- oder Softformingecken,
bis zu einer Hohe von 45 cm, prézise fertig bearbeitet.

Die G 580 ist das Spitzenmodell des Felder-Quartett’s und mit
Figeaggregat und mit Eckenrundungsaggregat ausgestattet.

Selbstverstcindlich erfiillen individuelle VWunschausstattungs-
moglichkeiten wie Ziehklingenaggregatle) und Poliereinheit bei jeder
der vier Felder Modelle jeden VWunsch nach noch mehr Prézision!

G500 G560 G570 G 580
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G 500

Kantenanleimmaschine

= Bedienpult mit LCD-Anzeige und Tastenfeld
= Manuelle Aggregatsverstellung

> Kantenstarke 0,4-5,0 mm

= Werkstiickhhe 8-60 mm

= Vorschubgeschwindigkeit @ m/min

G 560

Kantenanleimmaschine mit Figeaggregat

= Bedienpult Touchscreen

- Manuelle Aggregatsverstellung

> Kantenstdrke 0,4-5,0 mm

> Werkstiickhéhe 8-60 mm

- Vorschubgeschwindigkeit @ m/min
- Fiigeaggregat




G 500/560/570/580

G 580

Kantenanleimmaschine mit Eckenrundungsaggregat Kantenanleimmaschine mit Figeaggregat
und Eckenrundungsaggregat

- Bedienpult Touchscreen : - Bedienpult Touchscreen

- Manuelle Aggregatsverstellung = Manuelle Aggregatsverstellung

= Kantenstarke 0,4-5,0 mm - Kantenstérke 0,4-5,0 mm

> Werkstiickhéhe 8-60 mm > Werkstiickhdhe 8-60 mm

= Vorschubgeschwindigkeit @ m/min = Vorschubgeschwindigkeit @ m/min

= Eckenrundungsaggregat - Figeaggregat
= Eckenrundungsaggregat
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Bedienpull mit LCD-Anzeige und Tastenfeld

Bedienpull Touchscreen

Bedienpult Touchscreen

Bedienpult Touchscreen

GRUNDAUSSTATTUNG

Fiigeaggregat

Figeaggregol

1
—

Kantenzufihrung fir Rollen-
und Streifenmaterialien

—

Kantenzufihrung fir Rollen-
und Streifenmaterialien

—

Kantenzufithrung fiir Rollen-
und Streifenmaterialien

Kantenzufithrung fiir Rollen-
und Streifenmaterialien

Leimwalze und leimaggregat

leimwalze und leimaggregat

Leimwalze und leimaggregat

Leimwalze und leimaggregal

—
o

— 4

Schlagschere - Pneumatische
Vorkappung

Schlogschere - Preumatische
Vorkappung

_ 7
-

-

Schlagschere - Pneumatische
Vorkappung

5"?

Schlagschere - Preumatische
Vorkappung




| OPTIONEN FUR 3 FREIPLATZE

Anpress-Einheit Kappségeaggregat Biindig- und Radienfrésaggregat Radienziehklingenaggregat Flachenziehklingenaggregat Poliereinheit

Anpress-Einheit Kappsageaggregat Biindig- und Radienfrasaggregat Radienziehklingenaggregat Flachenziehklingenaggregat Poliereinheit

Anpress-Einheit Kappségeaggregat Biindig- und Radienfrasaggregat Radienziehklingenaggregat Flachenziehklingenaggregat Poliereinheit

|
Anpress-Einheit Kappstgeaggregat Biindig- und Radienfrésaggregat 1 Radienziehklingenaggregat Flachenziehklingenaggregat Poliereinheit

Eckenrundungsaggregat

GER
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G 500: G 560/570/580:
Bedienpult mit LCD-Anzeige und Tastenfeld Bedienpult Touchscreen

Funktionen: Funktionen:

= leimtemperatur Einstellungen = leimtemperatur Einstellungen

= Automatische Temperaturreduktion des Klebers - Automatische Temperaturreduktion des Klebers
= Zu + Wegschalten von Aggregaten = Zu + Wegschalien von Aggregaten

= laufmeterzéhler = laufmeterzahler

= Anzeige der Wartungsintervalle = Anzeige der Warlungsintervalle

= Klartext Fehlermeldungen = Klarbild Fehlermeldungen

GER




G 500/560/570/580

Aggregate

Kantenzufihrung Leimwalze und Leimaggregat

fur Rollen- und Streifenmaterial Kurze Aufheizzeit

Automatische Zufihrung von Rollenmaterialien 0,4-3 mm und Das Teflonbeschichtete Leimbecken hat ein Fassungvermégen
| Streifenmaterialien Gber Streifenmagazin (Kapazitat 120 mm). von 2 kg EVA-Schmelzklebergranulat (Ethylen-Vinylacetat-

Copolymerisat]. Nach nur kurzer Aufheizzeit von ca. 12 Minuten
ist die Maschine einsatzbereit. Die feineinstellbare Leimwalze
sichert die richtige Dosierung des Schmelzklebers und erlaubt

die perfekie Abstimmung auf unterschiedliche Kantenmaterialien. ' |

PUR (Polyurethan] Schmelzklebergranulaten kénnen unter
Beriicksichtigung der Kleberverarbeitungsrichtlinien verarbeitet

werden.

Schlagschere
bis 64 mm Materialhche

Vorkappen von

Rollenmaterial, ABS,
Hart-PVC bis 3 mm
Kantendicke.

GER




Aggregate

Anpresszone Kappsdgeaggregat
Beinahe unsichtbare Leimfugen mit ziehendem Kappschnitt

Hochpréizise Linearfihrungen sorgen fiir

perfekte Schnitte des Kappaggregates
mit zwei Kappsdgeblattern. Mit 45°
Verfahrwinkel erfolgt der Kappschnitt
ziehend und absolut ausrissfrei. Fir das
Kappen von Dinnkanten kann eine

20*Fasenkappung eingestellt werden.

TR

Die ersfe, angetriebene Walze presst das
Kantenmaterial an das Werkstiick. Die beiden
konischen Nachdruckrollen sind mechanisch iber
Federn vorgespannt und schlieen die leimfuge oben
und unten. Die Einstellung auf die Kantenstérke erfolgt

manuell.

Bindig- und Radienfrasaggregat
fir perfekte Ergebnisse

Komfortabel, schnell und dank Einstelluhren besonders
préizise erfolgt die Umstellung zwischen Biindig-,
Radienfrésen (R= 2 mm) und Fasefrdsen (30°). Zwei
unabhdngige Motoren mit HWAWPL-Spezialfrésern sorgen
fir ein sauberes Frasbild. In der Standardausstattung mit
Radius2-mm-Werkzeugen. Auf Wunsch statten wir lhre

Kantenanleimmaschine mit Radius-3-mm-\Werkzeugen aus.



G 500/560/570/580

Figeaggregat (G 560/580) Eckenrundungsaggregat (G 570/580)
| Damit die ,Fuge” keine Fragen offen lasst Produktivitat auf die Sie nicht verzichten sollten

|

|

Zwei gegenlaufig, einsatzgesteuert arbeitende Fiigeaggregate mit Kein aufwendiges Nachbearbeiten der Werkstiicke!

diamantbestiickten Spiralfigefrésern sorgen fir die perfekte Kantenbe- Das Felder Eckenrundungsaggregat tbernimmt das |, finish” von Werkstiick-

arbeitung vor dem Anleimen der Kanten. Mit dem Fiigeaggregat er- ecken (auch von Softforming- oder Postformingmaterialien) fir Kanten-

Zielen Sie bei beschichteten Werkstiicken absolut ausrissfreie Kanten. material von 0,4-3,0 mm und 45 mm Bearbeitungshdhe bei einer
Vorschubgeschwindigkeit.

Die massive Graugusskonstruktion, Linearfihrungen und HW-Fréiser mit
Anlaufkupplung sorgen fir Langlebige Prézision. Die Steuerung fiir das

Eckenrundungsaggregat erfolgt iber das Bedienfeld.




Optionen tir 3 Freiplatze

Radienziehklingenaggregat Flachenziehklingenaggregat Poliereinheit
Perfektes ,finish” Perfektes ,finish” Perfektes , finish”

_—
—

Veredelt durch leicht ziehenden Schnitt die Oberfléche des Die manuelle zuschaltbare Fléichenziehklinge sorgt fiir perfektes Super-Finish fir ABS- und PVC-Kantenmaterial.
Kantenradius. Finish an den Werkstiickfléchen und entfernt Kleberriicksicinde.

GER
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Technische Daten, individuelle Ausstattungsméglichkeiten:

G 500/560/570/580

G 500 G 560 G 570 G 580 G 500 G 560 G 570 G 580
POS  Elektrik Werkzeugbestiickung fir Radius 2 mm S S S S
001  3x 400 V Motorspannung S S S 040 Werkzeugbestiickung fiir Radius 3 mm W W W W
004 50 Hz Motorfrequenz S S S 010  Radienziehklingenaggregat, mechanisch zuschaltbar fiir R= 2 mm (@) @) (@) (@)
020  Flachenziehklinge, mechanisch zuschaltbar (@) (©) O (@)
Arbeitsmaf3e 030  Polieraggregat, 2 Motore, 1400 U/min, 900 W (@) O (@) (@]
Kantenstcrke min.—max. mm 04-50 0,4-50 0,4-50 0,4-5,0 Eckenbearbeitungsaggregat fiir Soft- und Postformingwerkstiicke
e — 8 ™y zur Bearbeitung der Stimkanten (Kantenstérke min.—max. - S S
il ‘C“ = = £ in 8ol i 0,4-3,0 mm, max. Werksfiickhdhe 45 mm)
Min. Werkstiickbreite mm 70 70 70 70
Min. Werkstiickléinge mm 140 140 140 140 ardhioh
o ” Werkstiickiransport iiber Kettenférderung S S S S
bt b Vorschubgeschwindigkeit 9 m/min S S S )
Figeaggregat einsatzgestevert — wegschaltbar = S : S
Spanabnahme stufenlos mm 0-2 - 0-2 :
e omreduh 5 77 Bedienung
= Bedienpult mit LCD-Anzeige und Tastenfeld S
max. Bearbeitungshéhe mm - 60 - 60 -
Bedienpult Touchscreen S S S
Schneiden, asymmetrisch Vziehend, Stiick : 2 - 2
Drehzahl U/min - 12.000 12.000 -
T——vvyve o x Allgemeines
= == ’ / Ansauganschluss& mm 120 120+ 120 12t
9 2x80 | 2x80  2x80
Aggregate Gewicht kg (bei durchschnitilicher Ausstattung) 750 880 900 1050
Endloskantenzufiihrung tber Auflageteller, @ 800 mm, s s S s lange in mm 3200 3600 4250 4520
fir PVC/ABS
Streifenmagazin mit Nadelrolle fiir das automatische Zufishren von S S s S
Massivholzkanten
Schlagschere fiir Endloskantenmaterial bis 3 mm Starke in Hart- s S s s
PVC/ABS
leimaggregat fir Schmelzklebergranulat, teflonbeschichtetes s S s S
leimbecken
Anpresseinheit mit Fedemn vorgespannt, 1 gerade Anpressrolle und s s s s
2 konische Nachdruckrollen ‘
Kappsdgeaggregat, 12.000 U/min, 0,27 kW, HW-Sagebldtter s S
Z 24,2 100 mm
Kappsageaggregat, 12.000 U/min, 0,27 kW, HW-S&gebldtter 3 s S , )
Z 24, @ 100 mm, 45° Arbeitswinkel
Bindigfrisaggregat, 12.000 U/min, 0,37 kW, Radiusfrasen, S s . G500 | G560 | G570 | G580
Biindigfrésen, Fasefréisen
Bindigfrésaggregat, 12.000 U/min, 0,50 kW, Radiusfrésen, £ s S A mm 1350 1550 1222 | 2300
Biindigfréisen, Fasefrésen B mm 3200 | 3600 | 4250 | 4520
C mm (Transportbreite) 770 770 202 360
C mm 1100 | 1100 | 1200 | 1500

S ... Standardausstatiung, W ... Wahlméglichkeit ohne Aufpreis, - ... nicht lieferbar, O ... Option



FELDER

ForKa 200 Handkantenanleimmaschine

= Flexible manuelle Handkanlenanleimmaschine mit Leimiopt fur stationdre und mo-
bile Anwendungen bei Montagearbeiten

- Das ForKa 200 Handkantenanleimgerét ist geeignet fir gerade Werkstickkanten
als auch fir geschwungene Werkstiicke mit konkaver bzw. konvexer Kantenform

= Verarbeitung von ABS-, PVC- und Holzkanten

- Je nach Kantenmaterial ist ein minimaler Innenradius von 25 mm méglich

= Skaleneinstellung fir Kantendicke

= Schnelle Einsatzbereitschaft durch Schnellheizbecken

- Flexibilitat durch den Einsatz von Schmelzklebergranulat

= Fein justierbare Kleberabgabe

www.felder.at

Www .felder.qp | b

Geeignet fiir gerade Werkstiickkanten und fir geschwungene Hachste Flexibilitat bei Auswahl  Erhdhung der offenen Zeit des  Bearbeitung von Kantenma- Kantenzufuhr wird tber Ein/
Werkstiicke mit konkaver bzw. konvexer Kantenform. Kleinste der Kantenmaterialien durch fein  Klebers durch Temperaturrege-  terialien von 0,5 bis 3,0 mm Ausschalter aktiviert.
Innen- und AuBenradien kénnen angeleimt werden. einstellbaren Schmelzkleberauf-  lung von 120-160°C. Kantenstérke, 10 bis 44 mm

trag auf das Kantenmaterial. Kantenhohe.




Forka 200

ForKa 200 o e
Zubehor fir ForKa 200
POS  Technische Daten Kantenanleimmmaschinen
Kantendicken 0,5-3,0 mm
| Kantenhdhen 10-44 mm
Innenradien ca. 25 mm
leimbecken 330 g
Aufheizzeit 6 min
Temperatur 120-160° C
Vorschub 4 m/min
Anschluss 230V/50 Hz
Best.-Nr.
S 16.0.090  Kantenbearbeitungsset
Bestehend aus: 1 Biindighobel + 1 Innenradius- und 1 AuBenradiusziehklinge
3 B 16.0.091  Kappaggregat fiir StoBverleimung
3 16.0.092  Kappaggregat fiir den Endbeschnitt

16.0.095  Séulensauger, Preis pro Stiick
16.0.093  Ersafzschneide Radiushobel R= 2 mm, 1 Stk.
16.0.094  Ersafzschneide Biindighobel, 1 Stk.
16.0.096  Ersatzschneide fir 16.0.092, 1 Stk.




FELDER ERM 1050

Dieser kleine ,Helfer” sollte in keiner Werkstatte fehlen!

FELDER Eckenrundungsmaschine ERM 1050,
1 — 2 — 3 — fertig gerundete Werkstickecken
jetzt in nur 3 Sekunden!

Runden Sie jetzt ABS- oder Kunststoffkanten an den Werkstiickecken in
nur 3 Sekunden. Werkstiick einlegen — Arbeitsgang starten — fertigl So
einfach, so préizise — die neue Felder Eckenrundungsmaschine bietet die
professionelle Bearbeitung fiir alle Arten von Werkstiickecken, auch fir

Ecken von Post- oder Softformingmaterialien!

www.felder.at ERM 1050

% POS  Elekirik

\ Detc”s, die Sie begeisfern! | Betriebsdruck in Bar @)%

;3 Motordrehzahl in U/min 24.000
- Ecken runden in nur 3 Sekunden l: Motorleistung in kW 087
= Schnelle, exake Einstellung auf gewiinschte } :

Plattenstcrke von/bis : ArbensrrloBe |
| Kantenstérke min.—max. mm 2+3
= Nur Druckluftanschluss notwendig, alle Ei TR T — 10-50
Bewegungen werden durch Pneumatikbauteile |
durchgefihrt | Aggregate
- Motordrehzahl 24.000 U/min fir opﬁmo|e ; FraserRadius in mm (2 Schaftfréser inkl.) mm 2+3
Fréisergebnisse | -
) L | Allgemeines
= Wenig Platzbedarf — maximale Produkiivitéi! | FT— T 780 x 720
- Optimales Preis-Leistungsverhélinis E Absauganschluss in mm 100
i Gewicht kg (bei durchschnittlicher Ausstattung) 100

S ... Standardausstatung, W ... Wahlméglichkeit ohne Aufpreis, - ... nicht lieferbar, O ... Option G




