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lhr Spezialist fir Vakuum-Handhabungstechnik und mehr!

In der dritten Generation familiengefihrt z&hlt FEZER mit zu den fishrenden Anbietern
innovativer und ergonomischer Handhabungsgerite im Bereich der Vakuumtechnik.

Mit unseren kundenspezifischen Lésungen, die genau auf
lhre Bedirfnisse abgestimmt sind, rationalisieren Sie nicht
nur lhre Fertigungsprozesse, sondem unterstitzen auch lhre
Mitarbeiter:innen bei der Bewdltigung lhrer téglichen Auf-
gaben in allen méglichen Prozessschritten.

Dabei setzen wir auf ein Team von hoch motivierten,
kompetenten und zuverldssigen Mitarbeiter:innen, die ihr
ganzes Know-How einsetzen, um lhnen innovative und
moderne Handhabungsgerdte anzubieten. Von einfachen
Losungsansatzen, bis zu komplexesten Prozessabldufen
geben sie alles, um lhnen stets die bestmégliche Lésung
lhrer Anforderung zu bieten.

Um diesen Anspriichen in jeder Hinsicht gerecht zu
werden, haben wir seit 1998 ein Qualitdtsmanagement
nach DIN EN @001 imp|emenﬂert, in welchem unsere Ge-
schéftsprozesse permanent analysiert und konsequent an lhre
Anforderungen ausgerichtet und verbessert werden.

Unsere Produkte kommen in nahezu dllen industriellen und
handwerklichen Anwendungsbereichen zum Einsafz und
bieten |hnen ein Hochstmal® an Befriebs- und Prozesssicher
heit. Zudem fragen sie durch die ergonomische Bedienung
und Handhabung zu einer erheblichen Entlastung Ihrer Mit
arbeiter:innen bei, reduzieren lhren Krankenstand und stei-
gem lhre Produktivitét nachhaltig.

WILLKOMMEN
BE|I FEZER

Entscheiden auch Sie sich fir:

B Finfachste und ergonomische Handhabung

B Motivierte und gesunde Mitarbeiter

m Etffiziente und wirtschafiliche Produkfionsprozesse
B Hochste Befriebssicherheit

Und dies dlles getreu unserem Motto:

Simply move more.
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SERVICE

Von der Beratung bis zur Installation des fertigen Produkts.

Fezer bietet lhnen Serviceleistungen, auf die Sie sich in
allen Féllen verlassen kénnen.

Unsere kompetenten Verfriebsmitarbeiter:innen unter-
stitzen und beraten Sie auf dem VWeg zur optimalen
Produktlésung. Dabei werden Sie durch ein starkes und
innovatives Team vonTechniker:innen und Ingenieur:innen
unterstitzt, die alles daran setzen, lhnen die bestmagliche
und wirtschaftlichste l&sung zu bieten.

Unsere technisch versierten und hervorragend geschulten
Servicetechniker:innen sorgen fur die korrekte Installation
der Produkte und unterstitzen Sie bei der Inbetrieb-
nohme lhrer Anlagen. Dariiber hinaus begleiten unsere
Servicetechniker Sie bei der jghrlich wiederkehrenden
Prifung gemal der BGR 500 und sorgen dafir, dass
Ihre Produkte eine hohe lebensdauer erreichen und Ihnen
langjéhrige Dienste erweisen. Wenn gefordert auch Uber
mehrere Jahrzehnte hinweg.

Unsere Serviceleistungen kurz zusammengefasst:

B Kompetente und wirtschaftliche Beratung vor Ort bei lhnen

B Technische Umsetzung lhrer Anforderung mit
modernsten 3D-CAD und FEM-Programmen

B Montage und Installation lhrer Anlagen und Hebegerdte

B Unterstitzung bei der Inbefriebnahme

B Finweisung und Schulung lhres Bedien- und
Wartungspersonals

B Schnelle und umfangreiche Ersatzteillieferungen

m Jahrlich wiederkehrende Uberprifung gemaf den
akiuellen DGUV R100-500 Kap. 2.8

B Umbau und Anpassung bestehender Anlagen und Hebe-
gerdten an gednderte Anforderungen

Krananlagen
Mit den neuen Aluminiumprofilen bietet Fezer ein robustes und

vor allem sehr leicht zu bewegendes Kransystem fir Traglasten

bis 750kg.

Vakuum-Hebegerdte
Robuste und vielseitig anwendbare Vakuumheber zum Einhéngen
in Krananlagen fir Lasten bis zu mehreren Tonnen.

Wir bieten fir fast jede
Handhabungsaufgabe
die passende L&sung.

|
Vakuum-Schlauchheber
Schnelle und kinderleicht zu

bedienende Handhabungsgerdte
for nahezu dlle Lasten bis 250 kg.

——

Mobile und stationére Arbeitssténder

Fir die manuelle Rundum-Bearbeitung
kleinerer Werkstiicke bis hin zu kompletten
Dreh- und Wendestationen fir groBflachige
Bauteile in der Produkfion und Montage.
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Trag ihil LY

Vakuum-Schlauchheber

Werkstiicke sicher, schnell und ergonomisch bewegen

I Egal ob Fasser, Kartons, Plattenmaterial oder Sacke —

die Schlauchheber von Fezer bieten fur jeden Fall die

passende Losung.

Mit den Schlauchhebern von Fezer stehen Thnen infelligente,
effiziente und vor allem besonders einfach zu bedienende Hand-
habungsgeréte zur Verfigung. Mit nur einer Hand lassen sich
unsere Gerdte anheben und senken. Bediener:innen entscheiden
dabei selbst, in welcher Geschwindigkeit der Handhabungsprozess
ausgefthrt werden soll.

Dabei sind die Schlauchheber von Fezer absolut sichere Hand-
habungsgerdte, die angesaugte Lasten fest im Griff haben. Selbst
bei Stromausfall lassen sie die Lasten nicht einfach fallen, sondern
senken diese mit langsamer Geschwindigkeit zum Boden ab. Hierfir
sorgt ein infegriertes Rickschlagventil im oberen Drehkopf.

Fir den nétigen Vakuumaufbau sorgen leistungsstarke, wartungsarme
und robuste Vakuumerzeuger. Zum Einsatz kommen hierbei frock-
enlaufende Vakuumpumpen, direkigetriebene Seitenkanalverdichter
oder mehrstufige Ejektoren, die mit Druckluft befrieben werden.

Durch das einzigartige, modular aufgebaute, Baukastensystem las-
sen sich die Schlauchheber von Fezer sehr einfach an Ihre individuel-
len Anforderungen anpassen. So stehen eine Vielzahl von standard-
isierten und individuell angefertigten Sauggreifern zur Verfigung, mit
denen sich verschiedenste Transportgiter handhaben lassen. Zudem
sind Verléngerungen fir die Steuergehduse, Dreh- und Schwenkvor
richtungen sowie verschiedene Adaptionsmaglichkeiten vorhanden,
um die Schlauchheber optimal an Ihren persénliche Bedirfnisse und
Anforderungen anzupassen.

Ubersicht Anwendung Handling max. max. Seite
WerkstickmaBBe = Traglasten

VacuQuicklift dichte und porése Werkstiicke horizontal, schwenken 2.000x1.000 50 kg 10

VacuPowerlift dichte und porése Werkstiicke horizontal, schwenken 4.000x2.000 250 kg 18
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VacuQuicklift

mit Quick-Release-System — schneller geht’s nicht

IAufbou und Anwendung

Der VacuQuicklift ist in zwei Grundvarianten erhélilich. Zum einen fiir
den rein horizontalen Transport und zum anderen mit einer schwenk-
baren Ausfihrung zum Kippen von Werksfiicken. Dabei lassen sich
alle Funkfionen — Ansaugen, Heben, Senken und L3sen — durch nur
einen Bedienhebel steuern. Die intuitive Bedienung, gepaart mit dem
einzigartigen Quick-Reloes-System fur selbsténdiges Lésen, sorgen fir
kirzeste Zykluszeiten.

Durch die modulare Aufbauweise des VacuQuicklifts kann sich
dieser sehr einfach und besonders schnell an die verschiedensten
Anforderungen und Gegebenheiten anpassen. So stehen neben
einem Schnellwechselsystem und einer Vielzahl von verschiedenen
Sauggreifern auch Drehvorrichtungen und Funkfernsteuerungen fir
die Vakuumerzeuger zur Verfigung.

Des Weiteren kann der VacuQuicklift auch mit einer verléngerten
Bedieneinheit ausgerUstet werden, wodurch Werkstickauinahmen
aus geringen oder auch sehr grofien Héhen, bei Einhaltung einer er
gonomischen Bedienposition, erméglicht werden. Selbstversténdlich
auch mit der bewdhrten “Quick-Release™Funktion.

Der VacuQuicklift besitzt ein sehr breites Einsatzgebiet und erle-
ichtert lhnen nicht nur die tagliche Arbeit sondern erhht zudem
lhre Arbeits- sicherheit und optimiert lhre Prozesssicherheit um ein
Vielfaches. Denn iiberall, wo lasten bis 50 kg permanent gehoben
und transportiert werden missen unterstiitzt der VacuQuicklift die
Mitarbeiter:innen und sorgt fiir einen hoch effizienten und ergono-
mischen Arbeitsablauf.

Einsatzgebiete:

B Kommissionieren von Karfonagen in Logistikzentren
B Fin-, Aus- und Umlagem von Werkstiicken

B Ploftenhandling in der Holz- und Blechverarbeitung
B Steine und Befonteile in der Bauindustrie

B Be- und Entladen von CNC-Bearbeitungsmaschinen
W Séicke in Landwirtschaft und Schiittgutindistrie

B Und viele weiterel
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VacuQuicklift

Baugruppenibersicht

I Vakuumerzeuger

I Hubeinheiten

Vakuumpumpen

Fir die Baureihen VPLIOO-
VPL140 stehen trocken-
laufende Vakuumpumpen mit
25-40 m3/h und aufgebauten

Vakuumfilter zur Verfigung.

Hubeinheit mit starrem Kopf

fir das rein horizontale
Handling bzw. Umsetzen von
Lasten. Bestehend aus einem
endlos drehbaren Drehkopf,
Hubschlauch und starrer
Steuereinheit mit Einhand-
hebelbedienung mit Quick-
Release-System Durch das
Quick-Release-System kénnen
Lasten durch Durchdriicken
des Bedienhebels einfach und
schnell gelésten werden.

I Steuereinheit Quick Release

Schallgedémmte Pumpen

Die trockenlaufenden Vakuum-
pumpen gibt es auch in schall-
gedémmter Ausfihrung, die
fir eine deutliche Gerduschre-
duzierung sorgen.

Hubeinheit mit Schwenkkopf

fir das horizontale und vertikale
Handling oder das Umkippen

von Lasten. Bestehend aus einem

endlos drehbaren Drehkopf,
Hubschlauch und starrer Steuver
einheit mit Einhandhebelbedie-
nung mit Quick-Release-System.
Durch das Quick-Release-System
konnen Lasten durch Durchdrijck-
en des Bedienhebels einfach
und schnell gelésten werden.

Saugen-Heben-Senken-Lésen

Alles Gber nur einen Bedien-
hebel steuern. Schneller und
einfacher geht es nicht.

VacuQuicklift

Baugruppeniibersicht

I Steuereinheit MultiStacker

I Ausstattungsvarianten

Flanschplatte fiir Sauggreifer

Befestigungsgrundplatte for
den festen Einbau von Saug-
greifern.

Schnellwechselplatte unten

Zum Anschrauben an jeden
Sauggreifer, wodurch diese
einfach und schnell fir unter-
schiedliche Anforderungen

gewechselt werden kénnen.

Funkfernsteuerung

Energiesparen per Knopfdruck.
Auf Wunsch kénnen die
Vakuumerzeuger einfach tber
Funk angesteuvert werden.

Pneumatik-Schaltmodul

Fir die selbsténdige Ansteuer
ung pneumatischer Greifeinheit-
en beim Auf bzw. Absetzen
der Lasfen.

Steuereinheit “MultiStacker”

Fir die Handhabung aus ho-
hen, mitfleren oder niedrigen
Hahen. Die Stevereinheit mit
Celenk und Verlangerung
sorgt immer fir eine ergono-
mische Bedienposition.

Schnellwechselplatte oben

Zum Anschrauben an die
Steuereinheit fir den VWechsel
von Sauggreifern wéhrend
des laufenden Betriebs.

Drehvorrichtung

Mit optionalem Rastmodul fur
alle 90°. Drehen angesougter
Werksticke fur die lagen-
wechselnde Stapelung.

Pneumatik-Modul

Fir Sonderfunktionen, bei
denen pneumatische Funk-
tionen erforderlich sind,

ist eine infegrierte Druck-
luftzufthrung méglich.
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VacuQuicklift

Baugruppenibersicht

I Sauggreifer

Einzel-Sauggreifer

In runder Flach- oder Fal-
tenbalgausfihrung fir die
Handhabung von Behdltern
und Fassern.

Sack-Sauggreifer

Mit Faltenbalgsauger und
Zusatzschirze fir Sacke.

Doppel-Sauggreifer

Mit runden Faltenbalgsaugern
for kleinere Kartonagen und
Werkstiicke mit gewslbten
Oberfléichen.

Vierfach-Sauggreifer

Mit runden Faltenbalgsaug-
greifern. Die Saugreifer sind
verstell- und klemmbar. Geeignet
fir groBfléchige Platten und
Kartonagen.

Universeller Hakengreifer

Mechanischer Hakengreifer
zum Einhdngen verschiedenster
Lasten mittels Kranhaken.

Einzel-Sauggreifer

In flacher, rechteckiger
Ausfihrung fir kleine Platten
und Werkstiicke mit fester

Oberflache.

Sack-Sauggreifer

In leichter Kunststoffausfihrung

mit Zweifachdichtung fir Sécke.

Doppel-Sauggreifer

Mit Rechtecksaugern for
mittelgroe Platten und feste
Kartonagen.

Kanistergreifer

Mit Ausgleichsventil fir das
Handling von Kanistern oder
Behdltern mit Tragbugeln.

VacuQuicklift

Baugruppeniibersicht

I Sauggreifer

Mechanischer Untergreifer

mit Ausgleichsventil zum
Handling von Lasten mittels
Unfergreifen.

Fléchensauggreifer

Mit automatischer Umschalt-
steverung beim Aufsetzen fur
Saugen und L&sen.

Kombigreifer

Mit klappbaren Untergreifern

len in einen Karton.

Kanistergreifer

Mechanischer Untergreifer
fur Behdalter oder Kanister mit
Giriffen oder Halterungen.

Faltenbalg-Sauggreifer

Mit zuséitzlicher Dichteinlage
fir die Handhabung von
Werkstiicken mit leicht rauen

Oberfléchen.

for das Einpacken von Gestel-

Hoch-Vakuumgreifer

Mit Pneumatikmodul, sepa-
rafem Vakuumerzeuger und
Handschiebeventil, fur die
Handhabung von VWerk-
sticken mit geringen An-
saugfléchen.

Kombigreifer

Und das anschliefbende
Umstapeln des verpackten
Kartons mittels einem
Vierfach-Sauggreifers.

Kartonagengreifer

Mit zwei Faltenbalgsaugemn
zur optimalen Anpassung an
Oberfléchenwalbungen.

Kistengreifer

Mechanischer Greifer mit
Klammergreifer fir die
Handhabung von Kisten und
Behdltem.
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VacuQuicklift VacuQuicklift

Technische Daten Technische Daten

Hubeinheit bestehend aus Drehkopf, Hubschlauch und Saugtopf
Ein Sicherheitsventil im Drehkopf lésst bei Stromausfall angesaugte Lasten kontrolliert und langsam zu Boden sinken.

Sauggreifer oder Greifeinheit mit individuellen Anpassungen
Sorgen durch den Sicherheitsfaktor von 2,5 fir den nétigen Halt zur sicheren Handhabung der Lasten.

Zubehér fir Saugfibe. Schnellwechselkuuplungen, Drehvorrichtungen

N I =N =

Robuste und leistungsstarke Vakuumerzeuger
Sorgen fir den Aufbau des bendtigten Vakuums und fir schnelle Handhabungsvorgange.

Motorschutzschalter oder Funkfernsteuerung
Schitzen die Vakuumerzeuger vor Uberlastung und biefen die Méglichkeit der Fernsteuerung tber die Steuereinheit.

Crobdimensionierte Vakuumfilter
Mit wechselbarer Patrone schiitzen die Vakuumerzeuger vor Verschmutzung und Beschadigung.

Zufihrschlauch
Verbindet die Vakuumerzeuger mit der Hubeinheit. Langen bis 50 Meter und mehr sind méglich.

Einstellschraube fir Arbeitshdhe ohne Last
& Hierdurch kann der Schlauchheber in eine ergonomische Grundhéhe gebracht werden.

((

H1

/@ Typ Traglast Handling ~ Werkstiickabmessungen ' Vakuum-  Hubgeschwin-  Steuergriff Bauhshe HT  Hub Z Durch-  Héhe Eigen-
hor./ver. erzeuger | digkeit H2 messer  Sauggreifer* gewicht*
H

D

(kg) min (mm) max (mm)  (m3/h) (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

2o (@«

G

(=
4

(@
\

35 VQL100 horizontal | 200x200 2.000x1.000 | T4.25 25-55 235 2.080/2.580 | 1.400/1.700 | 10 100-250 610

35/30 | VQUO0-90 | schwenken = 200x200 2.000x1.000 = T4.25 25-55 235 2.080/2.580 | 1.400/1.700 | 10 100250 6-10

9 50 VQL120 horizontal | 200x200 2.000x1.000 | T4.40 25-55 235 2.080/2.580 | 1.400/1.700 | 12 100-250 610
1 1 1 2 100250 6-10

50/40 | VQLI20-90 | schwenken | 200x200 2.000x1.000 = T4.40 25-55 235 2.080/2.580 ' 1.400/1.700

O

O O

1
1
1
1

o

*abhdngig von eingesetzten Sauggreifern
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VacuPowerlift
Unermidlich und leistungsstark

IAufbou und Anwendung

Der VacuPowerlift ist ein modular aufgebautes Produktsystem und
lgsst sich einfach und schnell an eine Vielzahl von unterschiedlichen
Anwendungsféllen anpassen. Im wesentlichen besteht er aus einem
Drehkopf mit integriertem Rickschlagventil, einem teleskopierbaren
Hubschlauch mit mehrlagigen Wicklungsschichten sowie einem
Saugtopf, die zusammengefasst die Hubeinheit bilden. Die Steuvere-
inheit ist am Saugtopf angebracht und kann mit Verléngerungen und
Gelenken angebunden werden.

Fir das Greifen der unterschiedlichen VWerkstiicke kénnen an die
Hubeinheit verschiedenartigste Sauggreifer angebunden werden.
Diese missen dabei nicht nur vakuumtechnisch funkfionieren sondern
kénnen durch eine integrierte Druckluftdurchfihrung auch pneuma-
fisch funkfionieren. Zudem gibt es Schwek- und Drehvorrichtungen,
die das Handling erheblich vereinfachen.

Sollte dies alles noch immer nicht ausreichen, kénnen individuell auf
Ihre Bedirfnisse abgestimmte Greifmittel und Sonderaplikationen en-
twicklet werden. So kann auch Ihr Produktionsprozess optimiert und
Ihre Mitarbeiter:innen durch ergonomisch gestaltete Arbeitsplatze vor
langzeitschéden bewahrt werden.

Die Einsatzgebiete des VacuPowerlifts sind nohezu unbegrenzt. Er
findet in vielen Industrie- und Handwerksbereichen Anwendung
und vereint ein sicheres Handling und ergonomische Bedienung fir
Lasfen bis 300 kg. Dabei vereint er eine Vereinfachung der Produk-
tionsprozesse bei gleichzeitig hoher Wirtschaftlichkeit und schneller
Armortisation.

B Karfonagen in Versand- und Logistikbereichen

B F&sser und Behdlter in der Chemie- und Pharmaindustrie
B Ploftenhandling in der Holz- und Blechverarbeitung

B Steine und Betonteile in der Bauindustrie

B Be- und Entladen von CNC-Bearbeitungsmaschinen

W Séicke in Landwirtschaft und Schittgutindustrie
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VacuPowerlift
Baugruppenibersicht

I Vakuumerzeuger

I Hubeinheiten

20

Vakuumpumpen

Fir die Baureihen VPL
100-VPL140 stehen trocken-
laufende Vakuumpumpen mit
25-40 m3/h und aufgebautem

Vakuumfilter zur Verfigung.

Vakuumgebldse

Die robusten und leistungsfcihi-
gen Seifenkanalverdichter gibt
es in drei Grében mit 130280

m3/h Saugvolumen.

Schalldédmmbox

Die Vakuumgeblése kénnen in
Schallddmmboxen eingebaut

werden, die den Gerduschpe-
gel um bis zu 10 bB(A) redu-

zieren. Auch zum Nachristen
méglich.

Drehkopf

Alle Drehképfe besitzen eine
Hochleistungslagerung sowie
ein integriertes Rickschlag-
ventil, dass fir ein langsames
Absenken z.B. bei einem
Stromausfall sorgt.

Saugtopf

Die robuste und stabile
Stahlausfihrung sorgt fir eine
sichere Anbindung der ver
schiedenen Creifeinheiten

Schallgedémmte Pumpen

Die frockenlaufenden Vakuum-
pumpen gibt es auch in schall-

geddmmter Ausfthrung, die
fir eine deutliche Gerduschre-
duzierung sorgen.

Zusatzschalldampfer

An die Ausblasseite der
Vakuumgeblése kénnen
ZusatzSchalldémpfer auf
geschrazbt werden, die den
Gerduschpegel um ca. 3-4
dB(A) reduzieren.

Vakuumfilter fir Geblase

Grober, leistungsstarker
Vakuumfiller mit hohem
Durchfluss fir den Schutz der
Vakuumgeblase vor Ver-
schmutzung.

Hubschlauch

Die teleskobierbaren Hub-
schléuche sind das Herzstiick
der Schlauchheber und sind
aus einer mehrlagig Schicht
gewickell, die eine lange
lebensdauer garantiert.

Pneumatik-Modul

Mit der infegrierfen Pneuma-
tikdurchfthrung kénnen auch
pneumatische Greifmittel und
Schwenkvorrichtung einfach
und sicher versorgt werden.

VacuPowerlift
Baugruppeniibersicht

I Steuvergehduse

I Griffoptionen

Stevergehéduse Standard
Mit Halregriff und Steuerbi-

gel mit intuitiver, einfacher
Bedienung.

Stevergehéduse Pneumatik

Mit integriertern Pneuma-
fikHandventil fir die einfache
Ansfeuerung pneumatischer
Bewegungen.

Verléingerung starr

Fir eine sichere Bedienung
groB3formatiger Werkstiicke.

Schnellbelisftung

Zuséizliches Beluftungsventil
for schnelleres Beliften und
Ablssen bei dichten Werk-
sticken. Einfache Bedienung

Uber Handhebel.

Stevergehduse Funk

Mit integriertem Druckknopf
fur die opfionale Funkfer-
nansteuerung des Vakuumer-
zeugers.

Stevergehéuse Universell

Ausfihrung mit mehreren
Ansteuermoglichkeiten for
verschiedenste Funkfionen je
nach Anforderung.

Verldngerung gelenkig

Fir eine ergonomische Beiden-
position beim Handling von
Werkstiicken aus grofden und
niedrigen Hohen.

Balancer

Zum Ausbalanieren des
Steuergehduses bei langen
Verldngerungen oder schwere-
ren Zusatzoptionen.
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VacuPowerlift
Baugruppenibersicht

I Zusatzfunktionen

22

Schnellwechsel-Kupplung

Sorgt fir den Austausch von
Sauggreifern fir verschiedene
Anwendungsfdlle wahrend
des laufenden Betriebs.

Schwenkeinheit manuell

Einfache und schnelle Kippvor-
richtung zum Schwenken von
kleineren VWerkstiicken bis ca.

35 kg.

Wendeeinheit pneumatisch

Kompakte und robuste,
pneumatische Vorrichtung zum
Wenden von Werksticken um
180°. Die Hohe des Wen-
debiigels wird der Werstiick-

grébe angepasst.

Ausgleichsventil

Fir den Einsatz von mecha-
nischen Greifmitteln steht ein
Ausgleichsventil zur Verfigung,
das die automatische Rege-
lung des Vakuums Gbernimmt.

Endlos-Dreheinheit

Fir das lagenweise, versetzte
Umstapeln oder das einfache
Drehen von Werkstiicken.

Optional auch mit Rastmodul
fir 90%Feststellung erhdlilich.

Schwenkeinheit pneumatisch

Schwenkvorrichtung Uber
einen oder auch zwei Pneu-
matikzylinder fir Werkstiicke
bis 150 kg.

Wand- oder Séulenkonsolen

Fir die bodenfreie Aufstellung
der Vakumerzeuger an Wan-
den oder Séulen.

VacuPowerlift
Baugruppeniibersicht

I Greifsysteme

Einzel-Sauggreifer

In runder, flacher oder
Faltenbalgausfihrung for
Fasser, Behdlter und kleinere
Kartonagen.

Ballen-Sauggreifer

Mit zwei Flach-Sauggreifer mit
spezieller, verstarkter Gum-
mi-Ausfihrung.

Doppel-Sauggreifer

Mit runden und rechteckigen
Sauggreifern, ideal fir Karto-
nagen.

Kanistergreifer

Pneumatisch ausgestatter
Spanngreifer fir das gleich-
zeitige Umsetzen von bis zu
20 Kanistern auf ein Mal.

Kistengreifer

Zum pneumatischen Klemmen
und Schwenken von Kunststoff-
kisten.

Einzel-Sauggreifer

In flacher, rechteckiger
Ausfihrung fir Werkstiicke mit
schmalen Ansaugfléchen.

Sack-Sauggreifer

In Kunststof-Ausfihrung mit
zwei Grében fir kleinere und
grébere Papier- und Kunstst-
offsacke.

Vierfach-Sauggreifer

Mit runden und rechteckigen
Sauggreifern, ideal fir grof3-
flachige Plattenmaterialien.

Kanistergreifer

Einfacher Hakengreifer zum
Untergreifen der Kanister-
lasche mit Lastausgleichsventil
for die Vakuumsteuerung.

Fassgreifer

Mit pneumatischer Klemm-
und Schwenkvorrichtung for
die Entleerung von gefillten
Fassern.
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VacuPowerlift
Baugruppenibersicht

I Greifsysteme

24

Palettengreifer

Mit mechanischen Untergreif-
e fir die Handhabung von
Paletten.

Flachengreifer

Mit Flachensauggreifer und
infegriertem Ejekfor.

Pneumatikgreifer

Mit Spannvorrichtung zum
Umsetzen von Hohlsteinen.

Sauggreifer fir Langgiiter

Mit einer versfcrkten Léngs-
trégerausfthrung fur die
Handhabung von langgitem
bis 6.000 mm.

Magnetgreifer

Mit pneumatischer Ansfeuer
ung fir die Handhabung von
Lochblechen.

Palettengreifer

Mit Einzelsauggreifer und
Zentriervorrichtung.

Fléchengreifer

Fir die Aufnahme von
FlieBenelementen.

Pneumatikgreifer

Mit Innenspannbacken fur das
Umsetzen von Spaltbéndern.

Sechsfach-Sauggreifer

Fir die Handhabung von
groBfléchigem und dinnwan-
digem Plaftenmaterial.

Kombigreifer
Mit Nadel- und Magnetgreifer

for die Handhabung von Dém-

mmaterial und Lochblechen.
Ansfeuerung Uber 2 Pneuma-
tikventile.

VacuPowerlift
Baugruppeniibersicht

I Edelstahl- und ATEX-Ausfihrung

Fir die Lebensmittel, Pharma- und Chemieindustrie ist der Vacu-

Powerlift auch in Edelstahl- sowie in ATEX-Ausfihrung erhdltlich.

Alle Bauteile sind in V2A oder bei hdheren Anforderungen in VAA
hergestellt und geschweiBt. Fir ATEX Anforderungen stehen spezielle
Geblase sowie elekirisch durchgdngig leitende Gerdteausfihrungen
zur Verfigung, die in den ATEXZone 21 und 22 einen sicheren
Betrieb gewdhrleisten.

Hubeinheit

Drehkopf und Saugtopf sowie
das Stevergehduse sind kom-
pleft in Edelstahlausfihrung
gefertigt. Bei ATEX-Anford-
ferungen verfigt der Hub-
schlouch Uber eine spezielle,
antistatische Beschichtung

und besitzt eine offene, innen-
liegenden Kupferdrahteinlage.

Sauggreifer

Es stehen eine Vielzahl von
Sauggreifern zur Verfigung,
die allesamt aus Edelstahl
angefertigt sind.

Zubehérteile

Die gangisten Zubehérteile,
wie Schnellwechselvorrich-
tungen oder Bediengriffver-
léngerungen, sind in Edel-
stahlausfihrung erhdlilich.

" ATEX-Hubeinheit

Bei ATEX-Anforderungen ist
der Hubschlauch mit einer
speziellen, anfistatischen
Beschichtung ausgefthrt und
besitzt zudem eine offene,
innenliegenden Kupferdrahtein-
lage. Alle Bauteile sind
elekirisch leitfcihig verbunden
und garantieren somit den er
forderlichen Potentialausgleich.

ATEX-Vakuumgebldase

Speziell aufgebaute
Vakuumgebldse in ATEX-
Ausfihrung fir die Zonen
21 und 22.

ATEX-Vakuumfilter

Spezieller Edelstahlfilter mit in-
nenliegender Filterpatrone und
elekrisch leitféhiger Verbin-
dung zum Gehduse.
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VacuPowerlift
Technische Daten
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H1

H2

VacuPowerlift

Technische Daten

N I =N =

Schiitzen die Vakuumerzeuger vor Uberlastung und biefen die Méglichkeit der Fernsteuerung iber die Steuereinheit.

Zubehor

Zufihrschlauch

Motorschutzschalter oder Funkfernsteuerung

Hubeinheit bestehend aus Drehkopf, Hubschlauch und Saugtopf

Ein Sicherheitsventil im Drehkopf lésst bei Stromausfall angesaugte Lasten kontrolliert und langsam zu Boden sinken.
Mit intuitiver Bedienung in gercuschoptimierter Konstruktion.

Sauggreifer oder Greifeinheit mit individuellen Anpassungen
Sorgen durch den Sicherheitsfaktor von 2,5 fir den nétigen Halt zur sicheren Handhabung der Lasten.

Robuste und leistungsstarle Vakuumerzeuger und -geblése

Stevereinheit mit Bediengriff und Steuerbigel fur Funktionen ,Senken”, ,Heben" und ,L&sen”

Sorgen fir den Aufbau des bendtigten Vakuums und fir schnelle Handhabungsvorgange.

Verbindet die Vakuumerzeuger mit der Hubeinheit. Langen bis 50 Meter und mehr sind méglich.

Einstellschraube fir Arbeitshohe

GroBdimensionierte Vakuumfilter mit wechselbarer Patrone schiitzen die Vakuumerzeuger vor Verschmutzung und Beschédigung.

Hierdurch kénnen angesaugte Lasten in eine vordefinierte Hohe gebracht werden um weitere Arbeitsgénge auszufihren.

Traglast Typ Werkstiickabmessungen Vakuum- Hubge- Stevergriff  Bauhshe Hub Durch-  Héhe Eigen-
hor./ver. erzeuger schwin- messer | Sauggreifer*  gewicht*
digkeit L1 H1 z D H2
(kg) min (mm) max (mm) (m3/h) (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
30/25 VPLTOO 200x200 2.000x1.000 | T4.40 25-55 350-1.000 | 2.500/4.000 1.700/2.500 | 100 150-350 6-10
40/35 VPL120 200x200 2.000x1.000 14.40 25-55 350-1.000 | 2.500/4.000 '1.700/2.500 @ 120 150-350 6-10
50/40 VPL140 500x500 2.000x1.000 SKV160 30-60 350-1.000 | 2.500/4.000 1.700/2.500 | 140 150-350 8-12
65/50 VPLI6O 500x500 3.000x1.500 SKV160 30-60 350-1.000 | 2.500/4.000 1.700/2.500 @ 160 175-400 8-12
85/65 VPL180O 750x750 3.000x1.500 SKV1Q0 30-60 350-1.000 | 2.500/4.000 1.700/2.500 | 180 175-400 12-16
110/90 VPL200 750x750 4.000x2.000 = SKVIQO 30-60 350-1.000 | 2.500/4.000 1.700/2.500 & 200 175-400 12-16
140/120  VPL230 750x750 4.000x2.000 = SKVIQO 30-60 350-1.000 | 2.500/4.000 1.700/2.500 | 230 175-400 1420
200/160 | VPL250 750x750 4.000x2.000 = SKVIQO 30-60 350-1.000 | 2.500/4.000 1.700/2.500 | 250 175-400 14-20
250/200 | VPL2x230 750x750 4.000x2.000 = SKV260 25-50 350-1.000 | 2.500/4.000 1.700/2.500 @ 2x230 200-400 30-36
300/250 | VPL2x250 750x750 4.000x2.000 = SKV260 25-50 350-1.000 | 2.500/4.000 1.700/2.500 @ 2x250 200-400 30-36

*abhdngig von eingesetzten Sauggreifern und Zubehéraustattung
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Vakuum-Hebegerate
Ergonomisch, praktisch, sicher

I Die Vakuum-Heberate von Fezer Gberzeugen durch ihre

vielfaltige Anwendungsméglichkeiten bei einfachster

Bedienung und héchster Betriebssicherheit.

Unsere Vakuumheber erhdhen die Effizient und Wirtschaftlichkeit von
Produktionsabléufen und zudem die Arbeitssicherheit und Ergonomie
am Arbeitsplatz. Durch den Einsatz der Vakuumheber werden nicht
nur schwerste Lasten einfach gehoben, sondemn die Bediener:innen
deutlich entlastet und haufigen Erkrankungen durch Uberlastung wird
vorgebeugt.

Die einzelnen Gerdteserien sind optimal auf die verschiedensfen
Anwendungen abgestimmt und sorgen fir effektive und prozesssi-
chere Abldufe. Mit Hilfe der Vakuumtechnik lassen sich VWerksticke
nicht nur sicher und schnell ansaugen sondem auch beschadigungs-
frei und schonend handhaben. Daher werden die Gerdte in vielen
Anwendungsbereichen von Industrie und Handwerk eingesetzt.

Ubersicht Anwendung Handling max. max. Seite
WerkstickmaBBe = Traglasten
Ubersicht 29
VacuboyMini vakuumdichtes Plattenmaterial horizontal 2.500x1.500 500 kg 37
VacuboyVario vakuumdichtes Plattenmaterial horizontal, vertikal, variabel 4.000x2.000 500 kg 39
VacuboyForker Anbau an Hubwagen oder Gabelstapler horizontal, schwenken, vertikal 4.000x2.000 1.000 kg 41
Vacuboy vakuumdichtes Plattenmaterial horizontal, schwenken, wenden 4.000x2.000 2.000 kg 43
VacuboySystem vakuumdichtes Plattenmaterial horizontal, schwenken 12.000x3.000 = 6.000 kg 55
VacuGiant vakuumdichtes Plattenmaterial horizontal, schwenken, wenden 24.000x4.000 = 40.000 kg 59
VacuCoil Spaltbénder und Papierrollen horizontal, schwenken 2.500x5000 7.500 kg 67
VacuPoro pordses Plattenmaterial horizontal, schwenken 6.000x2.500 1.000 kg 75
VacuWood Hélzer und Leimbinder horizontal 24.000x1.000 | 1.000 kg 79
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Vakuumheber

Standardausstattung

I Sicherheitsstandard

Bereits in der Standardausfihrung verfiigen die Vakuumheber von
Fezer Uber eine weitreichende Sicherheitsausstattung.

Denn nur sichere Gerdte garantieren einen effizienten Arbeitseinsatz.
Dabei geht die Sicherheitstechnik von Fezer weit Uber die Normen-
vorgaben hinaus.

Vakuumpumpe

Robuste und leistungsstarke
Vakuumpumpen trocken-
laufender oder slgeschmierter
Ausfihrung. Vibrationsarm
iber Gummipuffer eingebaut.

Rickschlagventil

Das Rickschlagventil verhin-
dert ein rickwdértiges Beliiften
des Vakuumsystems bei
Stromausfall.

Vakuumfilter

Die Vakuumfilter schiitzen die
Vakuumpumpe vor unnétiger
Verschmutzung und sorgen fir
eine hohe lebensdauer.

Kontrollvakuummeter

Die visuelle Vakuumkontrollen
zeigen Bediener:innen den
exakten Stand des Vakuums
an und haben einen deutli-
chen rot/griin Bereich.
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Sicherheitsspeicher

Integriert in Léngstrager des
Vakuumhebers. Er verhindert
ein Abfallen der Last bei Stro-
mausfall und sorgt fir kurze
Ansaugzeiten.

Warneinrichtung EWO

Die akustische Warneinrich-
tung warnt Bediener:innen im
Falle einer Vakuumstérung und
bei Stromausfall.

Hauptschalteriberwachung

Einzigartige Schutzeinrichtung,
welche durch einen Vakuum-
schalter im Verteilersystem
Bediener:innen vor einem
Ansaugen bei nicht akfiviertem
Gerdt warnt.

Handschiebeventil mit Sperre

Sichert das Lésen durch eine
Zweihandbetdtigung vor un-
beabsichtigter Betdtigung.

Austattungsvarianten
Standardausstattung

I Aufbau

Fir eine einfache und schnelle Bedienung sind die Vakuumheber
von Fezer standardméBig mit vielen Einrichtungen versehen, die es

erméglichen, die Vakuumheber an die verschiedensten Anforderun-

gen anzupassen.

Grundkonstruktion

Alle Gerdte basieren auf einer
robusfen und gewichtsopti-
mierten Stahlkonstruktion die
eine sichere und langlebige
Nutzung gewdhrleisten.

Bediengriff

engrifflangen ist gewdhrleistet,
dass Bediener:innen immer
aulerhalb des Gefahren-

bereichs steht.

Gefederte Authéingung

StandardméBig sind alle
unsere Sauggreifer beidseitig
gefedert aufgehangt und
sorgen fir ein schonendes
Absenken und eine optimale
Lastanpassung.

Wartungsfreundlichkeit

Alle wartunsintensiven Einheit-
en wie Vakuumfilter, Pumpen
und Sauggreifer sind direkt
zugdnglich und missen nicht
durch Abdeckungen freigelegt
werden.

Durch die verschiedenen Bedi-

Einhéingung

Die Einhdngung der Gerdite
erfolgt Uber ein groPdimen-
sioniertes Einhéingeauge, das
in alle gangigen Kranhaken
passt — auch in Sondergréfen
und Ausfthrungen.

Einstellbarkeit Sauggreifer

Die Sauggreifer kénnen ber
Kreuzklemmstiicke einfach und
schnell auf den Langs- und
Quertrégern auf verschiedene
Werkstiickabmessungen ange-
passt werden.

Absperrhéhne

Durch Zu- und Abstellen einzel-
ner Sauggreifer kdnnen extrem
kleine Werkstiicke aufgenom-
men oder bestehende Offnun-
gen ausgenommen werden.

Kompakter Schaltschrank

Alle Vakuumheber verfi-
gen Uber einen kompakfen
Schaltschrank der fur War
tungsarbeiten jederzeit frei
zugdnglich ist.
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Vakuumheber

Zusatzausstattungen

I Sicherheitsoptionen

Neben den standardméBig eingebauten Sicherheitseinrichtungen ist
eine Vielzahl von Optionen erhélilich, welche die Bedienung und
Sicherheit der Gerdte zusditzlich vereinfachen und erhdhen.
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Elektrische Vakuumsteuerung

Einfach per Knopfdruck Sau-
gen und Lssen. Leistungsstarke
Elektromagnetventile sorgen
for ordentlichen Durchfluss und
geringe Ansaug- und Lose-
zeiten.

Warneinrichtung EWIII

Zuséitzlich zur okustischen
Warnsirene wird iber eine
grine und rofe Signallampe
angezeigt, ob das Vakuum
stérungsfrei ist oder ein Fehler
vorliegt.

Wasserabscheider

Beim Einsatz an Wasserstrahl-
anlagen schitzt der Wasser
abscheider die Vakuumpumpe
vor Emulsionen und daraus
folgenden Sch&den.

Mechanische Untergreifer

Bei Bedarf kénnen die
Vakuumheber mit mecha-
nischen Unfergreifern aus-
gerUstet werden, die Per
sonen bei Montagearbeiten
absichern.

Schaltautomatik

Automatisches Umschalten
zwischen Ansaugen und
L6sen beim Aufsetzen des
Vakuumhebers auf das Werk-

stiick.

Abstellfif3e

Garantieren ein standfestes
Abstellen des Vakuumhebers
bei gleichzeiter Schonung der
Sauggreifer.

Geblase mit Auslaufmasse

Beim Handling poréser
Werkstiicke, wie Span- oder
MDF-Platten sorgt ein Geblase
mit Auslaufmasse for die né-
fige Sicherheit z.B. bei einem
Stromausfall.

Elektrische Untergreifer

Bei hoheren Takizahlen und
komplizierteren Montagepro-
zessen stehen auch elekirische
Untergreifer zur Verfigung,

die per Knopfdruck ein- und
ausfahren.

Ausstattungsvarianten
Zusatzausstattungen

I Bedienoptionen

Um den Komfort der Handhabung noch ergonomischer und

bedienerfreundlicher zu gestalten, kénnen die Vakuumheber mit
verschiedenen Optionen und Ansfeuerungsmaglichkeiten ausgestattet
werden.

Schwenkbare Bediengriffe

Fir eine ergonomische Bedien-

position kann der Bediengiff
iber einen Handhebel in der
Neigung verstellt werden.

Aufnahmetasche Hangetaster

Die universellen Auf-
nahmetaschen fir Kranbe-
dienelemente sorgen fir
Ordnung und eine einfache
Bedienung des Vakuumhebers.

Integrierte Kransteuerung

Fir besonders komfortable
Bedienung sorgt die infegrierte
Kranansteuerung im Vakuum-
heber. Auf Knopfdruck verféihrt
der Kran in alle Richtungen.

Bedienung Gber Funk

Bei sehr groBen Vakuumhe-
bern oder extrem langen
Transportwegen erleichtert
der Einsafz einer Funkfernbe-
dienung die Handhabung um
ein Vielfaches.

Individuelle Bediengriffe

Individuellste Sonderaus-
fohrung mit schwenk-, dreh-
und ausziehbaren Funktionen
gewdhrleisten die perfekie
Handhabung der Gerdte.

Controll-BoxAnstevern aller
vorhandenen Funkfionen per
Knopfdruck. Die komforta-
bleste Ausstattungsvariante,
wenn héchste Takizeiten
gefordert sind.

Bedienung Uber Héngetaster

Wenn die Bedienung direkt
am Gerdt nicht méglich ist,
sind Hangetaster mit Spiralka-
belanbindung zur Ansteuerung
erhaltlich.
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Vakuumheber

Lusatzausstattungen

IModule und Einrichtungen

Zusétzlich zu der Vielzahl an Komfortausstatiung gibt es prozess-

bedingte Optionsmaglichkeiten, die erforderlich werden, wenn be-

stimmte Anforderungen erfillt werden missen oder erwiinscht sind.

ACCU-Modul

Mit dem Wechselakku kénnen
bis zu 80 Takte netzunabhan-
gig abgearbeitet werden, bei
gleichzeitigem Nachladen
eines zweiten Akkus iber ein
separates Ladegerdt.

ECO-Modul

Erhoht die Lebensdauer der
Vakuumpumpen und sorgt fir
ein gerduschdrmeres Arbeiten,

denn die Vakuumpumpe l&uft
nur bei Bedarf.

Mehr-Kreissystem

Wenn dauerhaft verschiedene
Werkstiickabmessungen
fransportiert werden missen,
sorgen bistabile Impulsventile
fir eine prozesssichere An-
passung der Saugkreise.
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BATT-Modul

Durch den Einsatz von
Batteriezellen mit integriertem

ladegerdt ist ein nefzunabhdn-

giges Arbeiten von bis zu
300 Takten méglich. Ladezeit
ca. 8-10 Stunden.

AIR-Modul

Das AR-Modul arbeitet aus-
schlieBlich tber Druckluft auf
Eiektorbasis und besitzt eine
pneumatische Warneinrich-
tung mit Pleife.

Mehrkammersystem

Fir die Gerdteserie VacuColl
stehen Mehrkammersysteme
zur Anpassung verschiedener
Durchmesserspekiren zur
Verfigung.

Ausstattungsvarianten
Lusatzausstattungen

I Individuelle Anpassungen

In vielen Fallen reicht eine standardméBige Anpassung der ver
stellbaren Sauggreifer nicht aus. Beispielsweise beim Einfahren

in verschieden groPe Beladungsbehdlter oder beim Beladen von
Reckmaschinen muss sich die Traversenabmessung verstellen lassen.
Hierzu gibt es mehrere Méglichkeiten.

Quertrdger in V-Form

Sehr einfache, kostenginstige
und effiziente Verléngerung
sind Quertréger aus V-Form.
Durch das Ein- und Ausfahren
wird automatisch die lange
des Vakuumhebers verdndert.

Manuelle Teleskopierung

Beidseitig aus- und einfahr-
bare Verléngerungsiréger
garantieren eine einfache

und kostengiinstige Léngenan-
passung des Vakuumhebers.

Teleskopierbare Quertréger

Fir die Anpassung an
verschiedene Werkstiickbrei-
fen, kénnen die Quertréger
ebenfalls in teleskopierbarer
Ausstatiung geliefert werden.

Drehbares Einhéngeauge

Bei nicht drehbaren Kran-
haken zum endlosen Drehen
angesaugter Lasten oder des
Vakuumhebers.

Abnehmbare Verléngerungen

Aus Transportgrinden oder zur
Anpassung an verschiedene
Werkstiicklangen kénnen
Traversentréger in abnehmbar-
en Ausfihrungen angefertigt
werden.

Elektrische Teleskopierung

Bei schweren lasten oder der
Beladung schwerer Bear-
beitungsmaschinen ist eine
elekirische Verstellmoglichkeit
der langstréiger moglich.

Hohenvariable Sauggreifer

Zur Anpassung an verschie-
den hohe Aufnahmehéhen
des Werkstiicks (Formteile)
kénnen die Halterungen der
Sauggreifer in der Hohe
verstellt und fixiert werden.
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Plattenhandling
Technische Auslegung

I Platteniberhang

Die korrekte Auslegung eines Vakuumhebers ist entscheidend und
sorgt fur die ausreichende Sicherheit. Hierbei muss in ersfer Linie
der zulassige Uberhang, speziell von diinnwandigen Werkstiicken,
bericksichtigh werden. st dieser zu grof3, kommt es zu unerwiinscht-
en Durchbiegungen des Materials, die widerum einzelne Saug-
greifer zu hoch belasten kénnen.
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Uberhang und Durchbiegung von Plattenmaterial beim Ansaugen
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| [ Plattenlange
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Plattenhandling
Technische Auslegung

I Uberhangstabelle

In manchen Féllen muss die Durchbiegung des Plattenmaterials
genau bekannt sein um z.b. iber Stérkanten oder Maschinen-

teile hinweg zu kommen. Hierzu dient nachfolgende Tabelle, die
anndhemd fir Stahl, Alu- Holz- und Glasplatten die Durchbiegungs-
werte in Abhdngigkeit der Plattenstcrke und des Uberhangs angibt.

Stéirke 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30
f/0 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
5 100 350 500 600 700 750 800 Q00 1000 1050 1150 1300 1425 1525
10 125 425 600 700 775 850 925 1050 1125 1200 1325 1500 1625 1750
20 175 500 675 800 Q00 Q75 1050 1175 1250 1400 1525 1700 1850 2000
30 225 550 725 875 Q75 1050 1150 1275 1400 1500 1650 1850 2025 2175
40 250 575 775 Q25 1025 1125 1225 1350 1475 1600 1750 1950 2150 2300
50 275 600 800 Q50 1075 1175 1275 1425 1550 1675 1825 2050 2250 2400
75 300 650 875 1050 1175 1275 1375 1550 1675 1800 2000 2225 2425 2625
100 325 700 Q50 1100 1250 1350 1450 1625 1800 1925 2100 2350 2600 2775
150 350 750 1025 1200 1350 1450 1575 1775 1925 2100 2275 2550 2800 3000
200 375 800 1075 1275 1425 1550 1675 1875 2050 2200 2425 2700 2950 3175
250 400 850 1125 1325 1475 1625 1750 1950 2150 2300 2525 2825 3100 3325
300 425 875 1175 1375 1550 1700 1825 2025 2225 2400 2625 2925 3225 3450
400 450 Q25 1225 1450 1625 1775 1925 2150 2350 2525 2775 3100 3400 3650
500 475 Q75 1300 1525 1700 1875 2000 2250 2475 2650 2900 3250 3550 3825
I Anzahl Sauggreifer
Aus den Uberhangswerten kann die Anzahl der benétigten
Sauggreifer UberschlagsmaBig wie folgt ermittelt werden:
Anzahlin lange n =L/ 2xU)
Abzahl in Breite  n,=B / (2xU)
Gesamtanzahl — n, =n xn,
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VacuBoyMini VBM
Das Leichtgewicht bis 350 kg

IAuFbau und Anwendung

Durch die kompakte Bauform mit geringem Eigengewicht eignet sich
dieser Vakuumheber fir kleinere Platten und eigenstabile Lasten wie
Kanister, Fésser und Behdlter. Das Gerdt kann, je nach Anforderung

mit einem Einzelsauggreifer oder Aufsdtzen mit zwei oder vier Saug-

greifern ausgerUstet werden. Fir verschiedene Anwendungen kann
das Gerat auch mit einer Schnellwechselkupplung ausgeristet wer-

den, wodurch die Greifer bedarfsgerecht eingesetzt werden kénnen.

VacuBoyMini VBM-ACCU-75KG
for den Transport von LKVW-Tankbehdltern mit 2fach Aufsatz

VacuBoyMini VBM-ACCU-50KG
mit gelenkigen Spezaialgreifern fir den Transport von Rohren
mit unterschiedlichen Durchmessemn
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VacuBoyMini VBM-ACCU-125KG

B Stromversorgung iber Kabel mit CEE-Stecker

W Akustische Warneinrichtung mit Stromausfallmeldung

® Optional mit Schnellwechselkupplung fir verschiedene Sauggreifer
B Be- und Entladen von CNC-Maschinen mit Kleinteilen

m Kleine, kompakie und eigenstabile Werksticke

B Fasser, Kisten und Behdlter

B Clas- und Fensterelementen

B  ACCU"Ausfthrung fir netzunabhéngigen Betrieb

mit Vierfach-Sauggreifer fir die Beschickung einer CNC-Anlage

-—h"

VacuBoyMini VBM-125KG
Handhabung von KupferSpaltbéndern mittels 4-4ach Aufsatz

VacuBoyMini VBM

Technische Daten

| Einhéngerahmen mit Einhéngeauge

| Separater Sicherheitsspeicher

5| Flanschplatte fir Sauggreifer oder Aufscitze
M Vakuumpumpe mit Riickschlagventil

H Sauggreifer oder Aufsétze

o] Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem
KontrollVakuummeter

< \5\/
A H Vakuumventil fir Saugen/Lésen
ﬂ Ergonomischer Manipuliergriff
B celionische Warneinrichtung EW-0O
Traglast Typ Werkstiickabmessungen Vakuumpumpe  Anzahl L B1 B2 H A Eigen-
Sauggreifer gewicht
(kg) min (mm) max (mm) (m3/h) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
125 VBM-1 300x300 1.000x1.000 | T4.8/TF4.2 1 250 250 270 450 60 22
VBM2 800x300 1.500x1.000  T4.8/TF4.2 | 2 800 250 270 550 60 25
VBM-4 1.000x500 2.500x1.250 | T4.8/TF4.2 4 800 400 270 550 60 30
250 VBM-1 400x400 1.000x1.000 | T4.8/TF4.2 1 250 250 270 450 60 23
VBM-2 1.000x400 1.500x1.000 | T4.8/TF4.2 | 2 800 250 270 550 60 26
VBM-4 1.000x600 2.500x1.250  T4.8/TF4.2 4 800 400 270 550 60 32
350 VBM-1 500x500 1.000x1.000 | T4.8/TF4.2 1 250 250 270 450 60 24
VBM2 1.000x500 1.500x1.000  T4.8/TF4.2 2 800 250 270 550 60 28
VBM-4 1.000x800 2.500x1.250 | T4.8/TF4.2 4 800 400 270 550 60 36
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VacuBoyVario VBV
Der Variable bis 500 kg

IAufbou und Anwendung

Ein variabler Vakuumheber, der universell eingesetzt werden kann.
Durch entsprechende Platzierung der einzelnen Sauggreifer kénnen
Werkstiicke sowohl horizontal als auch vertikal tfransportiert werden.
Zudem kénnen liegende Lasten durch Aufkippen auch in die vertikale
Llage gebracht werden. Jeder Sauggreifer ist mit einem Handschiebe-
ventil und einem Vakuummeter ausgestattet.

VacuBoyVario VBV-125KG

Handhabung von Fensterelementen bis 4.000 mm Lange

VacuBoyVario VBV-25KG

Umsetzen von Mébelementen in der Wohnmobilindustrie
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B Stromversorgung iber Kabel mit CEE-Stecker

W Akustische Warneinrichtung mit Stromausfallmeldung

B Horizonfaler und vertikaler Transport je nach Sauggreiferanordnung
B Aufstellen von Werkstiicken tber Léngs- und Querachsen

B Fir glatte und strukiurierte Oberfléichen

B CroBflachige Plattenmaterialien aller Art
B Mabel und Behdlter
B  ACCU"Ausfthrung fir netzunabhéngigen Betrieb

VacuBoyVario VBV-250KG

Auftellen von Kunststoffplatten mit einer Léinge bis zu 8.000 mm

! '# : .'_'i it
VacuBoyVario VBV-125KG
Handhabung von komplett vorgefertigien Mébelteilen in der

Endmontage

VacuBoyVario VBV

Technische Daten

| Einhéngerahmen mit Einhéngeauge

| L&ngstrager mit integriertem Sicherheitsspeicher

| [ Seilabhangung fir Sauggreifer

4] Vakuumpumpe mit Riickschlagventil

5| Sauggreifer, verstell- und klemmbar

o] Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem
KontrolVakuummeter

H Vakuumventil fir Saugen/Lésen

o] Seilabhangung mit Schékel

B celionische Warneinrichtung EW-0O

Traglast Typ Werkstiickabmessungen Vakuum-  Anzahl L B1 B2 H1 A Eigen-
pumpe Sauggreifer gewicht

(kg) min (mm) max (mm) (m3/h) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
125 VBV80O-2 800x400 2.500x1.250 T48 2 1.800 800 600 470 80 50
VBV80-4 800x400 3.000x1.500 T48 4 3.000 1.200 Q00 470 80 60
250 VBV80-2 800x400 2.500x1.250 T438 2 1.800 800 600 470 80 60
VBV8O-4 800x400 3.000x1.500 T48 4 3.000 1.200 00 470 80 70
500 VBV80O-2 800x400 2.500x1.250 T48 2 1.800 800 600 470 80 70
VBV8O-4 800x400 3.000x1.500 T48 4 3.000 1.200 00 470 80 80
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VacuBoyForker VBF VacuBoyForker VBF
Fir Hub- und Gabelstapler bis 1.000 kg Technische Daten

IAuFbau und Anwendung

Ein speziell entwickelter Vakuumheber fir den Einsatz an Gabelstap- B Stromversorgung iber Gabelstapler oder Hubwagen | Einhéngerahmen mit Gabelstaplerschuhen und
lern oder Hubwdagen. Der Vakuumheber wird mit den Gabelschuhen B Akustische Warneinrichtung mit Stromausfallmeldung Batteriepaket, optional mit Schwenkantrieben
und festen Schraubverbindungen mit den Gabeln des Hubgerdtes ® Optional autarke Stromversorgung durch Batterie

verbunden. Die Stromversorgung erfolgt dabei autark Gber Batterien B Horizontaler Transport von plattenférmigen Materialien | L&ngstrager mit integriertem Sicherheitsspeicher
oder Uber das Grundgerdt. Die Bedienung erfolgt iber einem Han- B Fir glatte und strukiurierte Oberflachen

gefaster mit Spiralkabel, der alle Funktionen enthalt. B Schwenk- und wendbare Ausfihrung auf Anfrage

H Quertrager, verstell- und klemmbar

W BATT" und ,ACCU"Ausfihrung fir netzunabhangigen Betrieb

M Vakuumpumpe mit Riickschlagventil

5| Sauggreifer, verstell- und klemmbar

o] Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem
KontrolVakuummeter

H Vakuumventil fir Saugen/Lésen

B cedicneinhei mi Hangetaster und Spiralkabel

B celionische Warneinrichtung EW-0O

VacuBoyForker VBF-250KG-ACCU VacuBoyForker VB-250KG
for groBfléchige Kunststoffplatten bis 3.000x1.500 mm zum Umlagern von Stahlblechen
Traglast Typ Werkstiickabmessungen Vokuum-  Anzahl L B1 B2 H A Eigen-
pumpe Sauggreifer gewicht
tkg) min (mm) max (mm) (m3/h) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
125 VBF80 1.000 x 1.000 2.000 x 1.000 TF4.4 4 1.800 800 600 470 80 225
2.000 x 1.000 4.000 x 2.000 TF4.4 8 3.000 1.200 Q00 470 80 250
250 VBF80 1.000 x 1.000 2.000 x 1.000 TF4.4 4 1.800 800 600 470 80 250
2.000 x 1.000 4.000 x 2.000 TF4.4 8 3.000 1.200 Q00 470 80 275
500 VBF80 1.000 x 1.000 2.000 x 1.000 TF4.4 4 1.800 800 600 470 80 275
2.000 x 1.000 4.000 x 2.000 TF4.4 8 3.000 1.200 Q00 470 80 300
750 VBF100 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 TF4.4 4 1.800 800 600 570 100 350
2.500 x 1.250 4.000 x 2.000 TF4.4 8 3.000 1.200 Q00 570 100 375
1.000 VBF100 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 TF4.4 8 1.800 800 600 570 100 375

VacuBoyForker VBF-1000KG VacuBoyForker VBF-250KG-BATT
for das Anheben und den Transport von bis zu 300 mm mit autark arbeitenden Batterien fir das Kommissionieren von
starken Aluminiumplatten groBformatigen Blechen
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VacuBoy VB

Horizontales Handling bis 2.000 kg

IAufbou und Anwendung

Die Gerdteserie Vacuboy ist fir den horizontalen Transport vakuum-
dichter Platten aller Art geeignet. Vorzugsweise werden dies Gerdte
zum Be- und Enfladen von CNC-Maschinen eingesetzf, aber auch
zum Umstapeln und Kommissionieren. Die Bedienung erfolgt durch
einen ergonomisch gestalteten Bediengriff mit allen erforderlichen
Funktionen. Eine Vielzahl von Optionen und Sonderausstattungen
ermdglichen eine optimale Anpassung an lhre Anforderungen.

B Stromversorgung iber Kabel mit CEE-Stecker

W Akustische Warneinrichtung mit Stromausfallmeldung
B Horizonfaler Transport von vakuumdichten Materialien
B Fir glatte und strukiurierte Oberfléchen

B Be- und Entladen von CNC-Bearbeitungsmaschinen
B Siapeln, Umlager und Kommissionieren von Plattenmaterial

B ACCU"Ausfihrung fir netzunabhéngigen Betrieb bis 1.000 kg

VacuBoy VB

Technische Daten

| Einhéngerahmen mit Einhéngeauge

A Langstrager mit integriertem Sicherheitsspeicher

5| Quertrager, verstell- und klemmbar

4] Vakuumpumpe mit Rickschlagventil
5| Sauggreifer, verstell- und klemmbar
o] Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem

Kontroll'Vakuummeter

H Vakuumventil fir Saugen/L&sen

o] Ergonomischer Manipuliergriff

| -l

VacuBoy VB-750KG
Handhabung von GroBformatblechen

B cickionische Warneinrichtung EW-O
VacuBoy VB-500KG
beim Beschicken einer CNC-Maschine

Traglast Typ Werkstiickabmessungen Vakuum-  Anzahl L1 B1 B2 H1 A Eigen-
pumpe Sauggreifer gewicht
(kg) min (mm) max (mm) (m3/h) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
125 VB8O 1.000 x 1.000 2.000 x 1.000 7438 4 1.800 800 600 470 80 65
2.000 x 1.000 4.000 x 2.000 7438 8 3.000 1.200 Q00 470 80 75
250 VB8O 1.000 x 1.000 2.000 x 1.000 T438 4 1.800 800 600 470 80 70
2.000 x 1.000 4.000 x 2.000 7438 8 3.000 1.200 Q00 470 80 80
500 VB8O 1.000 x 1.000 2.000 x 1.000 748 4 1.800 800 600 470 80 75
2.000 x 1.000 4.000 x 2.000 748 8 3.000 1.200 Q00 470 80 85
750 VB100 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 148 4 1.800 800 600 570 100 Q0
2.500 x 1.250 4.000 x 2.000 748 8 3.000 1.200 Q00 570 100 110
- [ 1.000 VB100 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 148 8 1.800 800 600 570 100 120
-1- — 2.500 x 1.250 4.000 x 2.000 T438 12 3.000 1.200 Q00 570 100 130
VGCUBO)/ VB-250KG VGCUBO)’ VB-1000KG 1.250 VB100 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 T4.16 8 1.800 800 600 570 100 130
Handhabung von feuchten Steinplatten Kommissionieren von Stahlblechen 2500x1250 | 4000x2000 | T4.16 2 e 1200 70 /0 100 120
1.500 VB100 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 T4.16 8 1.800 800 600 570 100 150
2.500 x 1.250 4.000 x 2.000 T4.16 12 3.000 1.200 Q00 570 100 160
2.000 VB100 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 T4.16 12 1.800 800 600 570 100 280
2.500 x 1.250 4.000 x 2.000 T4.16 12 3.000 1.200 Q00 570 100 220
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VacuBoy VB-VERT
Vertikales Handling bis 1.000 kg

IAufbou und Anwendung

Ein Vakuumheber fir das reine vertikale Umsetzen von stehenden
Platten. Hierdurch kénnen stehende Plattenregalsysteme bedient
werden und Platten einfach entnommen oder zuriickgelagert wer
den. Zudem eignen sich die Gerdite auch fir Montagearbeiten, bei
denen Werkstiicke stehend verbaut werden missen, wie z.B. bei der
Fenstermontage.

VacuBoy VB-VERT-125KG

fir die Montage von Frontglasscheiben
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B Stromversorgung iber Kabel mit CEE-Stecker

W Akustische Warneinrichtung mit Stromausfallmeldung
B Handhabung stehender Lasten in Regalsystemen

m  ACCU"Ausfthrung fir netzunabhéngigen Betrieb

VacuBoy VB-VERT-250KG
bei der Endmontage von Rickwénden in der Wohnmobil-
branche

VacuBoy VB-VERT

Technische Daten

| Einhéngerahmen mit Einhéngeauge und
Schwenkeinheit

| L&ngstrager mit integriertem Sicherheitsspeicher

5| Quertrager, verstell- und klemmbar

4] Vakuumpumpe mit Riickschlagventil

5| Sauggreifer, verstell- und klemmbar

o] Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem
KontrolVakuummeter

H Vakuumventil fir Saugen/Lésen

o] Ergonomischer Manipuliergriff

B celionische Warneinrichtung EW-0O

Traglast  Typ Werkstiickabmessungen Vakuum- = Anzahl L1 B1 B2 H1 H2 H3 A Eigen-
pumpe  Sauggreifer gewicht
(kg) min (mm) max (mm) (m3/h) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
125 VB-VERT-2 1.000 x 1.000 | 2.000 x 1.000 T48 2 x 230 1.800 | 800 250 1.000 | 750 400 80 85
VBVERT-4 2.000 x 1.000 | 4.000x2.000 | T48 4x 170 2.000 | 1.200 | 250 1.500 | 1.250 | 600 80 90
250 VB-VERT2 1.000 x 1.000 | 2.000 x 1.000 T48 2 x 360 1.800 | 800 250 1.000 | 750 400 80 Q0
VB-VERT-4 2.000 x 1.000 | 4.000x2.000 | T4.8 4 %230 2.000 |1.200 | 250 1.500 | 1.250 | 600 80 95
500 VB-VERT-4 1.000 x 1.000 | 2.000 x 1.000 T48 4 x 360 1.800 | 800 250 1.000 | 750 400 80 100
VB-VERT-8 2.000 x 1.000 | 4.000x2.000 | T4.8 8 x 290 2000 | 1.200 | 250 1.500 | 1.250 | 600 80 110
750 VB-VERT-4 1.000 x 1.000 | 2.000 x 1.000 T48 4 x 450 1.800 | 800 250 1.000 | 750 400 80 150
VB-VERT-8 2.000 x 1.000 | 4.000x2.000 | T4.8 8 x 360 2000 | 1.200 | 250 1.500 | 1.250 | 600 80 175
1.000 VB-VERT-4 1.250x 1.250 | 2.000 x 1.250 T48 4 x 540 1.800 | 800 250 1.000 | 750 400 80 200
VB-VERT-8 2.000 x 1.000 | 4.000x2.000 | T4.8 8 x 360 2000 | 1.200 | 250 1.500 | 1.250 | 600 80 250
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VacuBoy VB-VERT-180(E) VacuBoy VB-VERT-180(E)
Vertikales Drehen bis 1.000 kg Technische Daten

IAuFbau und Anwendung

Ein Vertikaler Vakuumheber mit integrierter Drehachse zum Rotie- B Stromversorgung iber Kabel mit CEE-Stecker | Einhéngerahmen mit Einhéngeauge und

ren angesaugter Lasten um +/- 90°. Hierdurch kénnen Glas- und W Akustische Warneinrichtung mit Stromausfallmeldung Schwenkeinheit

Fensterscheiben sowie andere Plattenmaterialien in die bendtigte B Handhabung von Glas- und Fensterelementen

Einbau- oder Montagestellung verlagert werden. Die Gerdte sind mit B Positionsgerechtes Drehen fir Montagearbeiten | L&ngstrager mit integriertem Sicherheitsspeicher
manueller oder elekirischer Drehachse erhdlilich. m  ACCU"Ausfthrung fir netzunabhéngigen Betrieb

H Quertrager, verstell- und klemmbar
M Vakuumpumpe mit Riickschlagventil
H Sauggreifer, verstell- und klemmbar

o] Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem
KontrollVakuummeter

H Vakuumventil fir Saugen/Lésen

ﬂ Ergonomischer Manipuliergriff

B celionische Warneinrichtung EW-0O

VacuBoy VB-VERT-180-125KG

Handhabung von Fensterelementen in der Vormontage

Traglast ~ Typ Werkstiickabmessungen Vakuum- = Anzahl L1 B1 B2 H1 H2 H3 A Eigen-
pumpe  Sauggreifer gewicht

(kg) min (mm) max (mm) (m3/h) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
125 VB-VERT-180 1.000 x 1.000 = 2.000 x 1.000 T48 4 x 170 1.800 | 800 250 2.300 1.400 Q00 80 125
VB-VERT-180 2.000 x 1.000 | 4.000 x 2.000 T438 8 x 120 3.000 | 1.200 | 250 3.500 | 2.000 |1.500 @ 80 150
VB-VERT-T80E | 1.000 x 1.000 = 2.000 x 1.000 T48 4 x 170 1.800 | 800 250 2.300 1.400 Q00 80 200
VB-VERT-180E | 2.000 x 1.000 | 4.000 x 2.000 T438 8 x 120 3.000 | 1.200 | 250 3.500 | 2.000 |1.500 @ 80 225
250 VB-VERT-180 1.000 x 1.000 = 2.000 x 1.000 T48 4 x 230 1.800 | 800 250 2.300 1.400 Q00 80 150
VB-VERT-180 2.000 x 1.000 | 4.000 x 2.000 T438 8 x 170 3.000 | 1.200 | 250 3.500 | 2.000 |1.500 @ 80 175
VB-VERT-T80E | 1.000 x 1.000 = 2.000 x 1.000 T48 4 x 230 1.800 | 800 250 2.300 1.400 Q00 80 200
VB-VERT-180E | 2.000 x 1.000 | 4.000 x 2.000 T438 8 x 170 3.000 | 1.200 | 250 3.500 | 2.000 |1.500 @ 80 225
500 VB-VERT-180E | 2.000 x 1.000 = 2.500 x 1.250 T48 4 x 360 1.800 | 800 250 2.300 1.400 Q00 80 225
VB-VERT-180E | 2.500 x 1.250 | 4.000 x 2.000 T438 8x290 | 3.000 | 1.200 |250 3.500 | 2.000 |1.500 @ 80 250
VGCUBO)’ VB-VERT-180E-250KG VCICUBO)/ VB-VERT-180-125KG 750 VB-VERT-I80E | 2.000 x 1.000 = 2.500 x 1.250 T48 4 x 450 1.800 | 800 250 2.300 1.400 Q00 100 250
mit elekirischem Drehantrieb in der Produktion von mehrfach Handhabung von Fensterelementen im Fertigungsprozess VBVERFIBOE | 2.500x 1.250 | 4.000x2.000 | T438 §x340 |3000 }1.200 |250 3.500 12000 }1.500 | 100 270
verg\osten Fensterscheiben 1.000 VB-VERT-I80E | 2.000 x 1.000 = 2.500 x 1.250 T48 4 x 540 1.800 | 800 250 2.300 1.400 Q00 100 275

VB-VERT-180E | 2.500 x 1.250 | 4.000x 2.000 | T4.8 8 x 360 |3.000 1200 | 250 3.500 2000 | 1.500 100 300
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VacuBoy VB-90E
Schwenken bis 1.500 kg

IAufbou und Anwendung

Diese Vokuumheber werden iberall dort eingesetzt, wo vakuumdich-
te Platten aller Art aufgestellt oder umgelegt werden missen. Sie
eignen sich besonders fir stehende Arbeitsmaschinen oder Platten-
lager sowie das Umstapeln und Umlagern. Die Bedienung erfolgt
durch einen ergonomisch gestalteten Bediengriff mit allen erforder
lichen Funkfionen. Eine Vielzahl von Optionen und Sonderausstattun-
gen erméglichen eine optimale Anpassung an lhre Anforderungen.

VacuBoy VB-90E-ACCU-125KG
mit zweifach gelenkigen Bediengiff fir die Montage von
Maschinentiren an CNC-Drehmaschinen
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VacuBoy VB-90E

Technische Daten

B Stromversorgung iber Kabel mit CEE-Stecker

W Akustische Warneinrichtung mit Stromausfallmeldung

W Stufenloses Schwenken von vokuumdichten Materialien

W Schwenkzeit ca. 1530 s

B Fir glatte und strukiurierte Oberfléichen

B Be- und Entladen von CNC-Bearbeitungsmaschinen

B Siapeln, Umlagern und Kommissionieren von Plattenmaterial

B ACCU"Ausfihrung fir netzunabhéngigen Betrieb bis 1.000 kg

| Einhéngerahmen mit Schwenkzylinder oder
Schwenkgetriebe und Einhéngeauge

L&ngstrager mit integriertem Sicherheitsspeicher

Quertrager, verstell- und klemmbar

N I =

Vakuumpumpe mit Riickschlagventil

Sauggreifer, verstell- und klemmbar

Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem
KontrollVakuummeter

=
| H Vakuumventil fir Saugen/Lésen
|
o] Ergonomischer Manipuliergriff
| L B cekionische Warneinrichtung EW-0
VacuBoy VB-90E-125KG
beim Schwenken von VWohnmobil-Frontelementen
Traglast Typ Werkstiickabmessungen Vakuum-  Anzahl L B1 B2 H1 A Eigen-
pumpe Sauggreifer gewicht
(kg) min (mm) max (mm) (m3/h) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
125 VB8O 1.000 x 1.000 2.000 x 1.000 T4.8 4 1.800 800 600 470 80 140
2.000 x 1.000 4.000 x 2.000 T48 8 3.000 1.200 Q00 470 80 160
250 VB8O 1.000 x 1.000 2.000 x 1.000 T4.8 4 1.800 800 600 470 80 150
2.000 x 1.000 4.000 x 2.000 T48 8 3.000 1.200 Q00 470 80 170
500 VB8O 1.000 x 1.000 2.000 x 1.000 T4.8 4 1.800 800 600 470 80 160
2.000 x 1.000 4.000 x 2.000 T48 8 3.000 1.200 Q00 470 80 180
750 VB10O 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 T4.8 4 1.800 800 600 570 100 200
2.500 x 1.250 4.000 x 2.000 T48 8 3.000 1.200 Q00 570 100 220
1.000 VB10O 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 T4.8 8 1.800 800 600 570 100 250
2.500 x 1.250 4.000 x 2.000 T48 12 3.000 1.200 Q00 570 100 275
VGCUBO)’ VB-90E-250KG 1.250 VB100O 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 T4.16 8 1.800 800 600 570 100 375
for grofiﬂdchige SToh|p\oﬂen bis 4.000x2.000 mm 2.500 x 1.250 4.000 x 2.000 T4.16 12 3.000 1.200 Q00 570 100 425
1.500 VB100 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 T4.16 8 1.800 800 600 570 100 450
2.500 x 1.250 4.000 x 2.000 T4.16 12 3.000 1.200 Q00 570 100 500
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VacuBoy VB-90E-180(E)
Schwenken und Drehen bis 1.000 kg

IAufbou und Anwendung

Ein Vakuumheber mit integrierter Drehachse und Schwenkfunktion. B Stromversorgung iber Kabel mit CEE-Stecker

W Akustische Warneinrichtung mit Stromausfallmeldung
B Handhabung von Glas- und Fensterelementen
rofiert werden. Dabei erfolgt die Schwenkfunktion elekirisch und die B Positionsgerechtes Drehen fir Montagearbeiten

Rofation, abhdngig von der Traglast, manuell oder ebenfalls elekr- m  ACCU"Ausfthrung fir netzunabhéngigen Betrieb

Hierdurch kénnen Lasten sowohl stehend als auch liegend aufge-
nommen werden und in jede beliebige Position geschwenkt und

risch. Die Bedienung erfolgt durch den ergonomisch angebrachten
Manipuliergriff.

VacuBoy VB-90E-180E-250KG !
elekirischer Schwenk- und Drehantrieb fir die Handhabung 1. Ny
von Plattenmaterial B

VacuBoy VB-90E-180E-500KG
mit elekirischen Schwenk- und Drehantrieb bei der Handha-

bung von Fensterelementen

VacuBoy VB-90E-180-125KG

mit elekirischem Schwenkantrieb und manueller Drehvorrich-

fung in der Produktion von Fenster- und Tirelementen
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VacuBoy VB-90E-180(E)

Technische Daten

N 3 = ==

Einhéngerahmen mit Einhéngeauge und

Dreh- und Schwenkeinheit

L&ngstrager mit integriertem Sicherheitsspeicher
Quertrager, verstell- und klemmbar
Vakuumpumpe mit Riickschlagventil
Sauggreifer, verstell- und klemmbar
Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem
KontrolVakuummeter

Vakuumventil fir Saugen/Lésen

Ergonomischer Manipuliergriff

Elektronische Warneinrichtung EW-0O

Traglast =~ Typ Werkstiickabmessungen Vakuum- = Anzahl L1 B1 B2 H1 H2 H3 AOO Eigen-
pumpe  Sauggreifer gewicht
(kg) min (mm) max (mm) (m3/h) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
125 VBW-Q0E-180 1.000 x 1.000 | 2.000x 1.000 | T4.8 4 x 170 1.800 | 800 600 1.550 | 1.250 | 900 80 200
VBW-QOE-180 2.000 x 1.000 | 4.000 x 2.000 | T4.8 8 x 120 3.000 | 1.200 | Q00 2.050 | 1.750 1.500 |80 225
VBW-QOE-180E | 1.000 x 1.000 | 2.000x 1.000 | T4.8 4x 170 1.800 | 800 600 1.550 | 1.250 | 900 80 325
VBW-QOE-180E | 2.000 x 1.000 | 4.000x2.000 | T4.8 8 x 120 3.000 | 1.200 | Q00 2050 | 1.750 1.500 |80 350
250 VBW-QOE-180 | 1.000 x 1.000 | 2.000x 1.000 | T4.8 4 %230 1.800 | 800 600 1.550 | 1.250 | 900 80 225
VBW-QOE-180 2.000 x 1.000 1 4.000 x 2.000 | T4.8 8 x 170 3.000 | 1.200 | Q00 2050 | 1.750 1.500 |80 250
VBW-QOE-180E | 1.000 x 1.000 | 2.000x 1.000 | T4.8 4 x 230 1.800 | 800 600 1.550 | 1.250 | 900 80 350
VBW-QOE-180E | 2.000 x 1.000 | 4.000 x 2.000 | T4.8 8 x 170 3.000 | 1.200 | Q00 2050 | 1.750 1.500 |80 375
500 VBW-QOE-180E | 2.000 x 1.000 | 2.500x 1.250 | T4.8 4 x 360 1.800 | 800 600 1.550 | 1.250 | 900 80 375
VBW-QOE-180E | 2.500 x 1.250 | 4.000 x 2000 | T4.8 8 x 290 1.800 | 1.200 | 900 2050 | 1.750 | 1.500 |80 375
750 VBW-QOE-180E | 2.000 x 1.000 |2.500x 1.250 | T4.8 4 x 450 1.800 | 800 600 1.550 | 1.250 | 900 100 450
VBW-QOE-180E | 2.500 x 1.250 1 4.000 x 2.000 | T4.8 8 x 340 1.800 | 1.200 | 900 2050 | 1.750 1.500 | 100 450
1.000 | VBW-QOE-180E | 2.000 x 1.000 | 2.500x 1.250 | T4.8 4 x 540 1.800 | 800 600 1.550 | 1.250 | 900 100 500
VBW-QOE-180E | 2.500 x 1.250 |1 4.000 x 2.000 | T4.8 8 x 360 1.800 | 1.200 | Q00 2050 | 1.750 1.500 | 100 550
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VacuBoy VB-180E
Wenden bis 1.500 kg

VacuBoy VB-180E

Technische Daten

IAufbou und Anwendung

Diese Vakuumheber sind mit einem mitschwenkenden Getriebemotor B Stufenloses Wenden von vakuumdichten Materialien

ausgestattet und eignen sich besonders fir die Montageunterstitzung B Akustische Warneinrichtung mit Stromausfallmeldung d
schwerer Platten oder fir Sichtkontrollstationen, bei denen Materia- B Mitschwenkende Getriebmotoren mit 30-45 s Wendezeit ///

lien beidseitig begutachtet werden missen. Die Bedienung erfolgt B Fir glatte und strukiurierte Oberfléchen ////

durch einen ergonomisch gestalteten Bediengriff mit allen erforder W Beidseitige Oberfléichenbearbeitung von Werkstiicken A

lichen Funkfionen. Eine Vielzahl von Optionen und Sonderausstatiun- B Beidseitige Sichtkontolle von empfindlichen Werksticken
gen erméglichen eine optimale Anpassung an lhre Anforderungen.

N 3 = ==

Einhéngerahmen mit mitschwenkenden
Getriebemotor und Einhéingeauge

L&ngstrager mit integriertem Sicherheitsspeicher
Quertrager, verstell- und klemmbar

Vakuumpumpe mit Riickschlagventil

Sauggreifer, verstell- und klemmbar

@ o] Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem
® KontrolVakuummeter
H Vakuumventil fir Saugen/Lésen
o] Ergonomischer Manipuliergriff
; = . j " B cekionische Warneinrichtung EW-0
VacuBoy VB-180E-250KG VacuBoy VB-180E-500KG
Wenden von aufgekanteten Stahlplatten for groBfléchige Stahlplatten bis 4.000x2.000 mm
Traglast Typ Werkstiickabmessungen Vokuum-  Anzahl L B1 B2 H A Eigen-
pumpe Sauggreifer gewicht
(kg) min (mm) max (mm) (m3/h) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
125 VB8O 1.000 x 1.000 2.000 x 1.000 T48 4 1.800 800 600 470 80 200
2.000 x 1.000 4.000 x 2.000 T438 8 3.000 1.200 Q00 470 80 250
250 VB8O 1.000 x 1.000 2.000 x 1.000 T438 4 1.800 800 600 470 80 250
2.000 x 1.000 4.000 x 2.000 7438 8 3.000 1.200 Q00 470 80 300
500 VB8O 1.000 x 1.000 2.000 x 1.000 748 4 1.800 800 600 470 80 300
2.000 x 1.000 4.000 x 2.000 T48 8 3.000 1.200 Q00 470 80 350
750 VB100 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 748 4 1.800 800 600 570 100 350
2.500 x 1.250 4.000 x 2.000 T438 8 3.000 1.200 Q00 570 100 400
1.000 VB100 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 T48 8 1.800 800 600 570 100 400
— i - 2.500 x 1.250 4.000 x 2.000 T48 12 3.000 1.200 Q00 570 100 500
1.250 VB100 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 T48 8 1.800 800 600 570 100 500
VacuBoy VB-180E-50KG VacuBoy VB-180E-250KG , ’ . ) , 5 ; . . . 1
in niedriger Bauweise Uber Zahnstange fir Glasscheiben zum Wenden und als Montagehilfe von Heckelementen for 200x1.250 | 4.000x 2.000 . e 200 00 270 0 ooo
Wohnmobile 1.500 VB100 2.000 x 1.000 2.500 x 1.250 T48 8 1.800 800 600 570 100 600
2.500 x 1.250 4.000 x 2.000 T438 12 3.000 1.200 Q00 570 100 700
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VacuBoySystem VBS VacuBoySystem VBS
Fir grof3fléichige Platten bis 6.000 kg Technische Daten

IAuFbou und Anwendung

Diese robusten Vakuumheber sind fir den horizontalen Transport B Cewichtsoptimierte Tragwerkskonstruktion Einhéngetréiger mit 1-Punkt oder 2-Punkt
groBfléchiger, vakuumdichter Materialien aller Art ausgelegt. Durch W Akustische Warneinrichtung mit Stromausfallmeldung Einhéngung

den modularen Aufbau kénnen sie einfach an die bestehenden An- B GroBfléchige, vakuumdichte Platten bis 12.000 mm

forderungen angepasst werden und sorgen so fir einen effizienten B Fir glatte und strukiurierte Oberfléchen L&ngstrager mit integriertem Sicherheitsspeicher,
und sicheren Arbeitsprozess. Die Ansteuerung erfolgt entweder Gber B Manuell teleskopierbare Ausfihrungen optional in teleskopischer Ausfihrung

einen ergonomisch angebrachten Bediengriff, iber Hangetaster B Siapeln, Umlagern und Kommissionieren von Plattenmaterial

oder per Funk.

Quertrager, verstell- und klemmbar

N 3 = ==

Vakuumpumpe mit Riickschlagventil

Sauggreifer, verstell- und klemmbar

Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem
KontrollVakuummeter

Vakuumventil fir Saugen/Lésen

Ergonomischer Manipuliergriff

-l Elektronische Warneinrichtung EW-0O
VacuboySystem VBS-500kg VacuboySystem VBS-2500kg

Transport groBfléchiger Alu-Platten bis 10.000x3.000 mm mit 4-punkt Authdngung fir Bleche bis 8.000x2.500x30 mm
Traglast ~ Typ Werkstiickabmessungen Vakuum-  Anzahl  Anzahl LI L2 B1 B2 H1 A Eigen-
pumpe  Saug- Einhénge- gewicht
greifer  augen
(kg) min (mm) max (mm) (m3/h) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
500 VBS80 | 4.000x1.000 6.000x2.000 T48 8 1 3.000 5.000 1.200 Q00 850 100 350
4.000x1.000 12.000x3.000 748 12 2 6.000 10.000 | 1.800 1.200 850 100 400
1.000 VBS100 | 4.000x1.000 6.000x2.000 T4.38 8 1 3.000 5.000 1.200 Q00 Q50 100 400
4.000x1.000 12.000x3.000 7438 12 2 6.000 10.000 | 1.800 1.200 Q50 100 450
2.000 VBS100  4.000x1.000 6.000x2.000 T4.16 8 1 3.000 5.000 1.200 Q00 Q50 100 450
4.000x1.000 12.000x3.000 T4.16 12 2 6.000 10.000 | 1.800 1.200 Q50 100 500
3.000 VBS120  4.000x1.000 6.000x2.000 T4.25 12 1 3.000 5.000 1.200 Q00 1050 120 800
4.000x1.000 12.000x3.000 T4.25 16 2 6.000 10.000 | 1.800 1.200 1050 120 Q00
4.000 VBS120  4.000x1.000 6.000x2.000 T4.725 12 1 3.000 5.000 1.200 Q00 1050 120 850
- 2 ’ f 4.000x1.000 12.000x3.000 T4.25 16 2 6.000 10.000 ' 1.800 1.200 1050 120 Q50
5.000 VBS140  4.000x1.000 6.000x2.000 T4.40 12 1 3.000 5.000 1.200 Q00 1150 140 1.200
VacuboySystem VBS-500kg VacuboySystem VBS-1000kg-TEL . A
. . Lo . . . .. - e . 4.000x1.000 12.000x3.000 T4.40 16 2 6.000 10.000 | 1.800 1.200 1150 140 1.400
in Flachbauweise und mit einschwenkbaren Untergreifer als mit teleskopierbaren Léngstrégern mit Langen von 6.000 bis
Sicherheifsvorkehrung fir den Tronsporf iber Personen 10.000 mm 6.000 VBS140  4.000x1.000 6.000x2.000 T4.40 12 1 3.000 5.000 1.200 Q00 1150 140 1.400
4.000x1.000 12.000x3.000 T4.40 16 2 6.000 10.000 | 1.800 1.200 1150 140 1.600
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VacuBoySystem VBS-90E

Schwenken von groffléichigen Platten bis 3.000 kg

IAufbou und Anwendung

Die schwenkbare Ausfihrung kommt Gberall dort zum Einsatz wo
groBfléchige Platten aufgestellt oder stehend aufgenommen und ho-
rizonfal abgelegt werden missen. Robuste und langlebige Schwenk-
antriebe sorgen fur stufenloses Schwenken und beliebige Halte-
positionen. Durch den modularen Aufbau kénnen die Vakuumheber
individuell angepasst werden und sorgen fur hchste Produkfivitét.

Die Ansfeuerung erfolgt entweder iber einen ergonomisch ange-
brachten Bediengriff iber Hangetaster oder per Funk.

VacuboySystem VBS-90E-2.500kg-TEL
teleskopierbare Ausfihrung fir Llangen von 6.000-12.000 mm

VacuboySystem VBS-90E-750kg-TEL
for Sandwichelemente mit Langen von 6.000-10.000 mm
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B Cewichtsoptimierte Tragwerkskonstruktion

W Akustische Warneinrichtung mit Stromausfallmeldung

® GroBdimensionierte Schwenkantriebe mit 1525 s Schwenkzeit
B CroBflachige, vakuumdichte Platten bis 12.000 mm

B Fir glatte und strukiurierte Oberfléchen

B Manuell teleskopierbare Ausfihrungen

B Siapeln, Umlager und Kommissionieren von Plattenmaterial

B Montageunterstitzung im Container oder LKW-Bau

VacuboySystem VBS-90E-1.000kg

fir die Montageunterstitzung von LKW-Seitenteilen bis

12.000 mm Lange

VacuBoySystem VBS-90E-1500KG

fir das Schwenken von beschichteten Platten

VacuBoySystem VBS-90E

Technische Daten

| Einhéngetréiger mit Schwenkantrieben und
1-Punkt oder 2-Punkt Einhéngung

| L&ngstrager mit integriertem Sicherheitsspeicher
optional in teleskopischer Ausfihrung

5| Quertrager, verstell- und klemmbar

4] Vakuumpumpe mit Riickschlagventil

5| Sauggreifer, verstell- und klemmbar

o] Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem
KontrolVakuummeter

H Vakuumventil fir Saugen/Lésen

o] Ergonomischer Manipuliergriff

B celionische Warneinrichtung EW-0O

Traglast  Typ Werkstiickabmessungen Vakuum- Anzahl  Anzahl L L2 B1 B2 H1 A Eigen-
pumpe  Saug-  Einhénge- gewicht
greifer  augen
(kg) min (mm) max (mm) (m3/h) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
500 VBS80-Q0E 4.000x1.000 | 6.000x2.000 ' T4.8 8 1 3.000 5.000 1.200 Q00 1.100 100 300
4.000x1.000 | 12.000x3.000 | T4.8 12 2 6.000 10.000 | 1.800 1.200 1.100 100 350
1.000 | VBSIOO-Q0E | 4.000x1.000 | 6.000x3.000 | T4.8 8 1 3.000 5.000 1.200 Q00 1.100 100 500
4.000x1.000 | 12.000x2.000 | T4.8 12 2 6.000 10.000 | 1.800 1.200 1.100 100 600
1.500 | VBSI20-Q0E | 4.000x1.000 | 6.000x3.000 |T4.16 8 1 3.000 5.000 1.200 Q00 1.100 100 Q00
4.000x1.000 | 12.000x3.000 | T4.16 12 2 6.000 10.000 | 1.800 1.200 1.100 100 1.000
2.000 | VBSI20-90E | 4.000x1.000 | 6.000x3.000 |T4.16 8 1 3.000 5.000 1.200 Q00 1.100 100 1.250
4.000x1.000 = 12.000x2.000 | T4.16 12 2 6.000 10.000 | 1.800 1.200 1.100 100 1.500
2.500 | VBSI40-Q0E | 4.000x1.000 | 6.000x3.000 | T4.25 12 1 3.000 5.000 1.200 Q00 1.200 120 1.500
4.000x1.000 | 12.000x3.000 | T4.25 16 2 6.000 10.000 | 1.800 1.200 1.200 120 1.750
3.000 | VBSI40-90E | 4.000x1.000 | 6.000x3.000 |T4.25 12 1 3.000 5.000 1.200 Q00 1.200 120 1.750
4.000x1.000 | 12.000x3.000 | T4.25 16 2 6.000 10.000 | 1.800 1.200 1.200 120 2.000
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VacuGiant VG

Horizontaler Transport von Schwerstlasten bis 50.000 kg

IAuFbou und Anwendung

Schwerlasttraverse aus einer robusten Stahlschweikonstruktion, die
zugleich als Sicherheitsspeicher ausgelegt ist, wodurch kiirzeste

Ansaugzeiten sowie eine hohe Befriebssicherheit gewdhrleistet sind.

Je nach Anforderung kénnen die Traversen mit 1-, 2- oder 4-Punkt
Einhéingung ausgeristet werden. GroBfléchige Sauggreifer mit
Elastomeraufhdngung sorgen fir den notwendigen Halt und eine
gleichmaBige Lastverteilung. Die Vakuumansteuerung erfolgt durch
Hangetaster oder Funk.
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VacuGiant VG-12000KG-TEL
elekirisch teleskopierbare Vakuumtraverse fir die Beschickung einer

Reckbank

VacuGiant VG-25000KG
for das Umsetzen von grobformatigen Blechen bis

20.000 x 3.500 x 50 mm
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W obuste Stahlkonstruktion mit Uberdimensionalenem Speicher

W ckustische und optische Warneinrichtung mit Heuler und Leuchten
W mit FederstéPel oder Keftenauthéingung

W fir glafte und strukiurierte Oberfléchen

B manuell und elekirisch teleskopierbare Ausfihrungen

B Gruppenschaltung fir verschiedene Plattenabmessungen

B Siapeln, Umlagern und Kommissionieren von Plattenmaterial

W in Stahl- und Aluminiumwalzwerken sowie in Aubenbereichen

VacuGiant VG-25000KG
mit doppelreihiger SauggreiferAnordnung fir Bleche bis
20000 x 3000 x 50 mm

VacuGiant VG-5000KG
Transport von bis zu 36.000 mm langen Aluminium-Rohplatten

for die Tragflachenproduktion des Airbus A380

VacuGiant VG

Technische Daten

Einhéngetréiger mit 1-Punkt bis 4-Punkt
Einhéngung

L&ngstrager mit integriertem Sicherheitsspeicher,
optional in teleskopischer Ausfihrung

Quertrdger, fix oder verstell- und klemmbar

N 3 = ==

Vakuumpumpe mit Riickschlagventil

Sauggreifer, fix oder verstell- und klemmbar

Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem
KontrollVakuummeter

Vakuumventil fir Saugen/Lésen

Ergonomischer Manipuliergriff

Elekironische Warneinrichtung EW-III

Traglast  Typ Werkstiickabmessungen Vakuum- Saug-  Einhénge- L1 L2 B1 H1 A Eigen-
pumpe  greifer augen gewicht

(kg) min (mm) max (mm) (m3/h) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  (kg)
5000 VG160 | 6.000x1.000 | 24.000x4.000 @ 0.40 4-8 12 4.000-22.000 | 3.000-16.000 | 1.000-2.200 | 800-1.400 140 750-1.250
7500 VG160 | 6.000x1.000 | 24.000x4.000 | 0.40 6-12 12 4.000-22.000 | 3.000-16.000 | 1.000-2.200  800-1.400 | 140 1.000-1.500
10.000 VG200 6.000x1.000 | 24.000x4.000  0.63 8-16 12 4.000-22.000 | 3.000-16.000 | 1.000-2.200 | 800-1.400 160 1.500-2.000
15.000 | VG200 | 6.000x1.000 | 24.000x4.000 | 0.63 1224 12 4.000-22.000 | 3.000-16.000 | 1.000-2.200 ' 1.000-1.600 | 160 1.750-2.250
20.000 VG300 | 6.000x1.000 | 24.000x4.000 0.100 1632 12 4.000-22.000 ' 3.000-16.000 ' 1.000-2.200 ' 1.000-1.600 200 3.000-3.500
25.000 VG300 | 6.000x1.000 | 24.000x4.000 0.100 | 20-40 @24 4.000-22.000 | 3.000-16.000 | 1.000-2.200 | 1.000-1.600 | 200 3.500-4.000
30.000 VG300 6.000x1.000 24.000x4.000 0.160 | 24-48 24 4.000-22.000 | 3.000-16.000 ' 1.000-2.200 ' 1.200-1.800 ' 220 3.750-4.250
35.000 VG300 | 6.000x1.000 | 24.000x4.000 0.160 | 2852 24 4.000-22.000 | 3.000-16.000 | 1.000-2.200 | 1.200-1.800 | 220 4.000-4.500
40.000 VG300 6.000x1.000 | 24.000x4.000 0.250 32-64 24 4.000-22.000 | 3.000-16.000 ' 1.000-2.200 ' 1.200-1.800 ' 240 4.250-4.750
45,000 VG400 | 6.000x1.000 | 24.000x4.000 | 0.250 | 3672 | 2-4 4.000-22.000 | 3.000-16.000 | 1.000-2.200 | 1.200-1.800 | 240 5.000-6.000
50.000 VG400 6.000x1.000 | 24.000x4.000 '0.250 40-80 24 4.000-22.000 | 3.000-16.000 ' 1.000-2.200 ' 1.200-1.800 ' 260 5.500-6.500
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VacuGiant VG-90E
Schwenken von Schwerstlasten bis 7.500 kg

IAuFbau und Anwendung

Schwerlasttraverse aus einer robusten Stahlschweifkonstruktion, die B Robuste Stahlkonstruktion mit iberdimensionalem Speicher
zugleich als Sicherheitsspeicher ausgelegt ist, wodurch kirzeste W Akustische und optische Warneinrichtung mit Heuler und Leuchten
Ansaugzeiten sowie eine hohe Befriebssicherheit gewdhrleistet sind. B Grodimensionierte Schwenkantriebe mit 15-30 s Schwenkzeit
Die robusten und groBdimensionierten, mitschwenkenden Schwenk- B Fir glatte und strukiurierte Oberfléchen

antriebe sorgen fur sicheres und schnelles Umsetzen der Lasten. B Teleskopierbare Ausfiihrung fur unterschiedliche Plattenléngen
GroBflachige Sauggreifer mit Elastomeraufhéngung sorgen fur den B Gruppenschaltung fir verschiedene Plattenabmessungen
notwendigen Halt und eine gleichmébige Lastverteilung. Die Vaku- B Siapeln, Umlagern und Kommissionieren von Plattenmaterial

umansteuerung erfolgt durch Hangetaster oder per Funk. B Montagehilfen im Contfainer- und Schiffbau

VacuGiant VG-90E-2500KG VacuGiant VG-90E-7500KG
for IKW-Seitenteile bis 13.500 mm Lénge fir groBfléchige Stahlplatten bis 4.000x2.000 mm

][]
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VacuGiant VG-90E-3500 VacuGiant VG-90E-2500KG
for das Schwenken von bis zu 250 mm starken Holzplatten mit 2 Geblésestufen in der Endmontage von Holzcontainern
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VacuGiant VG-9Q0E

Technische Daten

| Einhéngetréiger mit Schwenkantrieben und
1-Punkt bis 4-Punkt Einhéngung

| L&ngstrger mit integriertem Sicherheitsspeicher,
optional in teleskopischer Ausfihrung

5| Quertrager, verstell- und klemmbar

4] Vakuumpumpe mit Riickschlagventil

5| Sauggreifer, verstell- und klemmbar

o] Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem
KontrolVakuummeter

H Vakuumventil fir Saugen/Lésen

o] Ergonomischer Manipuliergriff

B cckionische Warneinrichtung EW-0

Traglast ~ Typ Werkstiickabmessungen Vakuum- ] B1 H1 A Eigen-
pumpe  greifer geaugen gewicht

(kg) min (mm) max (mm) (m3/h) (mm) (mm) (mm) (mm) (ko)

2.500 VG200 | 6.000x1.000 | 16.000x4.000 | 0.40 4.000-22.000 | 3.000-16.000 | 1.000-2.200 ' 800-1.400 | 160 2.000-2.500
3.500 VG200 | 6.000x1.000 | 16.000x4.000 | 0.40 4.000-22.000 ' 3.000-16.000 | 1.000-2.200  800-1.400 | 160 2.250-2.750
4.500 VG200 | 6.000x1.000 | 16.000x4.000 | 0.63 4.000-22.000 | 3.000-16.000 | 1.000-2.200  800-1.400 | 160 2.500-3.000
5.500 VG300 | 6.000x1.000 | 16.000x4.000 | 0.63 4.000-22.000 | 3.000-16.000 | 1.000-2.200 | 800-1.400 | 200 2.750-3.250
6.500 VG300 | 6.000x1.000 | 16.000x4.000 | 0.100 4.000-22.000 | 3.000-16.000 | 1.000-2.200 ' 800-1.400 | 200 3.000-3.500
7.500 VG300 | 6.000x1.000 | 16.000x4.000 | 0.100 4.000-22.000 | 3.000-16.000 | 1.000-2.200 | 800-1.400 | 200 3.250-3.750
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VacuGiant VG-180E VacuGiant VG-180E
Wenden von Schwerstlasten bis 5.000 kg Technische Daten

IAufbou und Anwendung

Schwerlasttraverse aus einer robusten Stahlschweifkonstruktion, die B Robuste Stahlkonstruktion mit iberdimensionalem Speicher | Einhéngetréiger mit VWendeantrieben und
zugleich als Sicherheitsspeicher ausgelegt ist, wodurch kirzeste W Akustische und optische Warneinrichtung mit Heuler und Leuchten 1-Punkt bis 4-Punkt Einhéngung

Ansaugzeiten sowie eine hohe Befriebssicherheit gewdhrleistet sind. B GroBdimensionierte VWendeantriebe mit 30-45 s Wendezeit )

Robuste und langlebiege, mitschwenkenden Wendeantriebe gewsh- B Fir glatte und strukturierte Oberfléichen N PN | L&ngstrager mit integriertem Sicherheitsspeicher
ren ein schnelles und sicheres Umdrehen der Lasten. GroBflachige B Teleskopierbare Ausfiihrung fur unterschiedliche Plattenléngen - optional in teleskopischer Ausfihrung
Sauggreifer mit Elastomeraufhéngung sorgen fir den notwendigen B Gruppenschaltung fir verschiedene Plattenabmessungen

Halt und eine gleichmaBige Lastverteilung. Die Vakuumansteuerung B Siapeln, Umlagern und Kommissionieren von Plattenmaterial 5| Quertrager, verstell- und klemmbar

erfolgt durch Héngetoster oder Funk. B Montagehilfen im Contfainer- und Schiffbau

4] Vakuumpumpe mit Riickschlagventil

5| Sauggreifer, verstell- und klemmbar

o] Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem
KontrolVakuummeter

H Vakuumventil fir Saugen/Lésen

o] Ergonomischer Manipuliergriff

B celionische Warneinrichtung EW-0O

VacuGiant VG-180E-5000KG
Wenden von Massivholzplatten bis 12.000 x 3.500 x 100 mm

Traglast ~ Typ Werkstiickabmessungen Vakuum- ' Saug-  Einhén- L1 L2 B1 H1 A Eigen-
pumpe  greifer geaugen gewicht

(kg) min (mm) max (mm) (m3/h) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

2.000 VG160 | 6.000x1.000 | 24.000x4.000 1 0.25 | 4-8 12 4.000-22.000 | 3.000-16.000 | 1.000-2.200 | 800-1.400 | 140 2.500-3.000

3.000 VG160 | 6.000x1.000 | 24.000x4.000 | 0.25 612 12 4.000-22.000 | 3.000-16.000 | 1.000-2.200  800-1.400 | 140 2.750-3.250
4.000 VG200 | 6.000x1.000 | 24.000x4.000 ' 0.40 | 816 12 4.000-22.000 | 3.000-16.000 | 1.000-2.200 | 800-1.400 | 160 3.000-3.500
5.000 VG200 | 6.000x1.000 | 24.000x4.000 1 0.40 816 12 4.000-22.000 | 3.000-16.000 | 1.000-2.200 ' 1.000-1.600 | 160 3.250-3.750

VacuGiant VG-180E-1500KG VacuGiant VG-180E-10000/2500KG

mit Ausgleichsauthéingung und Gabelstaplerschuhen zum mit austragenden Armen zum Wenden von 2.5000 kg
Wenden von Kunststoffplatten mit MaBen von bis zu schweren Holzplatten und dem horizontalen Transpot von
16.000 x 3.500 x 10 mm 10.000 kg schweren Beton-Bodenplatten
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VacuGiant VG

Anwendungen in der Praxis
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VacuGiant VG-12000KG-TEL VacuGiant VG-5000KG-TEL
elekiromotorisch ausziehbare Schwerlasttraverse fir Bleche von Kombitraverse fir den Transport von Einzelblechen mit Vaku-
8.000 - 14.000 mm im eingefahrenen Zustand

um sowie kompletten Blechpaketen

VacuGiant VG-12000KG-TEL

elekiromotorisch ausziehbare Vakuumtraverse mit Paketgrei-

VacuGiant VG-12000KG-TEL
elekiromotorisch ausziehbare Vakuumtraverse fir Bleche von

8.000 - 14.000 mm mit zusétzlichen Paketgreifern fern fur die Aufnahme von mehreren Blechen gleichzeitig

VacuGiant VG-12000KG-TEL

VacuGiant VG-18000KG

Schwerlasttraverse fir den Transport von Glasronden fir Tele- in niedriger und teleskopierbarer Bauweise fir Aluminiumbleche

skopspiegel bis 6.000 mm Durchmesser bis 14.000x3.000x100 mm
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Anwendungen in der Praxis
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VacuGiant VG-VG20-2500KG VacuGiant VG-90E-2500KG
Schwenkiraverse mit Drehwerk fir die Montageunterstiitzung von elekirisch schwenkbarer Vakuumheber fir Sandwichelemente mit
LKW-Aufbauten bis zu 12.000 mm lénge

VacuGiant VG-25000KG
mit doppelreihiger Saugplattenanordnung fir den Transport von

Stahlblechen bis Abmessungen von 14.000 x 3.000 mm

VacuGiant VG-5000KG VacuGiant VG-12000KG
fir den Transport von bis zu 36.000 mm langen Aluplatten mit einreihiger Saugplattenanordnung fir Stohlbleche bis
zur Herstellung von Tragfligelelementen fir den Airbus A380 20.000 x 3.500 x 50 mm
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VacuCoil VC

Horizontaler Transport von Spaltbandringen und Coils bis 5.000 kg

IAufbou und Anwendung

Ein individuell auf lhre Anforderungen angepasster Vakuumheber fir
das Umsetzen, Kommissionieren oder Umlagern von Spaltbéndern.
Die Vakuumheber kénnen mit mehreren Saugkammem ausgestattet
und damit exakt auf lhre individuellen Produktionsprozesse angepasst
werden. Leistungsstarke Vakuumerzeuger garantieren auch einen
sicheren Transport von Spaltbéndemn mit lockerem Wickelzug. Die

Bedienung erfolgt Uber einen ergonomischen Bediengriff mit allen
erforderlichen Steuerfunkfionen.

B Robuste, gewichtsoptimierte Stahlkonstruktion

B Sougplatten und Saugkammern individuell angepasst

B Hohe Betriebssicherheit durch spezielle, wechselbare Dichtungen
B Akustische Warneinrichtung mit Stromausfallmeldung

B Plexiglas-Ausfihrung oder Sichtfenster fir zentrische Positionierung
B Zu- und abschaltbare Saugkammern fir Durchmesseranpassung
B Umsetzen, Ein- und Auslagern oder Kommissionieren

.....

-

VacuCoil VC

Technische Daten

| Einhéngerahmen mit Einhéngeauge

| Vakuum-Sicherheitsspeicher

5| Vakuumpumpe mit Riickschlagventil

4] Saugplatte mit individuell angepassten Saug-

kammern

5| Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem
Kontroll'Vakuummeter

H Vakuumventil fir Saugen/L&sen

| Ergonomischer Manipuliergriff

B cclionische Warneinrichtung EW-0

VacuCoil VC-500KG
mit Plexiglassaugplatte fir das einfache zentrische Aufsetzen
auf die Spaltbandringe

VacuCoil VC-500KG
zum Umstapeln von Spaltbandringen mit Durchmessern von 600-
1.250 mm und Breiten bis 150 mm

Traglast |~ Typ Coil-Durchmesser Coilhshe Vakuum-  Saug- DI D2 B1 H1 A Eigen-
pumpe  kammern gewicht
(kg) innen (mm)  auBBen (mm)  (mm) (m3/h) innen (mm) aufBen (mm)  (mm) (mm) (mm) (kg)
250 VC- 100- 500 | 350-2.500 | 25-1.000 | 16-40 1-8 75-450 | 400-2.650 | 600-1.200 700 - 1.000 100 125-175
500 VC- 100-500 | 350-2.500 | 25-1.000 | 16-40 1-8 75-450 1 400-2.650 | 600-1.200 700 - 1.000 100 150 - 200
750 VC- 100- 500 | 350-2.500 | 25-1.000 | 16-40 1-8 75-450 | 400-2.650 | 600-1.200 700 - 1.000 100 175 - 225
1.000 | VC 100-500 | 350-2.500 | 25-1.000 | 25-63 1-8 75-450 1 400-2.650 | 600-1.200 700 - 1.000 100 200 - 250
] i'_. 1.500 VC- 100- 500 | 350-2.500 | 25-1.000 |25-63 1-8 75-450 | 400-2.650 | 600-1.200 /00 - 1.000 100 250 - 300
b 7 : 2000 VG 100-500 | 350-2.500 | 25-1.000 | 25-63 1-8 75-450 1 400-2.650 | 600-1.200 700 - 1.000 100 300 - 400
1 e I -";:..-' = 3.000 |VC 100-500 | 350-2.500 | 25-1.000 40-100 |1-8 75-450 | 400-2.650 | 600-1.200 1.000-1.500 | 160 400 - 500
L 3 < 4.000 | VC 100-500 | 350-2.500 ' 25-1.000 63-160 |1-8 75-450 1 400-2.650 | 600-1.200 1.000- 1.500 | 160 600 - 800
= 5000 | VC- 100-500 | 350-2.500 | 25-1.000 |63-160 |1-8 75-450 | 400-2.650 | 600-1.200 1.000 - 1.500 | 160 800 - 1.000

VacuCoil VC-500KG

VacuCoil VC-500KG
mit abgeflachter Saugplatte fir das kantengenaue Ablegen
angesaugter Spaltbander mit verschiedenen Durchmessern.

mit insgesamt 5 Saugkammem fiir die Aufnahme von Spalt-
béndern mit Durchmesser von 400-1.400 mm
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VacuCoil VC-90E

Schwenken von Spaltbandringen und Coils bis 2.500 kg

IAuFbau und Anwendung

Ein individuell auf lhre Anforderungen angepasster Vakuumheber fir
die Aufnahme liegender oder stehender Spaltbénder zur Beschi-
ckung von Haspeldomen. Die Saugkammern werden individuell

gestaltet und kénnen, durch eine abgeflachte Ausfihrung, auch
stehende Spaltbénder mit unterschiedlichen Durchmessern aufneh-
men. Die Bedienung erfolgt Uber einen ergonomischen Bediengiff
mit allen erforderlichen Steverfunktionen.

B Robuste, gewichtsoptimierte Stahlkonstruktion

B Sougplatten und Saugkammern individuell angepasst

B Hohe Betriebssicherheit durch spezielle, wechselbare Dichtungen
B Akustische Warneinrichtung mit Stromausfallmeldung

B Abgeflachte Ausfihrung fir unterschiedliche Durchmesseraufnahme
B Plexiglas-Ausfihrung oder Sichtfenster fir zentrische Positionierung
B Zu- und abschaltbare Saugkammern fir Durchmesseranpassung

VacuCoil VC-90E

Technische Daten

| Einhéngerahmen mit Schwenkantrieben und
Einhéngeauge

H Vakuum-Sicherheitsspeicher

H Vakuumpumpe mit Riickschlagventil

B Umsetzen, Ein- und Auslagemn oder Kommissionieren

4] Saugplatte mit individuell angepassten Saug-
kammem

5| Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem
KontrolVakuummeter
B vekoumven for Saugen/Losen

| Ergonomischer Manipuliergriff

B cclionische Warneinrichtung EW-0

VacuCoil VC-90E-1000KG

for Aluminiumspaltbénder bis 1.800 mm Durchmesser

Traglast Typ Coil-Durchmesser Coilhche Vakuum-  Saug- DI D2 Bl H1 A Eigen-
pumpe  kammern gewicht
(kg) innen (mm) | aufBen (mm)  (mm) (m3/h) innen (mm) auBen (mm)  (mm) (mm) (mm) (kg)
250 VCQOE | 100-500 | 350-2.500 | 25-1.000 | 16-40 1-8 75-450 | 400-2.650 | 600-1.200 700 - 1.000 100 150 - 200
500 VCQOE | 100-500 | 350-2.500 25-1.000 @ 16-40 1-8 75-450 400 -2.650 | 600-1.200 700 - 1.000 100 175-225
750 VCQOE | 100-500 | 350-2.500 | 25-1.000 | 16-40 1-8 75-450 1 400-2.650 | 600-1.200 700 - 1.000 100 200 - 250
1.000 VCQOE | 100-500 | 350-2.500 25-1.000 @25-63 1-8 75-450 400 -2.650 | 600-1.200 700 - 1.000 100 225-275
1.250 VCQOE | 100-500 | 350-2.500 | 25-1.000 | 25-63 1-8 75-450 | 400-2.650 | 600-1.200 700 - 1.000 100 500 - 650
1.500 VCQOE | 100-500 | 350-2.500 25-1.000 25-63 1-8 75-450 400 -2.650 | 600-1.200 700 - 1.000 100 550-700
1.750 VCQOE | 100-500 | 350-2.500 | 25-1.000 | 25-63 1-8 75-450 | 400-2.650 | 600-1.200 700 - 1.000 100 600 - 750
2.000 VCQOE | 100-500 | 350-2.500 25-1.000 40-100 1-8 75-450 400 -2.650 | 600-1.200 [1.000 - 1.500 | 160 750 - 950
2.250 VCQOE | 100-500 | 350-2.500 | 25-1.000 40-100 '1-8 75-450 1 400-2.650 | 600-1.200 1.000- 1.500 | 160 850-1.100
2.500 VCQOE | 100-500 | 350-2.500 25-1.000 63-160 1-8 75-450 400 -2.650 | 600-1.200 [1.000 - 1.500 ' 160 Q50-1.250

VacuCoil VC-90E-1250KG

zur Bestiickung eines Haspeldoms mit Kupferspaltbéndemn

VacuCoil VC-90E-800KG
for Kunststoffspaltbander in der Produktion von
Rolladenelementen
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VacuCoilAutomatic VCA VacuCoil VCA
Automatisches Handling von Spaltbandringen und Coils bis 5.000 kg Technische Daten

IAufbou und Anwendung

Systemtechnik zur Anbindung von Coil-Saugplatten an Hubachsen B Siabile Stahl- oder Aluminiumausfihrung zur Anbindung an Hubachsen | Flanschplatte zum Anbau an Hubwerke

for manuelle oder kompleft automatisierte Anwendungen. Alle rele- B Aufomatische Saugkammererkennung iber Lichtsensoren @

vanten Signale, wie Vakuumniveau, Kammerbelegung und Aufsetz- B Aufsetzautomatik fir Hubabschaltung )

rickmeldung sind in den Saugkammern integriert und kénnen durch B Schwenkbare Ausfihrung tber Getriebemotoren | Saugplatte mit individuell angepassten Saug-
bergeordnete Steuerung ausgewertet und angesteuert werden. B Steverungsanbindung durch BUS-System maglich kammem

Dadurch kénnen Arbeitsprozesse noch effizienter und sicherer gestal- B Spaltbandringe bis 2.500 mm Durchmesser und 1.000 mm Hohe
tet werden. Die Vakuumerzeugung erfolgt durch separat aufgestelle B Kommissionieren, Umstapeln, Ein- und Auslagern
Vaokuum-Energieeinheiten, wodurch das Eigengewicht reduziert wird.

5| Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem
KontrollVakuummeter

©) M Vakuumventil fir Saugen/L&sen

5| Ergonomischer Manipuliergriff
B cckionische Warneinrichtung EW-0

| Vakuumpumpe und Sicherheitsspeicher aufge-
baut oder separat als Energieeinheit installiert

VacuCoil VCA-90E-1500KG VacuCoil VCA-1000KG
mit abgeflachter Saugplatte und Schwenkantrieb in einem im Automatikbetrieb fir das Umsetzen von Kupfer-Spaltbdndem
automatischen Kommisionlager

Traglast Typ Coil-Durchmesser Coilhshe Vakuum-  Saug- D1 D2 Bl H1 A Eigen-
pumpe  kammern gewicht
(kg) innen (mm) | aufBen (mm)  (mm) (m3/h) innen (mm) auflen (mm)  (mm) (mm) (mm)  (kg)
250 VCA- 100-500 | 350-2.500 | 25-1.000 | 16-40 1-8 75-450 | 400-2.650 | 600-1.200 700 - 1.000 100 | 200 - 500
500 VCA- 100-500 | 350-2.500 ' 25-1.000 ' 16-40 1-8 75-450 1 400-2.650 | 600-1.200 | 700 - 1.000 100 | 300-750
750 VCA- 100-500 | 350-2.500 | 25-1.000 | 16-40 1-8 75-450 | 400-2.650 | 600-1.200 700 - 1.000 100 | 500 - 1.000
1.000 | VCA- 100-500 | 350-2.500 ' 25-1.000 ' 25-63 1-8 75-450 1 400-2.650 | 600-1.200 | 700 - 1.000 100 | 750-1.250
2.000 | VCA- 100-500 | 350-2.500 | 25-1.000 | 25-63 1-8 75-450 | 400-2.650 | 600-1.200 | 700 - 1.000 100 | 1.000- 1.500
3.000 | VCA- 100-500 | 350-2.500 ' 25-1.000 40-100 |1-8 75-450 400-2.650 | 600-1.200 | 1.000-1.500 160 | 1.250-1.750
4000 | VCA- 100-500 | 350-2.500 | 25-1.000 |63-160 '1-8 75-450 1 400-2.650 | 600-1.200 | 1.000-1.500 | 160 | 1.500-2.000
5000 | VCA- 100-500 | 350-2.500 ' 25-1.000 63-160 |1-8 75-450 1 400-2.650 | 600-1.200 | 1.000-1.500 | 160 | 1.750-2.250
f
VacuCoil VCV-500KG VacuCoil VCA-2000KG
an einer manuell betriebenen Hubachse zum Auslagern von im Automatikbetrieb fir Aluminium-Coils bis 2.200 mm
Kupfer-Coils Durchmesser und Breiten bis zu 800 mm
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VacuCoilPaper VCP VacuCoilPaper VCP
Papierheber fiir Automatikkrane bis 7.500 kg Technische Daten

IAuFbou und Anwendung

Diese Papierheber dienen zur Anbindung an Automatikkrane in in- W Siabile StahlschweiBkonstruktion mit Gleiteinweiser fir Fahrkéfig Bl Grundiahmen mit Seiliollen und Aufsetzavioma-
dustriellen Papierrollenlagern. Dabei sind alle relevanten Steuerungs- B Automatische Saugkammererkennung iber Lichtsensoren ik fir Krananlage

signale und Vokuumkomponenten im Vakuumheber integriert und B Aufsetzautomatik fir Hubabschaltung der Krananlage

werden durch die Ubergeordnete Kransteuerung ausgewertet und B Teleskop-Zentrierdorn fur unterschiedliche Hilsendurchmesser B . cchsebare Cleitfthrungen fur das Einfahren
angesteuert. Zur Erhhung der Betriebs- und Prozesssicherheit kénnen B Backup System Uber integrierte Batterien oder USV-System in den Fahrkorb der Krananlage

die Vakuumheber bei Stérungen durch eine USV des Krans versorgt B Zwei integrierte Vakuumpumpen fir héchste Betriebssicherheit

oder Uber eine autark umschaltende Backup Lésung, mit infegrierfen B Steuerungsanbindung durch Interface-Schnitstelle 5| Vakuum-Sicherheitsspeicher

Batterien, ausgeristet werden. B Papierrollen bis 2.500 mm Durchmesser und 4.000 mm Héhe

M Vakuumpumpen mit Rickschlagventilen

ﬂ Saugplatte mit Saugkammern und Initiatoren fur

Durchmessererkennung und Vakuumkontrolle

H Vakuumventile in bistabiler Ausfihrung for
Einzelansteuerung der Saugkammemn

H Back-Up-System fir das Umschalten bei Strom-

ausfall auf Batterie-System

ﬂ Schaltkasten fir BUS-Systemtechnik und Leis-
tungselekironik

VacuCoilPaper VCP-4000KG
im Automatiklager mit 3 Saugkammern, automatischer Kam-
mererkennung und Zentrierdom

Traglast ~ Typ  Papier-Durchmesser Papier-Hohe  Vakuum- Saug- D1 D2 D3 B1 H1 Eigen-
pumpe  kammern gewicht

(kg) innen (mm) | auflen (mm)  (mm) (m3/h) innen (mm) aufBen (mm) (mm) (mm) (kg)

2.500 |VCP- | 100500 | 1.7502.500 | 2.250-2.750 | 2x063 | 4-8 100-500 | 1.2502.500 | 500-800 |1.750-2.500 [1.750-2.250 | 2.200-2.400
3.500 | VCP- 100-500 1.750-2.500 | 2.250-2.750 | 2x063  4-8 100-500 | 1.250-2.500 | 500-800 1.750-2.500 1.750-2.250 | 2.300-2.500
4.500 |VCP- | 100-500 | 1.7502.500 | 2.2502.750 | 2x100 | 4-8 100-500 | 1.2502.500 | 500-800 |1.750-2.500 [1.750-2.250 | 2.500-2.700
5500  VCP- 100-500 1.750-2.500 | 2.250-2.750 | 2x100 4-8 100-500 | 1.250-2.500 | 500-800 1.750-2.500 1.750-2.250 @ 2.600-2.800
6.500 | VCP- | 100-500 | 1.750-2.500 | 2.250-2.750 | 2x160 | 4-8 100-500 | 1.2502.500 | 500-800 [1.750-2.500 [1.750-2.250 | 2.800-3.000
7500 VCP- 100-500 1.750-2.500 | 2.250-2.750 | 2x160 4-8 100-500 | 1.250-2.500 | 500-800 |1.750-2.500 [1.750-2.250 | 2.900-3.100

i ke
VacuCoilPaper VCP-5000KG VacuCoilPaper VCP-6000KG
im Automatiklager fir Papierrollen bis 2.000 mm Durchmes- im Automatiklager fir Papierrollen bis 2.500 mm Durchmesser
ser und Breiten bis 2.000 mm und Breiten bis 2.750 mm

74 75



| www.fezer.com

VacuPoro VP VacuPoro VP

Horizontales Handling poréser Platten bis 1.000 kg Technische Daten

IAufbou und Anwendung

Ein spezieller Vakuumheber fur luftdurchléssige, pordse Materialien, B Stromversorgung Uber Kabel mit CEE-Stecker | Einhéngerahmen mit Einhéngeauge
wie Span-, MDF- oder OSB-Platten. Durch ein leistungsstarkes Ge- B [eistungsstarkes Vakuumgeblése mit Auslaufschwungmasse

blése mit Auslaufschwungmasse kénnen diese Materialien absolut B Akustische Warneinrichtung mit Stromausfallmeldung

sicher angesaugt und selbst bei Stromausfall noch ausreichend lange B Elekirische Vakuumansteuerung im Bediengiff integriert | L&ngstrager

gehalten werden. Die Vakuumheber sind standardmaBig mit elekiri- B Horizonfaler Transport von porésen Materialien

scher Vakuumansteuerung ausgestattet und werden Uber einen ergo- B Stapeln, Umlagern und Kommissionieren von Plattenmaterial
nomisch geformten Bediengriff mit ausreichendem Sicherheitsabstand B Be- und Entladen von CNC-Bearbeitungsmaschinen
bedient. Eine akusfische VWarneinrichtung warnt vor zu niedrigem

Vakuum oder bei Stromausfall.

5| Quertrager, verstell- und klemmbar

4] Vakuumgeblése mit Auslaufschwungmasse
5| Sauggreifer, verstell- und klemmbar
o] Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem

Kontroll'Vakuummeter

H Vakuumventil fir Saugen/Lésen

o] Ergonomischer Manipuliergriff

B celionische Warneinrichtung EW-0O
VacuPoro VP-250KG VacuPoro VP-500KG

for das Handling roher und beschichteter Spanplatten mit separat aufgestelliem Geblase fir OSB-Platten

Traglast Typ Werkstiickabmessungen Vakuum-  Anzahl ] B1 B2 H1 A Eigen-
geblase  Sauggreifer gewicht
(kg) min (mm) max (mm) (m3/h) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
250 VP250 1.000 x 500 4.100 x 2.100 160 1 850 500 750 840 80 160
1.000 x 1.000 5.600 x 2.600 | 160 4 2.400 1.200 1.200 840 80 180
500 VP-500 1.000 x 500 4.100 x 2.100 160 2 2.400 850 750 840 80 190
1.000 x 1.000 5600 x 2.600 | 160 4 2.400 1.200 1.200 840 80 190
750 VP-750 1.000 x 500 4.100 x 2.100 160 3 2.400 850 1.200 840 100 220
1.000 x 1.000 5.600x 2.600 | 160 6 3.600 1.200 1.200 840 100 210
1.000 VP-1000 1.000 x 500 4.100 x 2.100 160 4 2.400 850 1.200 840 100 250
1.000 x 1.000 5.600 x 2.600 | 160 8 3.600 1.200 1.200 840 100 240

VacuPoro VP-500KG VacuPoro VP-1000KG
mit integrierter Kransfeuerung fir das Umsetzen von MDF- in Sonderausfihrung mit 2 Vakuumgeblésen fir den Transport
und OSB-Platten von Mehrschichtplatten bis 10.000 mm Llénge
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VacuPoro VP-Q0E VacuPoro VP-Q0E

Schwenken von porésen Platten bis 500 kg Technische Daten

IAufbou und Anwendung

Ein spezieller Vakuumheber fir lufidurchléssige, porése Materialien, B Stromversorgung iber Kabel mit CEE-Stecker | Einhéngerahmen mit Schwenkantrieben und
wie Span-, MDF- oder OSB-Platten. Durch ein leistungsstarkes Ge- B [eistungsstarkes Vakuumgeblése mit Auslaufschwungmasse Einhéngeauge
blése mit Auslaufschwungmasse sowie Schwenkzylinder kénnen B Akustische Warneinrichtung mit Stromausfallmeldung

diese Materialien absolut sicher angesaugt und geschwenkt werden. B Schwenkung Gber Linearzylinder oder Getriebemotoren A Langstrager

Die Vakuumheber sind standardmébig mit elekirischer Vakuumansteu- B Elekirische Vakuumansteuerung im Bediengiff integriert

erung ausgestattet und werden Uber einen ergonomisch geformten B Horizonfaler Transport von porésen Materialien
Bediengiff mit ausreichendem Sicherheitslabstand bedient. Eine B Siapeln, Umlagern und Kommissionieren von Plattenmaterial 2| Quertrager, verstell- und klemmbar
akustische Warneinrichtung wamt zudem vor einem zu niedrigem B Be- und Entladen von stehenden CNC-Bearbeitungsmaschinen

Vakuum oder bei Stromausfall.

4] Vakuumgeblése mit Auslaufschwungmasse

5| Sauggreifer, verstell- und klemmbar
o] Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem
KontrolVakuummeter

H Vakuumventil fir Saugen/Lésen

o] Ergonomischer Manipuliergriff

B Elekionische Warmeinrichtung EW-0
VacuPoro-?0E-250KG VacuPoro-?0E-250KG

zum Beschicken einer stehenden Plattenaufteilsége for das Umsetzen stehend gelagerter Span- und OSB-Platten

Traglast Typ Werkstiickabmessungen Vakuum-  Anzahl 1 BI B2 H1 A Eigen-
geblase  Sauggreifer gewicht
(kg) min (mm) max (mm) (m3/h) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
125 VP-QOE-125 1.000 x 500 4.100 x 2.100 168 1 850 500 750 1.290 80 150
1.000 x 1.000 5.600 x 2.600 168 4 2.400 1.200 1.200 1.350 80 200
250 VP-QOE250 1.000 x 500 4.100 x 2.100 168 2 2.400 850 750 1.290 80 200
1.000 x 1.000 5.600 x 2.600 168 4 2.400 1.200 1.200 1.350 80 210
375 VP-QOE-375 1.000 x 500 4.100 x 2.100 276 3 2.400 850 1.200 1.290 100 225
1.000 x 1.000 5.600 x 2.600 276 6 3.600 1.200 1.200 1.350 100 240
500 VP-QOE-500 =~ 1.000 x 500 4.100 x 2.100 276 4 2.400 850 1.200 1.290 100 250
1.000 x 1.000 5.600 x 2.600 276 8 3.600 1.200 1.200 1.350 100 260

VacuPoro-?0E-250KG VacuPoro-?0E-500KG
zum Beschicken einer stehenden Plattenaufteilsége zum Beschicken einer liegenden Plattenaufteilsége
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VacuWood VWB

Horizontales Handling von Bohlen bis 500 kg

IAuFbou und Anwendung

Ein spezieller Vakuumheber fir Hélzer und Bohlen mit Langen von
bis zu 8.000 mm. Die Vakuumheber verfigen tber leistungsstarke
Vakuumerzeuger, die auch eine Handhabung von séigerauen VWerk-
sticken erméglichen. Durch spezielle, wechselbare Dichtungen
erfolgt eine absolut sichere und schonende Handhabung. Standard-
maBig sind die Vakuumheber mit manueller Vakuumansteuerung
ausgestattet und verfigen Uber einen ergomischen Bediengriff mit
ausreichender Sicherheitsléinge. Eine akustische VWarneinrichtung
warnt vor zu niedrigem Vakuum oder bei Stromausfall.

1

VacuWood VW-250KG

Beim Umsfapeln von Holzbohlen nach einer Aufteilsdge.

VacuWood VW-250KG

Mit speziellen Sauggreifern fur sdgerauhe Oberfléchen
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VacuWood VW-500KG

Beim Zufihren von Holzsiémmen an eine Gittersdge.

B Stromversorgung iber Kabel mit CEE-Stecker

W Robuste und leistungsstarke Vakuumerzeuger

B Akustische Warneinrichtung mit Stromausfallmeldung

B Manuelle Vakuumansteuerung im Bediengiff

B Horizonfaler Transport von ségerauen Materialien

B Siapeln, Umlagern und Kommissionieren von Plattenmaterial

B Be- und Entladen von Ségegattern

VacuWood VW-250KG
Fir den Transport von Hélzer bis 6.000 mm

VacuWood VWB

Technische Daten

n Einhéngeauge

H Langstrager

ﬂ Vakuumpumpe mit Riickschlagventil

M Sauggreifer, verstell- und klemmbar

H Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem

Kontroll'Vakuummeter

H Vakuumventil fir Saugen/Lésen

E Ergonomischer Manipuliergriff

ﬂ Elektronische Warneinrichtung EW-0O

Traglast Typ Werkstiickabmessungen Vakuum-  Anzahl ] L2 B1 H1 A Eigen-
erzeuger  Sauggreifer gewicht

(kg) min (mm) max (mm) (m3/h) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

125 VWB-125 1.500 x 100 6.000 x 800 25 2 3.000 1.800 300 550 80 115-130

250 VWB-250 1.500 x 120 6.000 x 800 25 2 3.000 1.800 300 550 80 120 - 140

375 VWB-375 1.500 x 170 6.000 x 800 40 2 3.000 1.800 300 550 80 125-150

500 VWB-500 1.500 x 250 6.000 x 800 40 2 3.000 1.800 300 550 80 130 - 160
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VacuWood VWIB
Horizontales Handling von Leimbindern bis 1.000 kg

IAufbou und Anwendung

Ein spezieller Vakuumheber fir Holzer und Leimbinder mit Langen B Stromversorgung iber Kabel mit CEE-Stecker
von bis zu 24.000 mm. Die Vakuumheber bestehen aus einer W Robuste und leistungsstarke Vakuumerzeuger

gewichtsoptimierten Stahlkonstrukfion, in die alle erforderlichen Vaku- B Akustische Warneinrichtung mit Stromausfallmeldung
umkomponenten integriert sind. Durch spezielle, Gber eine Wippen- B Spezielle Wippenauthéngung fir Durchbiegungsanpassung
konstruktion aufgehangte Sauggreifer mit wechselbaren Dichtungen B Handhabung von in Folie umwickellen Helzem

kénnen sich diese an die Durchbiegung der langen Hélzer anpassen B Horizonfaler Transport von ségerauen Materialien

und garantieren so ein absolut sicheres Handling. Die Bedienung e B Stapeln, Umlagern und Kommissionieren von Hélzem

folgt entweder Uber einen Bediengriff, iber Hangetaster oder Funk.

VacuWood VWLB-500
mit Doppel-Sauggreifem, gleichzeitiges Heben doppel-
lagiger Holzer mit bis zu 12.000 mm Lange maglich

VacuWood VWLB-250
for in Folie verpackte Leimbinder bis 14.000 mm Lénge

VacuWood VWILB-750KG
for die Kommssionierung von 16.000 mm langen Hélzern in
einem Rungenlager

VacuWood VWLB-250KG

for das Umschichten von bis zu 12.000 mm langen Hélzem
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VacuWood VWILB

Technische Daten

| Einhéngeauge
H Langstrager
5| Vakuumpumpe mit Riickschlagventil

4] Sauggreifer mit Wippenauthdngung,
verstell- und klemmbar

5| Verteilerleitung mit Vakuumfilter und visuellem
KontrollVakuummeter

E Vakuumventil fir Saugen/Lésen

| Ergonomischer Manipuliergriff

B cclionische Warneinrichtung EW-0

Traglast Typ Werkstiickabmessungen Vakuum-  Anzahl L L2 B1 H1 A Eigen-
erzeuger Sauggreifer gewicht

(kg) min (mm) max (mm) (m3/h) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

250 VWIB-250 8.000 x 100 16.000 x 400 40 4-8 6.000 1.800 300 550 120 125 - 140

500 VWIB-500 8.000 x 120 16.000 x 400 40 4-8 6.000 1.800 300 550 120 130 - 150

750 VWIB-750 12.000 x 170 24.000 x 600 40 4-8 10.000 1.800 300 550 120 150 - 180

1.000 VWIB-1000 | 12.000 x 250 24.000 x 600 40 4-8 10.000 1.800 300 550 120 160 - 250

83



www.fezer.com

Krananlagen und starre Hubfihrungen
Leichtgéingig, innovativ und ergonomisch

I Die neuen Leichtlauf-Kranprofile aus Aluminium garantieren ein

kinderleichtes Handling schwerer Lasten bis 800 kg.

Die LeichtlauFKranprofile aus Aluminium vereinen eine hohe Trag-
last bei sehr geringem Eigengewicht, wodurch sémtliche Bewe-
gungsabléufe auf einen minimalen Kraftaufwand reduziert werden.
Das erleichtert nicht nur die Handhabung sondem reduziert zudem
die korperliche Belastung der Mitarbeiter:innen. Dies hilft mitunfer
auch um krankheitsbedingte Arbeitsausfdllen entgegenzuwirken.
Einfach mehr bewegen — mit den neuen Leichtlaufprofilen wird
unser Slogan eindrucksvoll in die Tat umgesetzt. Abgerundet wird
das Ganze durch die gewichtsoptimierten Laufwdgen, die durch
spezielle Rollen nahezu reibungslos verfahren werden kénnen.

Durch das innovative Baukastensystem lassen sich unsere Kranan-
lagen an die verschiedensten Anforderungen auf einfache Art und
Weise anpassen. Egal ob Schwenkkrane, Strecken- oder Fléchensys-
feme — die Aluminiumprofile kénnen beliebig abgeléngt und durch
die verschiedensten Verbindungselemente umfangreich kombiniert
werden. Hierduch entstehen Krananlagen die kompromisslos auf Ihre
Bedirfnisse und Anforderungen abgestimmt sind. Selbst teleskop-
ierbare Krananlagen oder Anlagen mit minimalen Bauhdhen fir
beengte réumliche Verhdlinisse kdnnen ohne grofden konstruktiven
Aufwand redlisiert werden.

Ubersicht Anwendung Handhabung max. max. Seite
Abdeckung Traglasten
Grundlagen 85
Krananlagen Strecken- und Fléichentransport mit Kettenzug oder Vakuumheber 50.000x12.000mm = 800 kg 87
Liftfix starres Hubfishrungssystem positionsgenau Handhabung 20.000x12.000mm = 500 kg 99
Schwenkkrane Radialtransport mit Kettenzug oder Vakuumheber 8.000 mm 800 kg 101
Elektrokettenziige Hubtransport von Lasten mit Seilen, Bénder oder Vakuumheber 3.000 - 5000 mm 1.250 kg m
Aufstellung Befestigung von Sculen 113
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Krananlagen
Aluminium-Leichtlaufprofil ALP

IAufbou und Anwendung

Die neuen Aluminium-Leichtlaufprofile sind speziell fir die Handhao-
bung schwerer Lasten konzipiert. Durch das geringe Eigengewicht
der Profile werden die zu bewegenden Lasten reduziert und der
Bediener deutlich entlastet. Zusétzlich verfigen alle Fahrwégen tber
hochwertige, extrem leichigangige Laufrollen, die das Anfahren
erheblich erleichtern und somit den Kraftaufwand zum Bewegen
schwerer Lasten auf ein Minimum reduzieren.

Aluminium-Leichtlaufprofile ALP-O5 bis ALP215

1.000

800
600

400

= K

W leichigangiges Kranlaufprofil in Hohlkammerkonstruktion

B cinfache und ergonomische Handhabung

B geringe Anfohrmomente durch hochwertige Leichtlaufrollen
B modular aufgebautes Baukastensystem

B individuelle Anpassung an individuelle Kundenanforderungen
W vielseitiges Zubehdrprogramm und Anpassungsméglichkeiten

1000 1500 2000 2500 3000 3500 400 450 500 550 60N

Belastungsdiagramm Aluminium-Leichtlaufprofile ALP-95 bis ALP215
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Krananlagen
Technische Daten

Durch die optimierte Konstrukfion der Hohlkammergeometrie konnte
das Verhaliis zwischen Eigengewicht und Traglast auf ein Maximum
erhdht werden. Die Verwendung einer speziellen, hdherwertigen Alu-
miniumlegierung erhdht die Anwendungsméglichkeiten der Kranpro-
file und sorgt fir eine robuste, zuverl@ssige und vor allem langlebige
Ausfihrung aller Kransysteme.

B Vier aufeinander abgestimmte und kombinierbare ProfilgréfBen

B Gewichtsoptimierte Hohlkammerkonstruktion

B Hochwertige Aluminiumlegierung (6063 T66), natureloxiert

m Profillangen bis 12.000 mm, mit Profilverbinder verlangerbar

B Innen- und auPenliegende Nuten fir Anschlége und Halterungen
B Vielseitiges Zubehdrprogramm und Anpassungsméglichkeiten

H
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ALP-Q5 ALP-115 ALP-165 ALP215
Typ Y% max. Gewicht = Bl B2 B3 B4 B5 B6 B7 B8 H1 H2 H3 H4 H5 Hé H7 H8
Traglast
(cm4) (cm3) (kg) (kg/m)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  (mm) (mm)  (mm)  (mm)  (mm)  (mm)  (mm)  (mm)
AP-95 101 19 250 2,65 67 63 20 26 62 Q5 61,5 |3 13 10,5
AP-115 428 72 500 710 104 63 20 26 62 9 21 12 15 61,5 14,5 13 15 Q3 9 15
AP-165 1.115 130 1.000 920 104 | 63 20 26 62 Q 21 10 165 61,5 1145 13 Q 143 |9 15
AP-215 2189 | 208 1.000 10,60 104 | 63 20 26 62 9 21 10 215 61,5 1145 13 Q 193 |9 15

Typ 2.000 2.500 3.000 3.500 4.000 4.500 5.000 5.500 6.000 6.500 7.000 7.500 8.000 8.500 9.000 9.500 10.000 10.500 11.000 11.500 12.000

kg) = (kg)  (kg)  (kg)  (kg) (kg)  (kg)  (ka)  (kg) @ (kg)

kg)  (kg) (kg) (kg)  (kg) (kg (kg) (kg)  (kg) (kg)  (kg)

APQ5 200 [130 Q0 65 45 35 25

AP-115 500 500 400 290 210 160 120 Q0 70 50
AP-165 1.000 [1.000 [1.000 /50 575 450 350 275 225 |175
AP215 1.000 1.000 1.000 1.000 [1.000 850 700 600 500 415

max. Traglast bei verschiedenen Abhdngungsabstanden (mm)

35 25
150 120 <90 /70 55 35 25
350 280 230 200 175 150 125 100 /5 50 35
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Krananlagen
Grundkomponenten

I Grundkomponenten

Eine Vielzahl von standardisierten Bauteilen erméglicht, dass die
Krananlagen an die unterschiedlichsten Anforderungen angepasst
werden kannen. Stabile und robusfe Verbindungen ermaglichen no-
hezu unendlich lange Kranbahnen mit denen riesige Arbeitsbereiche
abgedeckt werden kénnen. End- und Zwischenanschlage, sowie
Pufferelemente erméglichen den Einsatz mehrerer Kranbriicken fir
Mehrtrégeranlagen.

Endanschlag mit Puffer

Die Gummipuffer sorgen fur
eine ausreichende Abdémp-
fung beim Anfahren der End-

positionen von Krananlagen.

Profilverbinder

Stabile und robuste Verbind-
ungsbleche sorgen fir be-
liebig lange Kranbahnen und
stabilisieren die Verbindung.
Die Verbindung muss in der
Nahe einer Abhdngung sein.

Briickenwagen FW-500 kg

Mit 4 - 6 Laufrollen, zwei
seiflichen Fihrungsrollen und
starrer Verbindungsplatte.
Fir minimale Bauhshen bei
gleichzeitig hoher Leicht-
gangigkeit.

Elektrische Schleifleitung

Kabellose Stromzufuhr fir
Kettenzige und Vakuumheber.
Durch die Stromleiste werden
keine Kabel- oder Schlauch-
bahnhéfe bendtigt. Das sorgt
fir zusatzlich nutzbaren Raum.
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Zwischenanschlag mit Puffer

Beliebig positionierbarer
Zwischenanschlag mit hohem
Démpfungsgrad zum Abgren-
zen von unterschiedlichen
Arbeitsbereichen.

Fahrwagen FW-125/500 kg

Mit 4 Laufrollen und ab
125 kg mit 2 zuséizlichen
Fihrungsrollen fir héchste
Belastung und geringe Lauf
widerstande.

Schlauch- und Kabelwagen

Leichte und stabile Kunststoff-
wagen mit Aufnahmen for
Kabel- oder Schlauchzu-
leitungen.

Elektrischer Fahrantrieb

Robuster und sfarker Reibrad-
antrieb, passend fir alle Profil-
grében. Zwei einstellbare Fohr
geschwindigkeiten sorgen fir
sanftes Anfahren und schnelle
Fahrgeschwindigkeiten.

Krananlagen
Grundkomponenten

I Abhdangungen

Fir die Befestigung der Kranbahnen steht eine Vielzahl von Abhén-
gungsméglichkeiten zur Verfigung, die nahezu alle Anforderungen
erfilllen. Ob Decken-, VWandbefestigungen oder Anklammem an
Trger oder Saulen — die stabilen und robusten Befestigungselemente
gewdhren einen sichere und einfache Abhéngung der Kranelemente.
Zudem steht eine Vielzahl an Optionen und Méglichkeiten zur Verfi-
gung, um lhre individuellen Anforderungen zu erfillen.

Abhéngung direkt

Fir die direkte Befestigung an
Decken bei engsten rGum-
lichen Verhdlinissen. Kein
Ausgleich von Héhendifferen-
zen méglich.

Abhéngung pendelnd

Fir die Befestigung an Decken
oder Stahlirégern. Hohenaus:
gleich und schrége Abhan-
gungswinkel bis 6° maglich. In
verschiedenen Abhangungs-
langen verfugbar.

Umklammerung an Tréiger

Fir die Befestigung an Tréigem
und Leimbindern die nicht
angebohrt werden dirfen. Fir
unterschiedliche Trégerhdhen
gibt es verschieden lange
Schraubverbindungen.

Tréger-Aufdopplung

Bei sehr langen Trégerbri-
cken kénnen diese durch eine
Profilaufdopplung verstérkt
werden und somit hdhere
Traglasten bewegen.

Abhéingung starr

Fir die Befestigung an Decken
oder Stahlirdgern. Hohenaus-
gleich und aufwértsgerichtete
Kraftaufnahme méglich. In
verschiedenen Abhdngungs-
l&éngen verfigbar.

Anklammerung an Tréiger

In vielen Féllen stehen Deck-
enkonstruktionen mit TTréigem
zur Verfigung, an die mit
einfachen Klammerelementen
eine Anbindung realisiert
werden kann.

Wand-/Séulenbefestigung

Fir die Befesfigung an
Weéinden oder Sdulen stehen
Stahlkonsolen fir die Verdi-
belung oder das Anklammem
zur Verfigung.

Tréiger-Aufbockung

Bei réumlich sehr engen
Hahenverhdlinissen kann
der Krantréger aufgebockt
werden.
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Ein- und Zweischienenkrane Ein- und Zweischienenkrane
Streckentransport Technische Daten

IAufbou und Anwendung

Reiner Streckentransport von Lasten in einer Achse. Je nach geforder B Streckenlast in einer Achse | Abhéngung
ter Traglast kommen ein oder zwei Schienen zum Einsatz. Die Ein- B Traglost bis 800 kg

und Krane kénnen auch mit zusditzlichen Schwenkkranen ausgeristet B geringe Bauhdhen

werden, wodurch auch Flgchenbereiche des Arbeitsplatzes abge- B beliebig lange Streckenléngen B anschiene
deckt werden kénnen. B Erweiterungsmaglichkeiten mit Schwenkkranen

B orohe oder Brickenwagen

B chicuch oder Kabelwagen

AR T

HBS-ES-125KG-12000 HBS-ZS-100KG-22000-SK-4000
Einschienenkran fir das Umlagern von Plattienmaterial Zweischienenkran mit Drehkranz fir groPréumige Flachenaus-
nutzung

ALP-Profil Einschienenkran
(mm) 2.000 3.000 4.000 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 11.000 12.000
ALP-Q5 200 Q0 45 25
ALP-115 500 400 210 120 70 35
ALP-165 1.000 1.000 575 350 225 150 Q0 55 25
ALP215 1.000 1.000 1.000 700 500 350 230 175 125 75 35

max. Traglast (kg) bei verschiedenen Abhéngeabstdnden (mm)

ALP-Profil Zweischienenkran
2 - - (mm) 2.000 3.000 4.000 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 11.000 12.000
HBS-ZS-500KG-8000 HBS-ZS-500KG-6000 ALP95 300 180 90 50
Zweischienenkran mit zwei Keftenziigen fir das Handling Zweischienenkran mit Liftfix fur die Blechbeschickung einer ALP115 500 500 420 240 140 70 30
von Bodenelementen Laserschneidanlage ALP165 1000 1000 1000 700 450 300 180 110 50
ALP215 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 700 4600 350 250 150 70

max. Traglast (kg) bei verschiedenen Abhéngeabstdnden (mm)

Q0 Q1



| www.fezer.com

Eintrdger-Krananlagen
Flachentransport Technische Daten

IAufbou und Anwendung

Eintrdgeranlagen bestehen aus einer beliebig langen Kranbahn W Flgchendeckende Arbeitsbereiche in zwei Achsen
sowie einer Einzelbriicke fur die lastaufnahme. Hierdurch kénnen fla- B Traglast bis 500 kg
chendeckende Arbeitsbereiche in zwei Achsen abgedeckt werden. B Optimale Raumausnutzung bei geringem Kraftaufwand

B Ceringe Bauhdhen durch Aufbock- oder Down-Side-Up-Lésungen

HBS-EB-250KG-8000x4000 HBS-EB-500KG-12000x6000
Eintréigerkrananlage mit Stahlunterkonstruktion fir die Gberhéngende  Eintréigerkrananlage mit verstarkter Briicke fur hohere Belastung
Ausfahrt aus einem CNC-Bearbeitungsraum

Eintréger-Krananlagen

| Abhéngung
B anschiene
5| Briickenwagen
4] Eintragerbricke
5| Fahrwagen

B schiauch oder Kabelwagen

ALP-Profil Eintréger-Kranbahn
(mm) 2.000 3.000 4.000 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 11.000 12.000
ALP-95 200 Q0 45 25
ALP-115 500 400 210 120 70 35
ALP-165 1.000 1.000 575 350 225 150 Q0 55 25
ALP215 1.000 1.000 1.000 700 500 350 230 175 125 75 35
max. Traglast (kg) bei verschiedenen Abhéngeabstdnden (mm)
ALP-Profil Eintréiger-Kranbriicke
= = : (mm) 2.000 3.000 4.000 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 11.000 12.000
HBS-EB-80KG-16000x12000 HBS-EBA-60KG-8000x4000 ALP95 200 90 45 25
Eintréigerkrananlage mit 3 Kranbahnen fir die Uberspannung Eintrégerkrananlage mit Aufbockung fir geringe Bauhshe bei ALP115 500 400 210 120 70 35
einer Briickenlénge von bis zu 12.000 mm max. Hubausnutzung ALP165 1.000 1.000 575 350 225 150 %0 55 25
ALP-215 1.000 1.000 1.000 700 500 350 230 175 125 75 35
max. Traglast (kg) bei verschiedenen Spurbreiten (mm)
Q2 Q3
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Zweitrager Krananlagen
Fléchentransport

IAufbou und Anwendung

Zweitréigeranlagen bestehen aus einer beliebig langen Kranbahn
sowie einer Doppelbriicke fir die Lastaufnahme. Hierdurch kénnen
sehr schwere Lasten flachendeckend in zwei Achsen abgedeckt wer
den. Zweitrdgeranlagen eignen sich auch fir die Anbindung starrer
Hubsysteme oder Manipulatoren.

HBS-DB-320KG-8000-4000
Zweitréigerkran mit 2 Kettenziigen und automatisch anfahrba-
ren Auf- und Ablegepositionen

Q4

W Flgchendeckende Arbeitsbereiche in zwei Achsen

B Transport schwerster Lasfen

B Opfimale Raumausnutzung bei geringem Kraftaufwand
B Anbindung von starren Hubsystemen und Manipulatoren

HBS-DB-800KG-6000x8000
Zweitagerkran zum Uberspannen einer Briickenlénge von

8.000 mm

HBS-DB-500KG-TEL-8000x4000

Zweitréigerkran mit starrem Hubsystem Liftfix

Zweitrager Krananlagen

Technische Daten

| Abhéngung

B anschiene

5| Briickenwagen
4] Zweitrégerbriicke
5| Fahrwagen

B schicuch oder Kabelwagen

ALP-Profil Zweitréiger-Kranbahn

(mm) 2.000 3.000 4.000 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 11.000 12.000

ALP-95 200 Q0 45 25

ALP-115 500 400 210 120 70 35

ALP-165 1.000 1.000 575 350 225 150 Q0 55 25

ALP215 1.000 1.000 1.000 700 500 350 230 175 125 75 35
max. Traglast (kg) bei verschiedenen Abhéngeabstdnden (mm)

ALP-Profil Zweitrager-Kranbriicke

(mm) 2.000 3.000 4.000 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 11.000 12.000

ALP-95 300 180 Q0 50

ALP-115 500 500 420 240 140 70 30

ALP-165 1.000 1.000 1.000 700 450 300 180 110 50

ALP215 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 700 4600 350 250 150 70

max. Traglast (kg) bei verschiedenen Spurbreiten (mm)

Q5
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Teleskop Krananlagen Teleskop Krananlagen
Flachentransport Technische Daten

I Aufbau und Anwendung | [y

Teleskopierbare Schienen kénnen an Ein- oder Zweischienenbahnen B Abdeckung von Arbeitsbereichen in ein oder zwei Achsen B <anschiene
eingehéngt werden. Durch die hochbelastbaren Transportwigen B Umfahren von Hindernissen oder Séulen
werden die aufiretenden Momente aufgenommen und ein kraf- B Opfimale Raumausnutzung bei geringem Kraftaufwand

sparendes Aus- und Einfahren gewdhrleistet. Rickzug-Federbalancer B Erreichen von Flachen auBerhalb des Arbeitsbereiches B cricken baw. Teleskopwagen

kénnen zur Unterstitzung des Einfahrens eingesetzt werden.

4] Teleskopschiene
5| Fahrwagen

B schicuch oder Kabelwagen

HBS-DB-500KG-8000x4000-TEL2000 HBS-EB-80KG-12000x4000-TEL1500

Beschickung einer CNC-Bearbeitungsstation Uber teleskopierbare teleskopierbare Einzelbriicken an einer Mehrirégerkrananlage

Doppelbriicke
ALP-Profil Eintréiger-Teleskop
Auszug Teleskoptréiger (mm) 500 1.000 1.500 2.000 2.500 3.000
erf. Lange Krantrdger (mm) 1.000 2.000 2.500 3.000 4.000 5.000
ALP-95 150 100 65 45 35 25
ALP-115 350 250 200 100 60 35
ALP-165 500 500 500 275 175 115
ALP215 500 500 500 500 350 250
ALP-Profil Zweitiger-Teleskop

| | .

1 p— R I B Auszug Teleskoptréger (mm) 500 1.000 1.500 2.000 2.500 3.000
HBS-EB-80KG-10000x4000-TEL1500 HBS-EB-60KG-6000x4000-TEL2500 erf. Lénge Krantréger (mm) 1.000 2.000 2.500 3.000 4.000 5.000
Eintréigerkrananlage mit teleskopierbarer Einzelbricke Eintréigerkrananlage mit teleskopierbarer Einzelbriicke zur ALP-95 200 200 130 90 70 50

Aufnahme von Sécken auferhalb des Arbeitsbereiches ALP-115 600 500 400 200 120 70
ALP-165 750 750 750 550 350 230
ALP215 750 750 750 750 700 500

max. Traglast (kg) bei verschiedenen Teleskopléngen

Q6
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Wandlaufkrane

Fléchentransport

IAufbou und Anwendung

Wandlautkrane dienen zur Abdeckung groBfléchiger Arbeitsber B {lachendeckende Arbeitsbereiche in zwei Achsen
eichen, bei denen keine Stitzen oder Abhéngungsméglichkeiten B keine Abstiitzungen oder Abhdngungen erforderlich
vorhanden sind. Die elekirisch angetriebenen Fohrwagen gewdhr- B mehrere Laufkrane in einer Achse méglich

leisten ein schnelles und einfaches Verfahren der auskragenden B clekirischer Fahrantrieb mit Funkansteuerung
Krananlage, sodass die Arbeitsbereiche frei angefahren und die B opfimale Raumausnutzung bei geringem Kraftaufwand

Lasten mihelos bewegt werden kénnen.

e

S

VacuBoy VB-90E-250KG VacuBoy VB-90E-125KG
in der Wohnmobilindustrie fir die Handhabung von Alkoven

for groBfléchige Stahlplatten bis 4.000x2.000 mm

L= 7.’. ; ’ a - e
VacuBoy VB-90E-125KG VacuBoy VB-90E-1500KG
beim Schwenken von VWohnmobil-Frontelementen Transport von Stahlblechen bis 3.000x2.000 mm

Q8

Wandlaufkrane

Technische Daten

ALP-Profi Ausleger

{mm) 2,000 3.000 4000 5000 6.000 7.000 8.000
ALP9S5 200 90 45 25

API15 | 500 400 210 120 70 35

AP165 | 750 750 575 350 225 150 90
AP215 | 750 750 750 700 500 350 230

max. Traglast (kg) bei verschiedenen Spurbreiten (mm)

A «anbahn mit Wandbefestigung
A Fahrwagen mit Reibradantrieb

2| Ausleger mit Stabilisierungstréigemn
4] Fahrwagen

B schiauch oder Kabelwagen

H Installationsbereich fir Zubehdrelemente

Q9
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Liftfix LF — starres Hubsystem Liftfix LF - starres Hubsystem

Strecken- und Fléchentransport, pendelfrei Technische Daten

IAufbou und Anwendung

In Kombination mit den leichigéngigen Aluminiumschienen biefen wir B Teleskopierbares Hubsystem mit Gleitfihrungen B rohiahmen mit Brickenwdgen
ein starres Hubfihrungssystem an, mit dem Sie Lasten positionsgenau B Hubantrieb Uber Kettenzug mit zwei Geschwindig B1
auf- und ablegen kénnen. Durch die teleskopierbaren Alu-Profile keiten und einstellbaren Endlagenabschaliungen
mit ihren robusten und prézisen Gleitfihrungen lassen sich nicht nur B Reibradantriebe fir elekirisches Verfahren in X- und Y-Richtung A Kettenzug
grobe Hibe bei geringer Bauhdhe erreichen, sondern auch auer- B Anflanschbare Greifmittel mit Vakuum oder Oy
mittige Lastmomente einleiten, wodurch das Beschicken iberbauter mechanischen Klemmelementen
Bearbeitungsmaschinen ermaglicht wird. B Ergonomische Manipuliergriffe mit allen erforderlichen Bedientastern o B orchironz (optional)
Dabei kann der Hub feinfihlig mittels eines Keftenzuges mit zwei =
Geschwindigkeiten gesteuert werden. Bl
72 4] Teleskopfihrung in einfach oder zweifach

W Ausfihrung mit Gleitlager

5| Flanschplatte fir Greifeinheiten

H2
/
/Oa
IN

H1
/
—t

§ o] ergonomischer Bediengriff mit Drucktaster fur
/@ elekirische Bewegungen und Not-Aus
-
T § off
T
AN
Liftfix LF-DT-250KG Liftfix LF-ET-125KG
Starres Hubsystem mit Doppelteleskop fir die Handhabung Starres Hubsystem mit Einfachteleskop fur die Handhabung
von  Stahlplatten von Rohren
Traglast Typ max. Hubge- max. H1 H2 H3 L 12 Bl B2 Eigen-
Moment  schwindigkeit Hub Z gewicht
(k) (Nm) ~ (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm) {mm) (mm) {mm) {mm) (kg)
125 LF100-2 250 2/8 1.500 2.750 2.000 1.500 620 800 560 800 100-125
LF160-2 500 2/8 2.000 3.250 2.500 2.000 620 800 560 800 130-155
LF160-3 125 2/8 2.500 2.500 1.750 2.500 620 800 560 800 150175
250 LF100-2 250 2/8 1.500 2.750 2.000 1.500 620 800 560 800 105-130
LF160-2 500 2/8 2.000 3.250 2.500 2.000 620 800 560 800 135-160
LF160-3 125 2/8 2.500 2.500 1.750 2.500 620 800 560 800 155-180
320 LF100-2 250 2/8 1.500 2.750 2.000 1.500 620 800 560 800 110-135
LF160-2 500 2/8 2.000 3.250 2.500 2.000 620 800 560 800 140-165
- LF160-3 125 2/8 2.500 2.500 1.750 2.500 620 800 560 800 160-185
; _.F.- . | 3 E 500 LF100-2 250 2/8 1.500 2.750 2.000 1.500 620 800 560 800 115140
Liftfx LF-ET-50KG ) it LF-ET-80KG ' IF1602 | 500 2/8 2000 | 3250 | 2500 | 2000 | 620 800 560 800 145170
Starres Hubsystem mit Einfachteleskop und austragender Last Starres Hubsystem mit Doppelteleskop fir die Handhabung [F160-3 | 125 2/8 2200 2200 1790 2200 620 g0 o0 goo 162190
aufnahme fir Sitzgestelle von Deckelelementen in der Endmontage
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Schwenkkrane
Grundkomponenten

I Aufbau

Schwenkkonsole DU

Stabile und robuste Schwen-
konsole in Stahlausfihrung
mit extrem leichtgéngigen
Cleitlagern fir Schwenkkrane

bis 500 kg.

Einstellbare Zugstangen

Zugstangen mit Rechts:/
Linksgewinde, wodurch eine
einfache Ausrichtung des
Auslegers in exakt horizontale
Lage erfolgt und die Lauf
leichtigkeit erhdht wird.

Fahrwagen

Robuste und leichtgéingige
Fahrwagen mit 4 oder 6
Laufrollen fir héchste Belas-
tungsabspriiche.

Kran-Hauptschalter

Zum Ein- und Ausschalten der
Krananlage. Fir Wartungsar
beiten auch in abschlieBbarer

Ausfihrung.

Schwenkkonsole KL

Schwere und robuste Stahlkon-
sole mit kugelgelagerter Welle
fr Schwenkkrane bis 800

kg. Durch die Kugellager-Aus-
fihrung sehr leichigangig.

Endanschlag mit Puffer

Die Gummipuffer sorgen fur

eine ausreichende Abdémp-
fung beim Anfahren der End-
positionen von Krananlagen.

Schlauch- und Kabelwagen

Fir die Schlauch und
Stromzufihrung an
Vakuum-Schlauchhebern und
Keftenzigen.

Schwenkkrane
Grundkomponenten

I Optionen

Mobile Grundplatten

Fir den mobilen Einsatz von
Séulenschwenkkranen an
unterschiedlichen Arbeits-
pldtzen. Das Versetzen kann
iber Hubwdgen oder Gabel-
stapler erfolgen.

Schwenkbegrenzer

Fir das Einstellen eines
bestimmten Schwenkbereichs
stehen Schwenkbegrenzer mit
Gummi-Dampfelementen zur
Verfigung.

Kragarmausfihrung

Bei geringen Raumhshen
besteht die Maglichkeit die
Ausleger mit einem unferen
Kragarm anzufertigen,
wodurch die Nutzungshche
des Auslegers erhht wird.

Doppel-Ausleger

Durch den Einsatz eines
Doppelgelenks kann der
Schwenkwinkel auf nahezu
360° erhdht werden.

Elektrische Antriebe

Sowohl fir den Schwenkan-
frieb als auch den Kettenzug
stehen elekirische Antriebe zur
Verfigung, die eine kinder
leichte Bedienung auch bei
schweren Lasten gewdhren.

Teleskopausfishrung

Zum Umfahren von Stérkanten
und -konturen kénnen die
Schwenkkrane mit einem
Teleskopausleger ausgefihrt
werden.

Doppelgelenk

Durch den Einsatz eines
Doppelgelenks kann der
Schwenkwinkel bei Séulen-
befestigung auf nahezu 360°
erhht werden.
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Woandschwenkkran WSK Woandschwenkkran WSK

Radialtransport bis 180° Technische Daten

IAuFbau und Anwendung

Die Wandschwenkkrane kénnen einfach an Wanden oder beste- W |eichigangiger Schwenkkran mit Aluminiumausleger B schvenkionsole mit hochwertigen Cleitlagemn
hende Unterkonstruktionen angedibelt oder angeklommert werden. B Robuste Stahlkonsole mit hochwertigen Gleitlagerungen und Verdibelungsléchem

Die robuste und leichigéngige Lagerung sorgt fir eine Arbeitsbe- W Direkibefestigung an Wanden ohne Zwischenkonsole

reichsabdeckung von 180° ohne grofen Kraftaufwand und entlastet B Optional Schwenkbegrenzer fir Anpassung an Arbeitsbereiche A leichtgéngiger Aluminiumausleger

den Bediener bei der Bewdltigung der t&glichen Arbeit. Eine Viel- ® Optional elekirischer Schwenkantrieb

zahl an Optionen gewdhrleistet eine optimale Anpassung an lhre B [eichte und ergonomische Bedienung durch geringes Eigengewicht

- Zugstreben, je nach Auslegerlénge

personlichen Anforderungen, wodurch die Effizienz der Krananlagen B Ausfiihrung fur Elekirokettenzige und Vakuum-Schlauchheber
nochmals erhoht werden kann.

4] Fahrwagen

B el oder Schlauchwagen

WSK-2500-45KG WSK-KA-125KG

mit Umklammerungskonsole an einem TTréger mit Kragarm-Ausfihrung for niedrige Bauhshe

Traglast  Typ Ausleger L1 Schwenk- H1 H2 BI B2 Anzahl x D1 Eigen-
bereich gewicht
(kg) (mm) () (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
60 WSK- ... -60KG 2.000-6.000 | 180 500 - 680 510-600 150 110 4x18 25-75
85 WSK- ... -85KG 2.000-6.000 | 180 500 - 680 510-600 150 110 4x18 30-80
125 WSK- ... -125KG | 2.000-6.000 | 180 680 - 880 600-800 150 110 4x18 35-90
160 WSK- .. -160KG | 2.000-6.000 | 180 680 -880 600-800 150 110 4x18 40-95
250 WSK- ... 250KG | 2.000-6.000 | 180 680 - 880 600-800 175 125 4% 18 45-100
320 WSK- ... -320KG | 2.000-6.000 | 180 880 - 1080 800-1.080 175 125 4x18 50-120
500 WSK- ... -500KG | 2.000-6.000 | 180 1080 - 1280 1.080-1.280 175 125 4 x 22 55-160

WSK-5000-100KG WSK-3000-150KG

angeklammert an einer Hallensciule im Verpackungsbereich im Monfagebereich einer Bauteilfertigung
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Deckenschwenkkran DSK Deckenschwenkkran DSK
Radialtransport bis 270° Technische Daten

IAufbou und Anwendung

Deckenschwenkkrane bieten den Vorteil, dass Sie ohne jegliche W |eichigangiger Schwenkkran mit Aluminiumausleger B Zischenkonsole fir Deckenbefestigung
Stitzen und Wande auskommen und somit einen uneingeschréinkien B Robuste Stahlkonsole mit hochwertigen Gleitlagerungen

Arbeitsbereich bieten. Die Befestigung erfolgt tber Deckenkonsolen, B Drehkranzausfihrung fir Arbeitsbereichsabdeckung von 360°

die an lhre individuellen Gegebenheiten angepasst werden. Durch ® Optional Schwenkbegrenzer fir Anpassung an Arbeitsbereiche B schvenkionsole mit hochwertigen Cleitlagemn
das geringe Eigengewicht der Aluminium-Ausfthrung wird eine effek- B Leichte und ergonomische Bedienung durch geringes Eigengewicht
five und ergonomische Bedienung gewdhrleistet und der Bediener B Ausfihrung fur Elekirokettenzige und Vakuum-Schlauchheber

5| leichtgéngiger Aluminiumausleger

bei seiner taglichen Arbeit deutlich entlastet.

/A Zugstreben, je nach Auslegerlénge
5| Fahrwagen

B abel oder Schlauchwégen

DSK-3500-100KG
mit 360°%Schwenkbereich zum Bestiicken einer CNC-Maschine

Traglast Typ Ausleger L1 Schwenk-  H1 H2 L2xB2 L3xB3 Anzahl x D1 Eigen-
bereich gewicht

(kg) (mm) () (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

60 DSK- ... -60KG | 2.000-6.000 | 270 580-2.000 3100 400x400 - 500x500 | 320x320 - 420x420 | 4-6 x 18 100- 130
85 DSK- ... -85KG 2.000-6.000 270 620-2.000 3100 400x400 - 500x500 | 320x320 - 420x420 | 4-6 x 18 120 - 150
125 DSK- ... -125KG | 2.000 - 6.000 | 270 620-2.000 3100 400x400 - 500x500 | 320x320 - 420x420 | 6 x 18 160 - 260
160 DSK- ... -160KG | 2.000-6.000 | 270 420-22.000 3100 500x500 - 600x600 | 420x420 - 520x520 | 6 x 18 180 - 280
250 DSK- ... 250KG | 2.000-6.000 | 270 420-2.000 3100 500x500 - 600x600 | 420x420 - 520x520 | 6 x 18 200- 320
320 DSK- ... -320KG | 2.000-6.000 | 270 820-2.000 3100 500x500 - 600x600 | 420x420 - 520x520 | 6 x 18 260 - 340
500 DSK- ... -500KG | 2.000-6.000 | 270 820-2.000 3100 600x600 - 800x800 | 520x520 - 720x720 | 6-8 x 18 300 -420

DSK-4000-50KG DSK-5000-50KG
zum Unterfahren einer bestehenden Kranbahn mit Schwenkbegrenzer und BolancerZug
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Saulenschwenkkran SSK
Radialtransport bis 270°

IAufbou und Anwendung

Séulenschwenkkrane eignen sich besonders in Arbeitsbereichen, bei B Leichigangiger Schwenkkran mit Aluminiumausleger

denen keine anderen Befestigungsmaglichkeiten fir Schwenkkrane B Robuste und groBdimensionierte Stahlsdule

vorhanden sind. Durch die groBdimensionierten Grundplatten kénnen B Verzinkie Stahlsdule bis 250 kg, dariber lackiert

die Saulen einfach auf dem Boden verdibelt werden und Arbeifs- B Robuste Stahlkonsole mit hochwertigen Gleitlagerungen

bereiche von bis zu 270° abgedeckt werden. Die Aluminiumaus- ® Optional Schwenkbegrenzer fir Anpassung an Arbeitsbereiche
leger und die robusten und leichigéngigen Llagerungen entlasten die B Leichte und ergonomische Bedienung durch geringes Eigengewicht
Mitarbeiter:innen und sorgen fiir eine effiziente und ergonomische B Ausfihrung fur Elekirokettenzige und Vakuum-Schlauchheber
Bedienung.

SSK-4000-60KG SSK-4000-80KG
3 Saulenschwenkkrane fir die Kommissionierung von Holzplatten mit Schlauchheber fir das Umsetzen von Kunststoffplatten

SSK-4000-100KG SSK-6000-500KG
for das Handling groPer Karfonagen mit Kettenzug fur den innerbetrieblichen Transport in der
Endmontage

Sadulenschwenkkran SSK

Technische Daten

| hochfeste, schwingungsarme Séule mit verstérk-
ter Grundplatte

B schvenkionsole mit hochwertigen Cleitlagemn

5| leichtgéngiger Aluminiumausleger

/A Zugstreben, je nach Auslegerlénge

5| Fahrwagen

B abel oder Schlauchwagen

\\:\ . o
= ~ S
PNE
,\(2 \3\// \\v?}/ \}
o~ N
Traglast Typ Ausleger L1 Schwenk-  H1 H2 L2xB2 L3xB3 Anzahl x D1 Eigen-
bereich gewicht
(k) () ) () ) o) () () kg
60 SSK- ... -60KG 2.000-6.000 | 270 3.620-3.720 3100 400x400 - 500x500 | 320x320 - 420x420 | 4-6x 18 120 - 150
85 SSK- ... -85KG 2.000-6.000 | 270 3.620-3.720 3100 400x400 - 500x500 | 320x320 - 420x420 = 4-6 x 18 140 - 170
125 SSK- ... -125KG | 2.000 - 6.000 | 270 3.720-3920 3100 400x400 - 500x500 | 320x320 - 420x420 | 6 x 18 200 - 300
160 SSK- ... -160KG 1 2.000 - 6.000 | 270 3.720-3920 3100 500x500 - 600x600 | 420x420 - 520x520 | 6 x 18 220-350
250 SSK- ... 250KG | 2.000 - 6.000 | 270 3.720-3920 3100 500x500 - 600x600 | 420x420 - 520x520 | 6 x 18 240 - 380
320 SSK-...-320KG | 2.000-6.000 | 270 3.920-4.120 3100 500x500 - 600x600 | 420x420 - 520x520 | 6 x 18 380-490
500 SSK- ... -500KG | 2.000 - 6.000 | 270 4.120-4.320 3100 600x600 - 800x800 | 520x520 - 720x720 | 6-8 x 18 520 - 670
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Knickschwenkkran KSK Knickschwenkkran KSK
Radialtransport bis 270° Technische Daten

IAufbou und Anwendung

Knickarm-Ausleger zeichnen sich durch ihre Flexibilitét und kompakie B Robuste und kompakte Stahlkonstruktion | hochfeste, schwingungsarme Séule mit verstérk-
Bauweise aus. Durch die doppelte Gelenklagerung mit unabhéngig B Gelenklager mit hochwertigen Gleitlagerungen ter Grundplatte

voneinander beweglichen Armen kénnen engste réumliche Verhalr- B Schwenkanschldge mit gummierten Puffern -

nisse abgedeckt und Stérkonturen einfach umfahren werden. Durch ® Optional Schwenkbegrenzer fir Anpassung an Arbeitsbereiche I B schvenkionsole mit hochwertigen Cleitlagemn
die leichigéngigen Logerungen iber Gleitbuchsen wird eine einfa- B [eichte und ergonomische Bedienung durch geringes Eigengewicht '

che und ergonomische Bedienung gewdhrleistet, die Bediener:innen B Ausfihrung fir Wandbefestigung méglich

deutlich entlasten und sowohl die Effizienz als auch die Sicherheit B Infegrierte Vakuumzufthrung beim Einsatz von Schlauchhebern @ 5| leichigéngiger Grundausleger

am Arbeitsplatz steigern.

4] Schwenklager mit hochwertigen Gleitlagern

H1

B schvenko usleger

)

B suinchme fir Kettenzug oder Schlauchheber

KSK-2500-2500-80KG KSK-2000/2000-125KG

for die Beschickung einer Bearbeitungsmaschine mit mobiler Grundplatte und einem Vakuum-Schlauchheber

Traglast  Typ Schwenk- L L2 H1 H2 L3 L4 B1 B2 Anzahl  Eigen-
bereich x D1 gewicht
kg) () (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
60 KSK- ... -60KG | 270/360 1.500-2.500 | 1.000 - 2.000 | 3.620-3.720 3100 500 400 420 320 4x18 145-155
85 KSK- ... -85KG | 270/360 1.500 - 2.500 | 1.000 - 2.000 | 3.620-3.720 3100 500 400 420 320 4x18 150 - 160
125 KSK- ... -125KG | 270/360 1.500-2.500 | 1.000 - 2.000 | 3.720-3.920 3100 500 400 420 320 6x 18 155-170
160 | KSK- ... -160KG | 270/360 1.500 - 2.500 | 1.000 - 2.000 | 3.720-3920 3100 600 500 520 420 6x 18 180- 195
250 | KSK-... 250KG | 270/360 1.500-2.500 | 1.000 - 2.000 | 4.120-4.320 3100 800 600 720 420 6x 18 185-210

KSK-2500/2000-60KG KSK-2500/2000-60KG

zum Einfauchen in eine Sackanlage mit Vakuum-Schlauchheber fir die Sack-Handhabung
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Elekiro-Kettenzige EKZ
Traglasten bis 1.250 kg

IAufbou und Anwendung

Robuste und leistungsstarke Keftenziige mit einer hohen Lebensdauer
for Lasten bis 1.250 kg. Die Kettenziige sorgen, in Verbindung mit
den  Aluminium-Leichtlaufprofilen und den Vakuumhebem, fir einen
reibungslosen und ergonomischen Produktionsablauf und garantieren
héchste Betriebssicherheit. StandardméBig verfigen die Kettenziige
iber einen Hangetaster, kénnen aber optional auch tber das Vaku-
um-Hebegerdt angesteuert werden, welches die Bedienerfreund-
lichkeit deutlich erhdht.

Kettenzug mit Héingetaster
fir die Steuerung des Kettenzugs sowie anderen elektrischen Be-
wegungen

Power-Box
fir die Stromversorgung von Vakuumhebern, Stromverbindung
ber Stromstecker

W Schr robuste, gerduscharme und langlebige Bauweise

W Schitzgesteuerte Ausfihrung, auch fir Funkansfeuerung geeignet
® \Wartungsarme und servicefreundliche Ausfihrung

® Standardhub 3.000 mm mit 2.000 mm langen Héngetaster

B Hohe Befriebssicherheit durch 48 VDC Steuerspannung

B PowerBox fir die Stromversorgung eines Vakuumhebers

® CraneBox fir die Kettenzugsteuerung vom Vakuumheber aus

Elektrokettenzug ohne Héingetaster
In Verbindung mit der Crane-Box kénnen die Kettenzige
direkt von einem Vakuumheber aus angesteuert werden

Crane-Box
fir die Stromversorgung sowie die Ansteuerung scimtlicher
Kranfunktionen direkt iber die Control-Box des Vakuumhebers

B1

B4

B3

Elekiro-Kettenziige EKZ

Technische Daten

| Einhéngedse fur Fahrwerk

ﬂ Kranhaken

5| Kettenkasette

Anschluss Hangetaster oder CraneBox

B 2oochioss Stromversorgung oder PowerBox

T
Traglast ~ Typ Hub Hub Antriebs- L1 12 L3 Bl B2 B3 B4 H1 H2 D1 D2 A Eigen-
leistung gewicht

(kg) (m/min)  (mm) (kW) (mm)  (mm)  (mm)  (mm)  (mm)  (om)  (mom)  (mm) (mm)  (mm)  (mm)  (mm)  (kg)
125 GM?2 2/8 3.000 |0,09/0,35 297 103 132 346 175 171 24 348 108 40 30 19 22
250 GM2 | 2/8 3000 009/035 297 103 132 346 175 171 24 348 198 40 30 19 22
320 GM2 1/4 3.000 |0,09/0,35 297 103 132 346 175 171 24 348 198 40 30 19 22
CM4 | 2/8 3000 0722/09 353 120 156 402 217 185 24 400 237 40 36 25 35
500 GM2 1/4 3.000 | 0,09/0,35 297 103 132 346 175 171 24 348 198 40 30 19 22
CM4 | 2/8 3000 022/09 353 120 156 402 217 185 24 400 237 40 36 25 35
630 GM4 1/4 3.000 | 0,22/09 353 120 156 402 217 185 24 400 237 40 36 25 35
GM6 2/8 3.000 | 04/1,7 466 160 211 472 281 191 28 494 303 63 43 31 58
800 GM4 1/4 3.000 | 0,22/09 353 120 156 402 217 185 24 400 237 40 36 25 35
GM6 2/8 3.000 | 04/1,7 466 160 211 472 281 191 28 494 303 63 43 31 58
1.000 GM4 1/4 3.000 1 0,22/09 353 120 156 402 217 185 24 400 237 40 36 25 35
GM6 2/8 3.000 1 04/1,7 466 160 211 472 281 191 28 494 303 63 43 31 58
1.250 GM4 1/4 3.000 | 0,22/09 353 120 156 402 217 185 24 400 237 40 36 25 35
GM6 2/8 3.000 | 04/1,7 466 160 211 472 281 191 28 494 303 63 43 31 58
13
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Autstellung
Diibelbefestigungen

IAufbou und Anwendung

Diese Befestigungsdibel sind speziell fir dynamische lasten zertifi-
ziert und weisen eine hohe Zugbelastung auf. Durch die Kalottenbe-
festigung kénnen leichte Schwingungen ausgeglichen und die Zug-
anker entsprechend gleichmaBig belastet werden. Die Verdibelung
findet Uber Verbundankerpatronen und das Verfillen der Bohrspalte
mit Injektionsmértel statt. Dadurch entsteht eine hoch belastbare Ver
bindung, die héchst dynamischen Belastungen sicher standhalr.

Dynamische Dibelbefestigung
Uber Grundplatte direkt auf dem Hallenboden verdibelt

B Hochbelastbare Verankerung aus Kohlenstoffstahl

B Temperaturbereich von -40°C bis 50°C

B Erforderliche Betonqualitét mind. C20,/25

B Zulassung nach Europdisch Technische Bewertung ETA-03/0032
B Auspressgerdt und Injektionsmértel als Zubehdr notwendig

L2

L3

L1

Typ Nenn-&  Bohr-@  Bohrtiefe  Bodentiefe Rand- Achs- Anzugs-  zul. zul. L L2 L3 Gl
erf. erf. abstand | abstand  moment  Zuglast  Querlast

HAS-TZ- (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (Nm) (kN) (kN)
MI10x75/30 10 12 Q0 150 50 50 40 7,4 3,3 75 34 <15 M10
MI10x75/50 10 12 Q0 150 50 50 40 7,4 3,3 75 49 <30 MI10
M12x95/25 12 14 110 190 70 60 50 13,3 6,3 Q5 48 <25 MI12
M12x95/50 12 14 110 190 70 60 50 13,3 6,3 Q5 73 <50 MI12
M12x95/100 12 14 110 190 70 60 50 13,3 6,3 Q5 123 <100 MI12
M16x105/30 16 18 125 210/160 | 85/350 | 70/150 Q0 14,8 11,1 105 56 <30 M16
MI16x105/60 16 18 125 210/160 | 85/350 | 70/150 Q0 14,8 11,1 105 86 <60 M16
M16x105/100 | 16 18 125 210/160 | 85/350 | 70/150 Q0 14,8 11,1 105 126 <100 M16
MI16x125/30 16 18 145 250/190 | 85/350 | 70/150 Q0 14,8 11,1 125 56 <30 M16
M16x125/60 16 18 145 250/190 | 85/350 | 70/150 Q0 14,8 11,1 125 86 <60 M16
MI16x125/100 | 16 18 145 250/190 | 85/350 | 70/150 Q0 14,8 11,1 125 126 <100 M16

114

Autstellung

mobile Grundplatten

IAufbou und Anwendung

Die mobilen Grundplatten kénnen fir Sdulenschwenkkrane ein-
gesefzt werden, wenn diese nicht immer am gleichen Arbeitsplatz
benstigt werden. Durch die massiven Grundplatten, die teilweise mit
Zusatzgewichten ausgerUstet sind, kénnen extrem hohe Momente
aufgenommen und eine ausreichende, sichere Standfesfigkeit ge-
waéhrleistet werden. Die mobilen Grundplatten kénnen durch Hubwé-
gen oder Gabelstapler sehr einfach versetzt werden, wodurch eine
hohe Flexibilitat fir unterschiedliche Arbeitsplatze gegeben ist.

o 4

Mobile Grundplatte
zum Versetzen mit Hubwagen oder Gabelstapler

B Finfaches Versetzen mit Hubwagen oder Gabelstopler

B Hohe Standfestigkeit durch hohes Eigengewicht
B Zusatzgewichte zur lasterhdhung aufbaubar

B Erhohung der Flexibilitat bei mehreren Arbeitsplétzen
B Keine Verdibelung am Boden notwendig

Typ max. Moment max. Traglast (kg) bei Auslegerlénge (mm): ] B1 H1 Eigen-
gewicht
(Nm) 2.000 3.000 4.000 5.000 6.000 (mm) (mm) (mm) (kg)
MGP-2000 2.000 100 65 50 40 32,5 1.200 1.200 2.000 460
MGP-4000 4.000 200 135 100 80 65 1.500 1.300 4.000 620
MGP-6000 6.000 300 200 150 120 100 1.500 1.300 6.000 810
MGP-8000 8.000 400 265 200 160 135 1.500 1.500 8.000 1.030
MGP-10000 | 10.000 500 330 250 200 165 1.500 1.500 10.000 1.560
MGP-12000 | 12.000 600 400 300 240 200 1.500 1.500 12.000 2.160
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Arbeitsstationen

Vielseitig, zuverldssig, prozesssicher

I Egal ob Sie Werksticke rundum bearbeiten, mobil verfahren

oder stationar wenden missen — die Arbeitsstationen von Fezer

sind die ideale Ergénzung fir lhre Produktionsprozesse.

Die Arbeitsstationen von Fezer sind sehr vielseitig einsefzbar und
unterstitzen Sie bei den verschiedensten Anwendungen lhrer tég-
lichen Produktionsabléufe. Mit den Arbeitsstandern VacuStand
kénnen Sie Werksfiicke rundum bearbeiten oder Sie nutzen ihn fir
komplexere Montagearbeiten, bei denen Sie die VWerksticke in
verschiedenen Positionen bendtigen. Fiir mobile Zwecke kann der
VacuStand auch mit Laufrollen ausgeristet oder auf eine mobile
Grundplatte gesefzt werden. Bendtigen Sie eine mobile Unterstiitzu-
ng mit elekirischer Hohenverstellung, finden Sie mit der Mobilift-Serie
die geeigneten Hilfsmittel. Sie lassen sich manuell ber einen ergon-
omischen Bediengriff sehr leicht verfohren und kénnen Lasten einfach
und schnell in die geforderte Hohe bringen. So kénnen sie mihelos
Lasten bewegen und eine ergonomische Arbeitsposition einstellen.

Fir schwere Lastbewegungen, die in lhre Produktionsprozesse
eingebunden werden missen, bietet Fezer lhnen komplett elekirisch
angetriebene Arbeitsstationen. Mit diesen kénnen Sie groBflachige
Platten innerhalb kirzester Zeit schwenken oder ganz wenden.
Durch die individuelle Konstruktion werden die Stationen ganz auf
Ihre Bedirfnisse und Anforderungen ausgelegt und gewdhrleisten
somit eine rafionelle und effeklive Prozessoptimierung und erhdhen
gleichzeitig die Sicherheit lhrer Arbeitspléize.

Ubersicht Anwendung Handhabung max. max. Seite
Werkstiickmaf3e Traglasten

VacuStand Rundum-Bearbeitung, Montagehilfe horizontal, schwenken, vertikal 2.000x1.000 mm 125 kg 17

Arbeitsstationen Unterstiitzung von Produktionsprozessen horizontal, schwenken, wenden 12.000x4.000 mm 500 kg 121

Mobilift mobile Arbeitsstation mit Hubmast horizontal, schwenken, drehen, vertikal 2.500x1.000 mm 1.000 kg 123
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VacuStand VS

Stationdrer Arbeitsstander

IAufbou und Anwendung

Die Arbeitsstander bestehen aus stabilen Aluminiumprofilen und sind
modular aufgebaut. Durch die endlose Drehbewegung sowie die

W |ntegrierter Sicherheitsspeicher

W Tastventile fir selbsténdiges Ansaugen der Werkstiicke

B Klemmhebel fir Fixierung der Dreh- und Schwenkbewegung
B ECO-Modul fir Energieeinsparung

® Optional Rasimodule fir Drehen und Schwenken

B Optional Antriebe fir Dreh-, Schwenk- und Hohenverstellung
® Optional ,ACCU"Ausfihrung fir nefzunabhdngigen Betrieb

Q0°Schwenkvorrichtung kénnen angesaugte Lasten in nohezu jede
beliebige Position gebracht und bearbeitet werden. Verschiedene
SauggreiferAusfihrungen und Zusatzoptionen bieten eine optimale
Anpassung an die zu bearbeitenden Werksticke. Durch die sfan-
dardmaBige Hahenverstellung mit Klemmung wird eine ergonomi-
sche Arbeitshdhe gewdhrleistet.

VacuStand VS-1-50KG
mit Rastmodulen und FuBbedienung bei
der Vormontage von Fensterelementen

VacuStand VS-1-225KG
mit Rastmodulen und FuPbedienung fur
die Bearbeitung von Sitzfléchen fir Stihle

VacuStand VS-I1-75KG
mit Aufsatz Il fir Schleifarbeiten an Alumi-
nium-Grundplatten

Rastmodul RM-4

VacuStand VS-I-100KG
mit Aufsatz IV, einstell- und klemmbar Gber
Langs- und Quertrager

ACCU-Modul
fir netzunabhangigen Betrieb iber einen
Werkzeugakku und separates Ladegerdt

mit Rastmodul fir 4 Stellungen, alle 22,5°.
Bedienung iber Fubpedale

118

VacuStand VS

Technische Daten

B Goundsiander mi teleskopierbaren Al-Profilen

A Vakuumpumpe mit Riickschlagventil und Vaku-
umspeicher

B Vokuumfiter

B schvenk und Drehgelenk mit Feststellhebel

B Fusunterbrecher fur Lssen

B soinchme fir Sauggreifer und Aufséize

| Optionale FuBbetdtiger fir Rastmodule

Typ Vakuum-  Betriebs-  Schwenken = Drehen B1 B2 H1 H2 z Eigen-
erzeuger  spannung gewicht
() () (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

VS-AL T4.4 230 VIAC | 90 360 424 380 396 353 770 1.025 255 4555
VSIALACCU | TF4.2 24 VDC Q0 360 424 380 396 353 770 1.025 255 50-60
Sauggreifer/ Sauggreifer Sauggreifer = Sauggreifer = Sauggreifer = Sauggreifer = Sauggreifer = Aufsatz Il Aufsatz Il Aufsatz IV Aufsatz Il
Aufsétze FSRL120  FSRL 170 FSRL 230 FSRL 290 FSL 100x200 FSL 100x300 2xFSRL120  2xFSRL1I70  4xFSRLI20  2xFSRL170
Abmessung D, LxB (mm) 120 170 230 290 100x200 100x300 | 820x200 | 820x200 | 820x400 | 820x400
Haliekraft hor./vert. (kg) 25/13 50/25 100/50 150/75 40/20 65/33 50/25 100/50 100/50 100/50
Eigengewicht (kg 0,35 0,55 1,00 105 1,25 1,60 6,25 6,75 1 12
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VacuStand VacuStand

Mobiler Arbeitsstander Technische Daten

IAufbou und Anwendung

Die mobilen Arbeitssténder eignen sich sowohl fir wechselnde Ar B Mobile Anwendung durch Rollen mit Feststellbremse B Coundsiander mi teleskopierbaren Al-Profilen
beitspldtze als auch zur Montageunterstitzung an Montagebéndern B Integrierter Sicherheitsspeicher

oder fahrerlose Transportgestelle. Durch die leichtgéngigen Rollen W Tastventile fir selbsténdiges Ansaugen der Werkstiicke

kénnen die Arbeitsstdnder mithelos und ohne grofen Kraftaufwand B Klemmhebel fir Fixierung der Dreh- und Schwenkbewegung A Vakuumpumpe mit Riickschlagventil

an die bendtigte Arbeitsstation verfahren werden. Fir eine ergono- B ECO-Modul fir Energieeinsparung

mische Arbeitsposition kénnen angesaugte VWerksticke in passende B Optional Rastmodule fir Drehen und Schwenken
Bearbeitungsposition gedreht, geschwenkt, angehoben oder gesenki B Optional Antriebe fir Dreh- und Schwenk- und Héhenverstellung
werden. Alle Stellungen kénnen Uber Klemmhebel oder optionale m Optional ,ACCU"Ausfihrung fir nefzunabhdngigen Betrieb
Rastmodule fixiert werden.

E Vakuumfilter

4] Schwenk-, Drehgelenk mit Feststellhebel

H FuBunterbrecher zum Lésen

B suinchme fir Sauggreifer und Aufséize

| Optionale FuBbetdtiger fir Rastmodule

I o
VacuStand VS-I-AL-AS/SO
mit ACCU-Modul und elekirischer Hohen- und Schwenkverstellung

Typ Vakuum-  Beriebs- Schwenken Drehen A L2 B1 B2 H1 H2 z Eigen-
erzeuger  spannung gewicht
() () (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
VSI-AL T4.4 230 VIAC | Q0 360 860 Q20 860 Q20 770 1.025 255 80-90
VSI-AL-ACCU TF4.2 24 NDC Q0 360 860 Q20 860 @20 770 1.025 255 85-95
Sauggreifer/ Sauggreifer Sauggreifer = Sauggreifer = Sauggreifer = Sauggreifer = Sauggreifer = Aufsatz Il Aufsatz Il Aufsatz IV Aufsatz Il
Aufsdtze FSRL 120 FSRL 170 FSRL 230 FSRL 290 FSL 100x200 FSL 100x300 2xFSRL120  2xFSRL1I20  4xFSRLI20  2xFSRL170
L .. B Abmessung D, LxB (mm) 120 170 230 290 100x200 100x300 820x200 820x200 820x400 820x400
dh : - a— Haltekroft hor fvert kgl | 25/13 | 50/25 | 100/50 | 150/75 40/20 | 65/33 | 50/25 | 100/50 | 100/50 | 100/50
VGCUSfcmcI VS-I-AL-FSRL290 VacuStand VS-I-AL-FTS Eigengewicht (kg) 0,35 0,55 1,00 195 1,25 1,60 6,25 6,75 11 12

montiert auf mobiler Grundplatte mit Einzelsauggreifer mit ACCU-Modul und elekirischer Hohen- und Schwenkverstellung
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Schwenk- und Wendestationen
Stationdre Anlagen fir Prozessoptimierungen

IAufbou und Anwendung

Die individuell aufgebauten Arbeitsstationen sind fir die Integration
in laufende Arbeits- und Produktionsprozesse vorgesehen, bei denen
Lasten geschwenkt oder gewendet werden missen. Hierdurch
kénnen die Durchlaufzeiten deutlich reduziert und zugleich die
Arbeitssicherheit erhdht werden. Die Bedienung der Stationen erfolgt
in ausreichendem Sicherheitsabstand tber ein separat aufgestelltes
Bedienpult mit allen erforderlichen Steuerungsfunktionen. Diese rich-
ten sich nach den bestehenden Kundenanforderungen und werden
speziell auf diese ausgerichtet, so dass eine effiziente, sichere und
rafionelle Prozessoptimierung gewdhrleistet ist.

Schwenkstation SSS-90E-HV-150KG
mit Hohenverstellung in der Vormontage von VWohnmobil-

boden

Wendestation SWS-180E-HV-200KG
mit Hohenverstellung fur das Wenden von Sandwichelemen-
fen in der Vormontage
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® [ndividuelle Konstruktionsgestaliung zur Prozessoptimierung

B Schwenk- und Wendfunktion iber robuste Getriebemotoren

W Elekirische Hohenverstellung Uber Linearfihrungen und Zylinder
B Infegration von Spann-, Verfahr oder Klemmvorrichtungen

B Infegration von pneumatischen Stellantrieben

B Bedienung Uber separates Bedienpult mit Tofmannschaltung
B Sicherheitseinrichtungen (Lichtschranken, efc.) nach Vorgabe
B SPS-Steuerung mit Programmierung

Wendestation SWS-270E-HV-200KG
mit Hohenverstellung und pneuatisch verstellbaren Saugele-
menten fir Wohnmobildachelemente

Wendestation SWS-180E-HV-250KG

mit Hohenverstellung fur das Wenden von Aluminiumblechen

bis 13.000 mm Lénge

Schwenk- und Wendestationen

Technische Daten

B ooouses Grundgestell aus Stahlkonstruktion

A optionale Héhenverstellung iber Hubzylinder
oder Kettenzige

W schwenkantiebe iber Getriebemotoren

B sihiichmen fir Vakuumkomponenten

5| Sauggreifer individuell ausgelegt auf Werkstiick

| seperat aufgestellie Vakuum-Energieeinheit

| Bedienpult mit allen erforderlichen Schaltern

B clekionische Warneinrichtung mit Signalheuler

Traglast = Typ Handling Werkstiickabmessungen Schwenk- Hubzeit pro. L1 B1 H1 Eigen-
Wendezeit 100 mm gewicht

(kg) min (mm) max (mm) (s) (s) (mm) (mm) (mm) (kg)

125 SSS Schwenken 2.000 x 500 10.000 x 2.500  15-30 0,5-2 3.000-12.000 = 2.000-7000 @ 1.000-1.500 @ 250-350
SWS Wenden 2.000 x 500 10.000 x 2.500 | 30-60 0,5-2 3.000-12.000 1 2.000-7000 = 1.000-3.500 | 350-500

250 SSS Schwenken 2.000 x 500 10.000 x 2.500  15-30 0,5-2 3.000-12.000 = 2.000-7000 = 1.000-1.500 300 -400
SWS Wenden 2.000 x 500 10.000 x 2.500 | 30-60 05-2 3.000-12.000 | 2.000-7000 | 1.000-3.500 450 -600

500 SSS Schwenken 2.000 x 500 10.000 x 2.500 ' 15-30 0,5-2 3.000-12.000 2.000-7000 1.000-1.500 500 -/50
SWS Wenden 2.000 x 500 10.000 x 2.500 | 30-60 05-2 3.000-12.000 | 2.000-7000 | 1.000-3.500 | 750-1.000
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MobiliftMini ML MobilittMini ML
Mobiler Hubstapler bis 200 kg Technische Daten

IAufbou und Anwendung

Die mobilen Hubstapler mit elekirischem Hubmast und autarker m tffiziente Unferstitzung bei Arbeitsablcufen mit leichten Lasten | Versorgungseinheit mit Batterien, Hubzylinder
Stromversorgung eignen sich fir Lastenbewegungen, bei denen B Grundeinheit mit Hubmast, Batterie und Ladegerat und Elekironik

diese positionsgenau angefahren und aus Regalen oder Lastentréiger M Einfache Bedienung iber intuitiven Joystick

ein- bzw. ausgelogert werden missen. Die robusten und leichigan- ® Optionale Greifmittel mit Vakuum oder mechanischen Einheiten A Cabeltrager mit starren Laufrollen

gigen Rollen erlauben eine Bewegung ohne gréPeren Kraftaufwand B Optionale Greifmittel mit verschiedensten Bewegungsachsen

durch nur eine Person. Durch die Integration von Vakuumgreifer und B Ubersichtliche Héngetasterbedienung fir Zusatzfunktionen

elekirischer Bewegungsfunkiionen kénnen die Gerdte so individuali- B Montage- und Produkfionsunterstitzung jeglicher Art B cnkoolien mit opfionalen Feststellbremsen
siert werden, dass sie lhre Arbeitsabldufe effizient unterstitzen. B Fin-, Aus- und Umlagem von Werkstiicken

B oot mi infegriertem Laufwagen

5| Grundplatte zum Anflanschen der Handha-
bungseinheit

o] Bediengriff zur Fihrung des Hubwagens

| Bedienpult mit Hauptschalter und Lladezustands-
anzeige

B cclionische Warneinrichtung mit Signalheuler

Typ Traglast max. Hub max. Hubge- zul. Kippmoment  zul. Kippmoment ~ Batterie- Batterie- Eigen-
schwindigkeit vorne seitlich spannung leistung gewicht
(kg) (mm) (m/min) (Nm) (Nm) V) (Ah) (kg)
ML100-1500 100 1.500 2 125 75 2x12V 17 80
ML-100-2000 100 2.000 2 125 75 2x12V 7 85
ML200-1500 200 1.500 2 125 75 2x12V 40 Q5
AV efar e eLohAc ML-200-2000 200 2.000 2 125 75 2x12V 40 100
MobiliftMini ML:100KG-1500 MobiliftMini ML-1T00KG-2000 MobiliftMini ML-200KG-2000 .
fir die Beschickung eines Haspeldormes mit manueller Dreheinheit fir Fenster mit integrierten Vakuumheber fur die Ent-
mit Kupferspulen elemente nahme von Behdltern
Typ L1 L2 L3 B1 B2 B3 H1 H2 H3 H4 z D1 D2
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
ML100-1500 860 360 500 400 500 565 1925 785 1080 80 1.500 80 100
ML-100-2000 860 360 500 400 500 565 2.425 785 1080 80 2.000 80 100
ML200-1500 860 360 500 400 500 565 1925 785 1080 80 1.500 80 100
ML-200-2000 860 360 500 400 500 565 2.425 785 1080 80 2.000 80 100

MobiliftMini ML-200-1500-100KG MobiliftMini ML-200-2000-100KG MobiliftMini ML-100KG-2000
mit integrierter Vakuumtechnik fur die mit integrierter Vakuumtechnik und elekiri- mit integrierter Vakuumtechnik und  elekiri-
Handhabung von Blechbehdliem scher Schwenkeinheit fur Fensterelemente scher Schwenkeinheit fir Spulenelemente

124 125



| www.fezer.com

MobiliftMaxi ML
Mobiler Hubstapler bis 500 kg

IAufbou und Anwendung

Missen schwere Lasten schnell, einfach und effizient ohne Kranun-
ferstitzung bewegt werden, biefen diese Gerdite die bestmagliche
Unterstitzung. Die Doppelmastausfihrung garantiert hohe Hublasten
und positionsgenaues Anfahren. Durch die groddimensionierten
Laufrollen mit Feststellbremse werden die Anfahrmomente reduziert
und der Hubstopler zum leicht zu bewegenenden Transportmittel
durch nur eine Bedienperson. Individuell angepasste Greifmittel und
Bewegungsfunktionen sorgen fir reibungslose Produkfionsabléufe.

MobiliftMaxi ML:3000-250KG
mit elektrischem Dreh- und Verstellantrieb fir die Ein- und Aus-
lagerung groBer und schweren Werkzeugformen

m tffiziente Unferstitzung bei Arbeitsabléufen mit schweren Lasten
B Grundeinheit mit Doppelhubmast, Batterie und Ladegerat

B Schmale und breite Ausfihrung der Laufausleger

B Optionale Greifmittel mit Vakuum oder mechanischen Einheiten
B Elekirische Antriebe fir Drehen, Schwenken oder Wenden

B Ubersichtliche Hangetasterbedienung fir Zusatzfunktionen

B Montage- und Produktionsunterstitzung jeglicher Art

B Fin-, Aus- und Umlagem von Werkstiicken

MobiLiftMaxi ML-2000-500KG
in der Vormontage von Motorhauben mit Zusatzsicherung fir
Uberkopft-Montage

MobiLiftMaxi ML-2000-500KG

in der Vormontage von Motorhauben im gewendeten Zustand

MobiliftMaxi ML

Technische Daten

] Versorgungseinheit mit Batterien, Hubzylinder
und Elekironik

A Gabeltréiger mit starren Laufrollen

@ < B coolien mi optionalem Feststellbremsen
N
(8) “ x\ B oot mi infegriertem Laufwagen
P >
{ A
{ Grundplatte zum Anflanschen der Handha-
]V Il ’ bungseinheit
@ - s L= ./\ | Bediengriff zur Fihrung des Hubwagens
S
" ) O
S < .
Bedienpult mit Hauptschalter und Lladezustands-
(3 ‘« & anzeige
Y2
\& ® _ . -
@ N B cclionische Warneinrichtung mit Signalheuler
O)
Typ Traglast max. Hub max. Hubge- zul. Kippmoment  zul. Kippmoment  Batterie- Batterie- Eigen-
schwindigkeit vorne seitlich spannung leistung gewicht
(kg) (mm) (m/min) (Nm) (Nm) V) (Ah) (kg)
ML250-2000 250 2.000 23 1.250 750 2x12 60-120 340-380
ML250-3000 250 3.000 2-3 1.250 750 2x12 60-120 360-400
ML:500-2000 500 2.000 23 1.250 750 2x12 60-120 360-400
ML-:500-3000 500 3.000 23 1.250 750 2x12 60-120 380-420
Typ L L2 L3 B1 B2 B3 H1 H2 H3 H4 z D1 D2
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
ML250-2000 1.280 380 Q00 1.000 1.200 1.250 2.480 800 225 80 2.000 65 180
ML250-3000 1.280 380 Q00 1.000 1.200 1.250 3.480 800 225 80 3.000 65 180
ML:500-2000 1.280 380 Q00 1.000 1.200 1.250 2.480 800 225 80 2.000 65 180
ML500-3000 1.280 380 Q00 1.000 1.200 1.250 3.480 800 225 80 3.000 65 180
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I Fur die Klarung Ihrer Rickfragen steht hnen unser kompetentes Serviceteam stets zur
Verfigung. Geme beraten wir Sie auch zu unseren Sonderanfertigungen —

maBgeschneidert an lhre individuellen Prozessablaufe.

| Raum fir mehr
Platz for Notizen und Ruckiragen

FEZER

Simply move more.
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ONLINE

Auf unserer Internetseite finden Sie weitere praktische
Anwendungsbeispiele sowie zahlreiche Videos unserer
Produkte im Einsatz.

Informieren Sie sich Uber die vielféltigen Anwendungsmég-

lichkeiten der Vakuum-Technik, die lhre Hand-
habungsaufgaben sicherer und ergonomischer gestalten
und vor allem die Wirtschaftlichkeit lhrer Produktions-
prozesse erhdhen.

Abonnieren Sie unseren kostenlosen E-Mail Newsletter in
welchem wir Sie regelméaBig Uber Produkineuheiten, Akiu-
elles und Termine aus dem Hause Fezer informieren.

Germne beraten wir Sie und stehen lhnen bei Rickfragen

jederzeit zur Verfigung. Rufen Sie uns einfach an oder
senden Sie uns eine E-Mail an:

Telefon: +49 7153 61316-0
E-Mail:  info@fezer.com
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Die ganze Welt der

Vakuum-Technik online.
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Albert Fezer Maschinenfabrik GmbH
In den Weiden 26
73776 Altbach

Telefon
+49 7153 61316-0

E-Mai
info@fezer.com

Www. feze rcom




