FEZER

Maschinen fiir die
Holz- und Kunst-
stoffbearbeitung




FEZER-MASCHINEN helfen Zeit und Kosten sparen in der Tischlerei, im Innenausbau in der Fensterfertigung,

im Holz- und Fertighausbau.

Abbundmaschinen und -straBBen
(Abb. 2 und 5) bekannt und be-
wahrt in Zimmereien und im Fertig-
hausbau. Jetzt wesentlich ver-
bessert. Ausleger-Kreisségen,
Zapfenfrasen, Bohraggregate und
gegebenenfalls Sondermaschinen
stehen hinter einer Gleisbahn mit
Rollwagen. Mehrere Balken wer-
den gleichzeitig gesagt, gefrast,
gebohrt und verlassen fertig be-
arbeitet die AbbundstraBe.

Ausleger-Kreissagen (Abb.2 u.11)
fiir Abkiirz-, Gehrungs-, Fase- und
Doppelwinkelschnitte, mit speziel-
ler Ausriistung auch fiir Langs-
schnitte und Frasungen. Robuste
Motoren und Fiihrungen gewahr-
leisten hohe Leistung und Schnitt-
genauigkeit. Vorteilhafte Zusatz-
einrichtungen: Rollentische in be-
liebiger Lénge. Anschlageinrich-
tungen.

Kettenfrasen (Abb. 6)

bewahrt unter hartesten Einsatz-
bedingungen in Werften, Karosse-
riefabriken, Bergbaubetrieben

u. a. sowie in tausenden von Holz-
bearbeitungswerkstatten.
Vielseitig verwendbar fiir Zapfen-
I6cher aller Art (rechteckig, abge-
rundet, keilférmig, doppelt) sowie
zum SchloBeinlassen und Jalousie-
frasen.

Kapp- und Gehrungs-Kreissédgen
(Abb. 7) fiir Holz, Kunststoffe und
Aluminium, Kalt-Kreissédgen auch
fir Stahlprofile. Einfachste Einstel-
lung von Ablang- auf Winkelschnitt,
zweckmaBige Anschldge und
Spannvorrichtungen. Wahlweise
mit Licht- oder Kraftstrommotor,
deshalb Einsatzmdglichkeit sowohl
in der Werkstatt als auch auf der
Baustelle. Besonders geeignet flir
Leisten, Schalbretter, Paneelen
und Fensterprofile.

Abb. 8
Montagestander »Rahmen-Fix«
(Abb. 1 u. 8) ermdglichen viele Ar-
beiten in einer Aufspannung (Ver-
putzen, Anschlagen, Verglasen
usw.) und ersparen zeitraubende
Zwischentransporte. Die aufge-
spannten Rahmen sind schwenk-
und drehbar und konnen jeweils in
die gewiinschte Stellung fir eine
begueme Bearbeitung gebracht
werden. Besonders zweckmaBig

ist die Kombination Montage-
sténder — Werkzeugaufhangung
(Abb. 1 + 9) und die Verwendung
von Kapp- und Gehrungsséagen
(Abb. 7) mit Spezialanschlégen fiir
Profil- und Glasleistenzuschnitte

sowie Klein-Kaltkreissagen zum
Schneiden der Stahl-Verstarkungs-

profile.

Abb. 11
Ein weiterer Programmzweig:

Vakuum-Transport-Technik
bietet Ihnen Rationalisierungs-
moglichkeiten beim Transport
flachiger Giiter (Platten, Tafeln,
Bretter, Bleche, Glasscheiben,
Mobelstiicken, Kartons usw.) und
beim Spannen von Werkstilicken
auf Werkbanken und Maschinen.

FEZER liefert:

Abb. 9
Werkzeug-Aufhéngung »Parat«
(Abb. 1 u. 9)

schafft Ordnung am Arbeitsplatz.
4 Elektro- oder Druckluft-Werk-
zeuge hangen griffbereit an einem
Drehkreuz, das in einer Schienen-
bahn seitlich verfahren werden
kann, gegebenenfalls {iber
langere Werkbankreihen.

FH-Winkelfedern (Abb. 12)

fiir besonders haltbare Gehrungs-
verbindungen an Schubkasten,
Méobelkorpussen, Regalen usw.
Einfachste Verarbeitung: 2 mm
Nut schneiden, Kunststoff-Feder
mit normalem Tischler-WeiBleim
einsetzen, der sich in Rillen und
Bohrungen verankert.

Vakuum-Lasthaftgerate, z.B. Bohlen-

Hebegerate (Abb. 11), Vakuum-
Transporteinrichtungen fiir Be-
schickungs-, Entnahme-, Stapel-
und Verladevorgénge.
Vakuum-Einbauteile, z. B. Sauger,
Vakuumerzeuger, Ventile, Filter
usw.

Informieren Sie sich auch dariiber. Fordern Sie ausfiihrliche Unterlagen.
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Abb. 10
Tragzangen (Abb. 10), Platten-
Transportgerite (Abb. 4)
ermoglichen den schnellen, siche-
ren und unfallfreien Transport auch
groBerer Platten von Hand oder
mit Elektrozug. Automatische Re-
gulierung des AnpreBdruckes
durch Plattengewicht und Hebel-
wirkung.
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