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Camblii y[o6HbIN B aKcnnyaTaluy ABYXCTOPOHHUNA
CTaHOK A5l TOpLIeBaHMA 1 NPOMAMNPOBaHNS, AOCTYMHbINA
CErofHs Ha pblHKe.

Die einfachste und billigste doppelseitige Ablang-
/Profiliermaschine fiir die Parkettbearbeitung.

The most user-friendly double end-cut profiling
machine available on the market.

(CTaHOK, KOTOpbIiA paboTaeT co CKOPOCThO cBeTal

Die doppelseitige Ablang-/Profiliermaschine flir
die Parkettbearbeitung mit erstklassiger Leistung
und Vielseitigkeit.

The machine that pushes double end-cut profiling
operations close to the speed of light!

CoBpemeHHOE BbICOKOTEXHOMOTMYHOE PeLUeHie Anst
MPOAOLHON 1 MOMepeYHoi 06paboTky 3aroToBKM 1
nonyyeHus ntoObIX BUAOB NapkeTa co CKopocTb 120 M/MUH.

Die technologisch fortgeschrittene Losung fur die
Langs- und Querbearbeitung aller Parkettarten.

The state-of the-art technological solution for both
longitudinal and transversal processing of any kind
of parquet.




SPECIAL WOODWORKING MACHINERY

O6paboTKa Ha aTIx CTaHKax rapaHTupyeT
BENMKOIENHOE Ka4ecTBO TOPLIEBOr0 COBANHEHMSA
3M1EMEHTOB HAMOJSbHbIX MOKPLITUIA Pa3HO AMMHbI,
TOPU30HTaNbHbIX 06BA30K MEXKOMHATHBIX M BXOAHbIX
[IBepei.

Die Endenbearbeitung von FuBbodenteilen,
Schenkel von Eingangstiiren und Kiichenelemente
mit der hochsten Qualitdt und Leistung.

End matching of random length flooring, cabinet
and entry door rails has graduated to top-notch
quality and profitability.

Bbicokas addeKTMBHOCTb M aKCnayaTaUMoHHas
rMOKOCTb B MPON3BOACTBE HAMOMbBHBIX MOKPBITHIA.

Hohere Performances und hochste Flexibilitat fur
die Bearbeitung lhrer FuBbodenteilen mit unter-
schiedlichen Langen.

Higher performances and maximum flexibility in
the production of random length flooring.

Cawmblil yHuBepcanbHbIil U3 BCEX
BbICOKONPOM3BOAUTEbHbIX LUNMOPE3HbIX CTAHKOB.

Die vielseitigste unter den leistungsfahigen Ma-
schinen fiir die Endenbearbeitung von Werkstiicke
mit unterschiedlichen Langen.

The most versatile among the high production end
matching machines.




CaMblii yaoG6HbIii B Die einfachste und billig- The most user-friendly |

. i A o1 » NYGTh BAG HE BBOTVT B 3ABY)K/AEHVE KOMMAKTHAS| KOHCTPYKLIS!
aKkcnnyaraLuu iBYXCTOpoHHMA  ste doppelseitige Ablang-  double end-cut profiling » BINATO/IAPS YHVKATIGHOMY MVPOMPUBOAY CHCTEMbI MOIAUY, CTAHOK FLOORMAT/C
CTaHOK Ans TopLeBaHus U /Profiliermaschine fiir die machine available on the 1 CTIOCOBEH OBPABATHIBATB [10 50 3ATOTOK B MUHYTY.
npodunupoBaHus i ] . . » CTAHOK MOXET HCMONb30BATLCS KAK CAMOGTOSTESTGHAS EVHILIA HA NIPOU3BO/CTBE,
cg?g) nei l!l): iIHKe: RocTynubiit  Parkettbearbeitung market TAK 1 B COCTBE TEXHONOTUYECKOV MHIAV BMECTE C 4-8x CTOPOHHIM NPOONBHO-

H p . OPE3EPHbIM CTAHKOM.

» HA CEO[HALLUHWA AEHb 3TO CAMbIA BbICTPbIA, YHUBEPCAMBHbIA, NEFKWIA B
OKCMIYATALIM CTAHOK 3TOW CEPUV NS BOMBLLMX 1 MATbIX MPOU3BOACTB.

» SEHR KOMPAKT!

» HYDRAULISCHER VORSCHUB FUR HOHE LEISTUNG.

» FLEXIBILITAT UND EINFACHE EINSTELLUNG.

» NACH MASS FUR DEN HEUTIGEN *JUST-IN-TIME” MARKT.

» ALS SELBSTSTANDIGE PRODUKTIONSEINHEIT ODER IN EINER AUTOMATISCHEN PRODUK-
TIONSLINIE BENUTZBAR.

» DO NOT LET ITS COMPACT DESIGN MISLEAD YOU!

» THANKS TO ITS UNIQUE, HYDRAULICALLY DRIVEN, FEED-SYSTEM, FLOORMAT/C CAN
MACHINE UP TO 50 PIECES/MIN.

» USED AS ASTAND ALONE UNIT, OR IN-LINE WITH ANY KIND OF MOULDER, IT REPRESENTS
THE MOST ELEXIBLE, RAPID, EASY TO SET UP AND EFFICIENT SYSTEM FOR BOTH SMALL

OR LARGE BATCHES.

JrieMeHTbI CUCTEMbI MOAAYM U MPUXKMMA 3ar0TOBOK.
Detailaufnahme des Vorschub- und Drucksystems.

Detail of the feed system and the hold-down system.
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Bun c 6oky cTaHka FLOORMAT/C Bepcuu 004.
Seitenansicht der FLOORMAT/C Ausfiihrung 004
Side view of FLOORMAT/C version 004.
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CTaHOK, KOTOpbIiA pa'60TaeT Die doppelseitige Ablang- The machine that pushes » HOBOE MOKOITEHVE GTAHKOB, JIYUILLIE, YEM KO BA-TMBO!
CO CKopocCTbl0 cBeTa! /Profiliermaschine fiir die double end-cut profiling » BITATOZAPSI CUCTEME NOJJAYM OBECTIEYMBAETCS NIETKOCTb B AKCTINIVATALIMM, A TAKOKE
e e SREErian: clene foithe -~ MAKGYNATIHIAA TPOHSBOTUTETLHOGTE GTAHKA AOGTHTAET 120 3ATOTOBOK BMUHYTY
° ° ° ' » .
eFStk"E‘S.S'ge.r 'Le'Stung und speed of light! » YPE3BbIYANHO JIETKASI HACTPOKA CTAHKA, KOTOPASt OBECMEYMBAETCS EFO
Vielseitigkeit! KOHCTPYKT/BHbIMU OCOBEHHOCTSIMIA

» CTAHOK MOXKET 1CMOJb3OBATLCA KAK CAMOCTOATENbHAA EANHULIA HA TPOU3BOACTBE,
TAK W B COCTBE TEXHONOMUYECKOW JIMHWM BMECTE C 4-&x CTOPOHHVIM MPOLOJILHO-
OPE3EPHbIM CTAHKOM.

» CTAHOK MOYXET JIETKO MOXET NMPUMEHATLCS KAK B YCIIOBUSX KPYMHOCEPUIHOTO, TAK U
MENKOCEPUAHOIO MPOU3BOLCTBA.

» DIE NEUE GENERATION, IMMER BESSER!
» ELEKTROMECHANISCHES KETTENVORSCHUBSYSTEM FUR HOHE LEISTUNG.
» LEISTUNG BIS 120 STUCKE/MIN.
» KOMPAKTE MASCHINE MIT EINFACHER EINSTELLUNG.
» ANPASSUNGSFAHIGKEIT AN DIE VERARBEITUNG UNTERSCHIEDLICHER PARKETTARTEN.
» FUR KLEINE UND GROSSE SERIEN.
» ALS SELBSTANDIGE PRODUKTIONSEINHEIT ODER IN EINER AUTOMATISCHEN PRODUKTION-
SLINIE BENUTZBAR. N ——
» NEW GENERATION, BETTER THAN EVER!
» THROUGH FEED SYSTEM VIRTUALLY MAINTENANCE FREE AND EXTREME POWER EVENLY
PROVIDED THROUGH ITS FULL SPEED RANGE.
» CAPABLE OF RUNNING UP TO 120 PIECES/MIN.
. » EXTREMELY SIMPLE SET-UP PROCEDURES.
1 USED AS A STAND ALONE UNIT OR IN LINE WITH ANY KIND OF MOULDER, THIS WORKHORSE
CAN EASILY TAKE CARE OF BOTH SMALL OR EXTREMELY LARGE BATCHES.

FRIULMAC
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TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKW CTAHKA ~ TECHNISCHE DATEN

[lnuHa 3aroToBku
Werkstiicklange
Workpiece length

LLInpuHa 3aroToBky
Werkstlickbreite
Workpiece width

TonwmHa 3aroToBKM
Werkstiickstarke
Workpiece thickness

MolLHOCTb ABUraTens noaaun
Motorstarke des Vorschubs
Feed motor

CkopocTb noaayu
Vorschubgeschwindigkeit
Feed speed

MoLyHoCTb ABuraTens WnuHaens
Motorstarke der Bearbeitungseinheiten
Spindle motors

[vameTp WwnuHaens
Spindeldurchmesser
Spindle diameter

[nameTp HCTpymMeHTa
Werkzeugdurchmesser
Tool cutting circle

[Tpon3BoANTENBHOCTL
Leistung
Production capacity

160 - 1,300 mm
619/64” - 51"

30 - 140 mm
13/16”-5"

10 - 35 mm
25/64” - 1 3/8”

2.2 Kw - 3 Hp
(hydraulic system)
(hydraulisches System)
(hydraulic system)

lMogpesHoii arperat
Ritzaggregat

Scoring unit

2.2 Kw - 3 Hp 7,600 rpm

OtpesHoi arperat
Ablangaggregat
Trimming unit

2.2 Kw - 3 Hp 7,600 rpm

[MpochrmnmnpyroLLmii (chpesepHbiii) arperat
Fraseaggregat

Profiling unit

2.2 Kw - 3 Hp 7,600 rpm

30 mm
(83168

loppesHoii arperat
Ritzaggregat
Scoring unit
125 - 150 mm

OtpesHoii arperat
Ablangaggregat
Trimming unit
125 - 180 mm

MpochunmupytoLumii (bpes3epHbiif) arperat
Fraseaggregat
Profiling unit
120 - 160 mm

50 LWT/MUH (B 3aBMCMMOCTM OT Pa3MepPOB 3aroTOBKM)

50 Teile/min.

(abhangig von den Werkstiickabmessungen)

50 pieces/min
(subject to parts dimension)

CTaHoK uMeeT eBponeiickuii ceptucpukat 6eaonacHocTy!
Die Maschinen sind mit CE- Zeichnen versehen: dies garantiert die Sicherheit
Machines are awarded the CE certification. A sign of safety.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

195 - 1,000 mm
7 43/64” - 39”

30 - 250 mm
13/16” -9 27/32”

8 - 35 mm
51167 -41:3/8%

3 Kw -4 Hp

(driven by inverter)

(mit Inverter angetrieben)
(driven by inverter)

6 - 25 M/min
19 -'82"/min

logpesHoii arperat
Ritzaggregat

Scoring unit

2.2 Kw - 3 Hp 7,600 rpm

OtpesHoii arperat
Ablangaggregat
Trimming unit

2.2 Kw - 3 Hp 7,600 rpm

MpochunmpytoLLmii (ppesepHbIi) arperat
Fraseaggregat

Profiling unit

3 Kw - 4 Hp 7,600 rpm

[ToapesHoii 1 0Tpe3Hoi arperatbl
Ritzaggregat/Ablangaggregat
Scoring/trimming unit

30 mm - 1 3/16”

[MpodpunmpytoLumii (cppesepHblii) arperat
Fraseaggregat

Profiling unit

40 mm - 1 37/64”

[MoapesHoii arperat
Ritzaggregat
Scoring unit
125 - 180 mm

OTpesHoii arperat
Ablangaggregat
Trimming unit
125 - 180 mm

[MpochunmpytoLLin (cppesepHbiid) arperar
Fraseaggregat
Profiling unit
160 - 220 mm

75/130 LWT/MMH NPY LUMPWHE 3ar0TOBKM PABHOI

75 Teile fur werkstiicksbreite bis 250 mm-

10” 130 Teile fir werkstiicksbreite bis 120 mm-4
3/4” (als option)

75 pcs/min for max. width up to 250 mm-10”.
130 pcs/min for max.

width up to 120 mm-4 3/4” (*option).




[0MONHUTENBHBIE OrLvM CTAHKOB CEPUNA

YBennueHne MOLWHOCTY ABUraTens Ans noApesHoro/oTpesHoro yana
Motorenverstarkung Ritz- und Ablangaggregat
Motor power increase for trimming/scoring units

YBenuyeHne MOLWHOCTY ABUraTens 4ns npoounmpyroLero (pesepHoro) yana
Motorenverstarkung Fraseaggregat
Motor power increase for profiling units

YBenuueHune MakcuMansHol AavHHbI 06pabaTbiBaeMoi 3ar0ToBKM
Max. Werkstiicklange

Workpiece max. length increase

CucTema 6bICTPOro OTKIOUEHUS MpochuamnpytoLLero (chpesepHoro) yana
Profilier-Tauchaggregat

Jump Profiling unit

CucTema 6bICTPOro OTKMHOUEHNst MPOhMUAMpYtoLLEero (bpe3epHoro) yana
Schnellwechselsystem des Werkzeuges

Quick disconnect profiling spindles system
3BYKOM30/MPYHOLLIE KOXKYXM

Sicherheitshaube
Sound/safety wing opening Hoods

CTAHOAPTHbIE KOMIIEKTALJM CTAHKOBMOJETM ~ STANDARD AUFBAU

001
002
003

004

005

006

007

Tak kak HaLueii NOAMTUKOA SBNSETCS NOCTOSHHOE
COBEPLUEHCTBOBAHNE KOHCTPYKLMM HALuMX CTaHKOB, TO
MHchopMaLMs 1 MANKOCTPaUMM B JaHHON GpoLLtope MOryT
BK/KOYATb B Ce6S1 AONONHUTENLHOE OCHALLEHNE.

Sonderausriistungen einschliefen.

SONDERAUSRUSTUNGEN

Beschreibungen und Bilder in diesem Katalog konnen

FRIULMAC Spa behaltet sich das Recht vor, Anderungen
ohne vorherige Benachrichtigung vorzunehmen.

AVAILABLE OPTIONS

3 Kw-4Hp

3 Kw -4 Hp

Up to 3,000 mm - 118”
Bis 3.000 mm - 118

NA

NA

3 Kw - 4Hp

Up to 5.5 Kw - 7.5 Hp
Bis 5,5 Kw - 7,5 Kw

Up to 3,000 mm - 118”
Bis 3.000 mm - 118

STANDARD CONFIGURATIONS

m
R
i
U
T

Statements and illustrations in this brochure may

include optional equipment. As our policy is to

constantly improve design, the details given in this

leaflet should not be regarded as binding.
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CoBpeMeHHOe
BbICOKOTEXHONOIMMYHOE
pelueHue Ansa NPoAosnbHOM
W nonepeyvHoi 06paboTku
3aroTOBKM W NOJTyYeHus
nobbIX BUAOB NapkeTa co
cKkopocTb 120 M/MUH.

Die technologisch fortge-
schrittene Losung fiir die
Langs- und Querbearbei-

- tung aller Parkettarten

mit Berarbeitungsge-
schwindigkeit bis zu
120 Mt/Min.

ABTOMaTMYECKaS CUCTEMA LIEHTPMPOBAHWS 3ar0TOBKY C GOKOBOI PETYNYPYEMON IMHENKOM 1 NIEHTOUHbIM MPMBOAHBIM

TPAHCMOPTEPOM C MPOTVBOMOOXKHOM! CTOPOHbI.

Automatisches Zentrierungssystem am Einlauf der Langsbearbeitungsmaschine mit einstellbarem Seite-
nanschlang und gegeniiberliegendem angetriebenen Druckriemen.

Automatic infeed centering system with lateral adjustable fence and motorized opposite belt.

HakonuTens Ans cTaHka Ans npoAossHoN 0bpaboTky
3ar0TOBOK.

Automatisches Magazin am Einlauf der
Langsbearbeitungsmaschine.

Hopper feeder for lengthwise profiling machine.

e B e _ﬁ =
— =) ﬂ?‘P

LlenHol koHBeliEP, OCHALLEHHBI MHEBMATM4ECKOM
CUCTEMOA HATSHKEHNS.

Unterdrucksetzungspumpe der Vorschubskette.

Feed chain assembly pressurizing pump.

The state-of the-art tech-
nological solution for both
longitudinal and transversal
processing of any kind of
parquet with work speed
up to 120 mt/min.

HanpaenstoLLas noBepXHOCTb KOHBEMEPa € dhopCyHKaMU
06pasytoLLiast BO3AYLLHYI0 MOAYLLKY AMs YMEHBLIEHVS TREHNS
MEX Ly NEHTOV TpaHCMOPTEPA W HAmpaBJisitoLLEN MOBEPXHOCTbIO.

Untere Bezugsschiene mit Luftpolster der
Bearbeitungsaggregate.

Bottom air cushioned supporting plate.

LLleTkw st YuCTKY LiEMHORO KoHBEiepa.
Biirstenreihe fiir Reinigung der Zugkette.

Feed chains cleaning brush.

[TofBWKHAS YyryHHas omopa Ans YCTaHoBKY paboumx
arperatos

Detailaufnahme der gusseisern Gleitungsschlitten
fiir die Bearbeitungseinheiten.

Details of cast-iron working units mounting slide.

[Tp1BOAHON NEHTOYHBIV KOHBETIEP ANs MpyXMUMa
3ar0TOBKY CBEPXY.

Obere pneumatische Druckriemen durch Motor
angetrieben.

Pneumatic motorized top pressure belt.

001 CAUTION! Rermote control ensbied!
O o1:0231
0

Piece lenght:
883.5

Program:

1

CeHcopHas maHernb nynbTa YipaBieHus.
“Touch-screen” Bedienerpaneel.

“Touch screen” control panel.




[opBKHas YyryHHast omopa A YCTaHoBKY pabotix KoHchurypauus 5+5 WwWnuHaenei Ans craHka ans BhIX0AHOI MPYBOAHOM KOHBEED ANs CTaHKa Ans
arperaros TonepeYHon 06paboTky 3aroTOBOK nonepeYHoil 06paboTkin 3aroTOBOK.

Detailaufnahme der gusseisern Gleitungsschlitten Ausriistung der 5+5 Spindel-Querbearbeitung- Motorisierte Druckriemen am Auslauf der
fiir die Bearbeitungseinheiten. smaschine. Querbearbeitungsmaschine.

Details of cast-iron working units mounting slide. ; 5 + 5 spindle configuration for crosswise Outfeed crosswise processing motorized
; processing machine. belt.

=

Piece lenght:
883.5

Program:

[ToaBu>KHbIE 1 HEe MOABYKHbIE cppeaepHue arperarbl ¢ YeraHoBKa VHCTPYMEHTA OCYLLIECTBIIAETCH HEmocpeACTBEHHO
yCTpOﬁCTBOM NPMXK1UMa 3aroToBOK CBEPXY. Ha Bal MPELIMBUOHHON0 AMIEKTPOABUraTENS 6e3

: o onoRHYTENbHbIX NEpeaaTO4HbIX MexatamoB.
Detailaufnahme Profilier- und Tauchaggregat i i

mit pneumatischen oberen Druckriemen. Direktantriebmotor mit Spindeldurchmesser 50 mm.

LLleTku Ans YYUCTKY LIEMHOTO KOHBEWEPA. [puBOAHOI NEHTOUHbIN KOHBEVIEP AN MpYXMMA CeHcopHasi maHenb mynbTa yrpaBeHus. ) Hakonvrenb Ansi cTaHka ans monepeyHon 06paboTki

SEUEELS Jump and fixed profiling units with pneumatic High precision direct driven motor 50mm &

: ) Obere pneumatische Druckriemen durch Motor " » Automatisches Magazin am Einlauf der fop presslire device, seilidte,
Feed chains cleaning brush. angetrieben. Touch screen” control panel. Querbearbeitungsmaschine.

Biirstenreihe fiir Reinigung der Zugkette. R e “Touch-screen” Bedienerpaneel.

Pneumatic motorized top pressure belt. Hopper feeder for cross wise profiling machine.

SPECIAL WOODWORKING MACHINERY



TEXHVYECKUE XAPAKTEPUCTUKUCTAHKA ~ TECHNISCHE DATEN TECHNICAL SPECIFICATIONS

[nuHa 3aroToBku

Werkstiicklange 450 mm - 2500 mm 450 mm - 2500 mm 450 mm - 2500 mm

Work-piece length

LLnpuHa 3aroToskm

Werkstiickbreite 95 mm - 250 mm 95 mm - 250 mm 95 mm - 250 mm

Work-piece width

TonwwmHa 3aroToBKM

Werkstiickstarke 7 mm - 25 mm 7 mm - 25 mm 7 mm - 25 mm

Work-piece thickness

MOLLHOCTb BUTATENSA MOAAYM / MOTORSTARKE DES VORSCHUBS / FEED MOTOR:

Lengthwise

Langsbearbeitungsmaschine 5,5 Kw 5,5 Kw 9,2 Kw

Lengthwise

Crosswise

Querbearbeitungsmaschine 3 Kw 3 Kw 3 Kw

Crosswise

CKOPOCTb NMOJAYM / VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT / FEED SPEED:
[onpeaHoi arperar 8,1 Kw - 6/9000 RPM  Togpe3Hoii arperar 8,1 Kw - 6/9000 RPM  [MoppeaHoii arperar 8,1 Kw - 6/9000 RPM
[MpodhrnmpytoLLmia (qopeaeprM) arperat [pochmmnmpyroLLmii (dhpesepHbiid) arperar [MpochunmpyroLLii (qapeseprM) arperar

Lengthwise 8,1 Kw - 6/9000 RPM 8,1 Kw - 6/9000 RPM 8,1 Kw - 6/9000 RPM
Langsbearbeitungsmaschine  Frédseaggregat 8,1 Kw - 6/9000 UPM Fraseaggregat 8,1 Kw - 6/9000 UPM Fraseaggregat 8,1 Kw - 6/9000 UPM
Lengthwise Ritzaggregat 8,1 Kw - 6/9000 UPM  Ritzaggregat 8,1 Kw - 6/9000 UPM  Ritzaggregat 8,1 Kw - 6/9000 UPM
Scoring 8,1 Kw - 6/9000 RPM Scoring 8,1 Kw - 6/9000 RPM Scoring 8,1 Kw - 6/9000 RPM
Profiling 8,1 Kw - 6/9000 RPM Profiling 8,1 Kw - 6/9000 RPM Profiling 8,1 Kw - 6/9000 RPM i

MoapesHoit arperar 5,9 Kw - 6/9000 RPM  TMogpesHoii arperat 5,9 Kw - 6/9000 RPM  TMogpeaHoii arperar 5,9 Kw - 6/9000 RPM
[MpochrnmpyroLLmia (q)peseprM) arperar [TpocprrmpyroLLiz (qapeseprM) arperar [MpochummpyroLLmii (qapeseprM) arperar

Crosswise 5,9 Kw - 6/9000 RPM 5,9 Kw - 6/9000 RPM 5,9 Kw - 6/9000 RPM

Querbearbeitungsmaschine Fraseaggregat 5,9 Kw - 6/9000 UPM Fraseaggregat 5,9 Kw - 6/9000 UPM Fraseaggregat 5,9 Kw - 6/9000 UPM

Crosswise Ritzaggregat 5,9 Kw - 6/9000 UPM  Ritzaggregat 5,9 Kw - 6/9000 UPM  Ritzaggregat 5,9 Kw - 6/9000 UPM
Scoring 5,9 Kw - 6/9000 RPM Scoring 5,9 Kw - 6/9000 RPM Scoring 5,9 Kw - 6/9000 RPM

Profiling 5,9 Kw - 6/9000 RPM Profiling 5,9 Kw - 6/9000 RPM Profiling 5,9 Kw - 6/9000 RPM

[OvameTp wnuHaens
Spindeldurchmesser 50 mm 50 mm 50 mm
Spindle diameter

- NMPOU3BOAUTENIBHOCTb / WERKZEUGDURCHMESSER / TOOL CUTTING CIRCLE:
[TonpesHoii arperat

|

!
Fraseaggregat 220 mm 220 mm 220 mm ‘
Scoring unit : i
[TpodhnnmpyroLLmii (hpe3epHbiii) arperar {
Ritzaggregat 285 mm 285 mm 285 mm \,
Profiling unit
[nameTp MHCTpyMeHTa Subject to parts dimension |
Leistung Abhangig von den Werkstiickabmessungen ‘
Production capacity Subject to parts dimension ;

& & s EE el 5 8 i
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CTaHok UMeeT eBponeickuii cepTudukar 6eaonacHocTh!
C E Die Maschinen sind mit CE- Zeichnen versehen: dies garantiert die Sicherheit
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Machines are awarded the CE certification. A sign of safety.



O6paboTKa Ha 3TUX CTaHKaxX
rapaHTUpyeT BefMKosnenHoe
KauyecTBO TOPLIEBOro COeAUHEHUS
9MeMEHTOB HanosIbHbIX MOKPbITUIA
pasHOiA A UHbI, FOPU3OHTANbHBIX
00B5130K ME)XXKOMHATHbIX 1
BXOAHbIX BEpeil.

BepxHii 1 60KOBOV MPUXKVMHbIE BNEMEHTI, YMOPHbIN
OMIOK [ NPeAOTBPALLIEHVS CKOTOB Y MEPEARIA AaTHMK
TIONOXKEHMS.

Detailaufnahme der oberen und seitlichen
Drucker, des Konterklotzes gegen Splitterung
und des Referenzfrontanschlages.

Detailed view of top and lateral clamping
systems, back-up block and front reference.

[ToABVKHI CTOJT C NPOCUNMPYHOLLIMA arperaTamu,
CUCTEMON MPIDKIIMA Y 6a3MpOBaHMNS.

Fraseaggregatstrager mit Detailaufnahme des
Referenz - und Blockierungssystems.

Profiling units supporting table with detail
of the referencing and clamping system.

Die Endenbearbeitung von
FuBbodenteilen, Schenkel
von Eingangstiiren und
Kiichenelemente mit der
hochsten Qualitat und Lei-
stung.

End matching of random
lerzjgth flooring, cabinet
and entry door rails has
graduated to top-notch

quality and profitability.

» BOJbLLE HE HY)KHO TPATWTb BPEMS HA CMEHY OCHACTKW, HET BOJbLLE HI3KOW
NMPOW3BOAUTENILHOCTH 1 MJIOXOrO KAYECTBA!

» BKITAZBIBAA HEBHAYUTESIbHBIE CPEICTBA, RANDOMAT/E NMO3BOJIAET OCYLLECTBUTb
HEMPEPBIBHYIO MOJAYY 3ATOTOBOK PASHOM ANMHbI.

» W MOJTYYATb PA3JTNYHBIE MPOOWUITN BE3 KAKUX-JIMBO CKOJIOB HA MOBEPXHOCTH.

» CMEHA UHCTPYMEHTA OTHUMAET MAHUMYM BPEMEHW.

» STOP MIT ZEITVERLUST BEI DER MASCHINENEINSTELLUNG; STOP MIT LEISTUNGS-
SCHWACHE UND GERINGE QUALITAT!

» MIT EINER GERINGEN INVESTITION ERMOGLICHT UNSERE RANDOMAT/E EINE STUFENLOSE
HERSTELLUNG VON WERKSTUCKE MIT UNTERSCHIEDLICHEN LANGEN UND PROFILE ALLER ART.

» GERINGER ZEITAUFWAND BEIM PROFILWECHSEL.

» KOMPAKTE ABMESSUNGEN, DIE WENIGER RAUM BRAUCHEN.

» ORIGINELLES UND MODERNES DESIGN.

» NO MORE WASTE OF TIME CHANGING SET-UP, NO MORE LOW PRODUCTIVITY AND POOR
3 QUALITY!
» WITH A MODERATE INVESTMENT, RANDOMAT /E ALLOWS CONTINUOUS FEEDING OF RANDOM
LENGTH WORK PIECES, AND PROCESSING OF ANY KIND OF PROFILE WITH NO TEAR-OUT.
» EXTRA SHORT CHANGE OVER TIME FOR DIFFERENT PROFILES.

/‘C";"' ot
—
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Bbicokas achpeKTUBHOCTD K Hohere Performances Higher performances
akcnnyarauuoHHaa rubkocte  und hochste Flexibilitat and maximum flexibility
B MPOU3BOACTBE HaNOJbHbIX fiir die Bearbeitung lhrer  in the production of
MOKPbITHIA. FuBbodenteilen mit un- random length flooring.

terschiedlichen Langen.

OTpesHoii/npodunvpyoLLyii arperarbl, 0CHaLEHHbIE YNIOPHbIMM 6rioKamy Anst MPeA0TBPALLEHMS CKOJIOB.
Detailaufnahme des Ablang- und Fraseaggregates mit Konterklotz gegen Splitterung.
Detail of the cutting/profiling aggregate provided with back-up blocks.

» HEMPEPbIBHAS MOJAYA 3ATOTOBOK PASHOW ANUHBI.

» BOSMOXXHOCTb OMTUMIU3ALINI TOPLIOB HAMOJTbHOI O MOKPLITASA

» BbICOKAA MPOM3BOAUTENBEHOCTb MNPV OBPABOTKE AJIMHHBIX 3ATOTOBOK.
» KOMMAKTHBIE PASMEPbI M BbICTPAA HACTPOMKA CTAHKA.

» STUFENLOSE HERSTELLUNG VON WERKSTUCKE UNTERSCHIEDLICHER LANGEN.

» MOGLICHKEIT, DIE ENDEN IHRER FUSSBODENTEILEN FUR DIE BEARBEITUNG VORZUBEREITEN.
» HOHE LEISTUNGEN AUCH BEI WERKSTUCKEN MIT GROSSEN ABMESSUNGEN.

» SEHR KOMPAKTE ABMESSUNGEN UND RASCHE MASCHINENEINSTELLUNG.

» CONTINUOUS FEEDING OF RANDOM LENGTH WORK PIECES.
» POSSIBILITY OF OPTIMIZING THE ENDS OF YOUR FLOORING.
» HIGH PRODUCTIVITY WITH LARGE SIZE PIECES.

PACT DIMENSIONS AND FAST SET UP.

O SPECIAL WOODWORKING MACHINERY




Camblii yHMBepCanbHbIil U3 BCEX
BbICOKOMPOW3BOAUTENbHbIX
LUMMOPE3HbIX CTAHKOB.

Die vielseitigste unter The most versatile among
den leistungsfahigen the high production end

Maschinen fiir die Enden- matching machines.
bearbeitung von Werk-

stiicke mit unterschiedli-

chen Langen.

P — ey

Ip¥BOA LIEMHORO MOJAOLLERO KOHBEEPA.
Detailaufnahme des Vorschubsystems

Detail view of the feed chain system.

CranbHasi BefyLLasi 38e304Ka (3axanka TBY).

Detailaufnahme des Vorschubskettenkranzes
aus gehartetem Stahl.

Detail view of the steel induction-hardened drive
sprocket working units mounting slide.



S

» LIEMb MEXAHWU3MA MOAAYYM COCTOUT 13 YYTYHHBIX 3BEHBEB

» MPEKPACHO OTBAJTAHCUPOBAHHAA YXECTKAA CTAHWUHA

» BbICOKAS TOYHOCTb M3rOTOBJIEHNA LETAJIEN CTAHKA

» MUHUMATNBHOE BPEMS HACTPOVIKI CTAHKA

» 9TO TO, YTO Bbl O)KUJAETE OT CBOEFO BYAYLLETO CTAHKA... 3TO TO, 4TO FRIULMAC
TAPAHTUPYET, MPELATAS BAM RANDOMAT/SQ!

» VORSCHUBSKETTE BESTEHEND AUS MIKROGURSTAHLTEILEN.

» FESTE UND SEHR AUSGEGLICHENE STRUKTUR.

» HOCHSTE GENAUIGKEIT.

» GERINGER ZEITAUFWAND BEI DER MASCHINENEINSTELLUNG.

» DAS IST WAS SIE SICH BEI EINER NEUNEN MASCHINENANLAGE ERWARTEN; DAS IST WAS
FRIULMAC MIT EINER RANDOMAT/SQ GARANTIERT!

» FEED CHAINS MADE OF CAST-IRON LINKS.

» PERFECTLY BALANCED MACHINE HEAVY DUTY BASE FRAME.
» EXTREME PRECISION.

» SUPER REDUCED SET-UP TIME.

THIS IS WHAT YOU EXPECT FROM YOUR MACHINE INVESTMENT,

THIS IS WHAT FRIULMAC GUARANTEES OFFERING RANDOMAT/SQ!

YHukasbHas cABOEHHas CUCTEMA MPYKUMA 3ar0TOBOK MoaBYKHAS UyryHHas oriopa Ans YCTaHoBKM PaBoUiX
CBEPXY. arperaros.

Detailaufnahme des Doppeloberandruckrie- Detailaufnahme der Fiihrungsschlitten
mens mit pneumatischer Betatigung. aus EisenguB.

Detail view of the unique pneumatic double Detail of cast-iron working units
top pressure system. mounting slide.
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[Mp1Mep NoNMHOCTLI0 aBTOMATUYECKOI SIMHIM AT
06paboTKy 3aroTOBOK Pa3HOi [iIMHbI COCTOUT U3
4-8X CTOPOHHEr0 MPOAOBHO-(DPE3EPHOT0 CTaHKA,
TOPLIOBOYHOrO CTaHKa AN yCTPaHeHUs fechekToB
3aroToBKK 1 CTaHKa Mogenu Randomat E

=
Beispiele einer komplett automatisierten
Linie zur Parkettproduktion mit Holzstiic-
ken unterschiedlicher Langen, bestehend
aus Doppelendprofiler, Holzoptimierer und
Randomat E

Example of fully automated random length
processing line composed of lineal moulder,
defecting saw and Randomat E end-matcher

EAN e Ty ] @cs DOWN

[Tp1Mep NOMHOCTbH0 aBTOMATUYECKOI IMHUK A7t
06paboTK/ 3aroTOBOK Pa3HOM ANMUHbI C BbICOKOM
TOYHOCTbHO COCTOUT 13 4-EX CTOPOHHETO MPOAOMBHO-
(PPE3EPHOro CTaHKa, YCTPONCTBOM MAPKUPOBKM
[eH3KTOB, TOPLOBOYHOTO CTAHKA At YCTPaHeH!s
[e(eKTOB 3aroToBKM U cTaHka Moae Randomat SQ
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OPTICUT 35

TONGUE

GRoovE
Beispiele einer komplett automati-
sierten und hochst prazisen Linie zur
Parkettproduktion mit Holzstlicken
unterschiedlicher Langen, bestehend
aus Doppelendprofiler, Markierungszone
und Randomat SQ

Example of fully automated high precision
random length processing line composed of
lineal moulder, marking area, defecting saw
and Randomat SQ end-matcher




TEXHVYECKME XAPAKTEPUCTUKUCTAHKA ~ TECHNISCHE DATEN

[lnvHa 3aroToBKM
Werkstiicklange
Workpiece length

160 - 2.000 mm
619/64” - 78”

(When using adjustable front fence option for

length cutting control.)

(mit verstellbarem Anschlag, als Sonderausristung
zum Ablangen mit unverstellbarer Lange).
(When using adjustable front fence option for

length cutting control.)

LLInpuHa 3aroToBKu
Werkstlickbreite
Workpiece width

TonyHa 3aroToBKM
Werkstiickstarke
Workpiece thickness

MoLyHoCTb ABUraTens nopaqn
Motorstarke des
Vorschubs

Feed motor

CkopocTb nogau
Vorschubgeschwindigkeit
Feed speed

MotyHocTb npuBoAa
arperaros

Motorstarke der
Bearbeitungseinheiten
Spindle motors

[naveTp wnuHgens
Spindeldurchmesser
Spindle diameter

[wameTp MHCTpyMeHTa
Werkzeugdurchmesser
Tool cutting circle

[pou3BOAUTENBHOCTL
Leistung
Production capacity

30 - 250 mm
13/16” - 9 27/32”

10 - 40 mm
25/64” - 1 37/64”

Infeed and outfeed belt
Einlaufs- und Auslaufsband
Infeed and outfeed belt
1.1 Kw - 1.5 Hp

MogpesHoii arperar
Ritzaggregat

Scoring unit

1.1 Kw - 1.5 Hp 7,600 rpm

MpodhrnmpytoLLmi (dhpesepHbIi) arperar
Fraseaggregat

Profiling unit

3 Kw - 4 Hp 7,600 rpm

MozpesHoii arperar
Ritzaggregat
Scoring unit

20 mm - 25/32”

MpochnrmpytoLLmii ((ppesepHIi) arperar
Fraseaggregat

Profiling unit

40 mm - 1 37/64”

lMozpesHoii arperar

Ritzaggregat

Scoring unit

100 mm

MpodhunupytoLLii (chpesepHbI) arperat
Fraseaggregat

Profiling unit

160 - 200 mm

Max 14 pieces/min

(subject to parts dimension)

max. 14 Teile/Min. (abhangig von den
Werkstiickabmessungen)

Max 14 pieces/min

(subject to parts dimension)

470 - 3.000 mm
18 ”- 118”7 1/2

750 - 3.000 mm
297 - 148 1/2
30 - 310 mm

13/16” - 12 3/16”

12 - 45 mm
1/2" - 149/64” 1/2

OtpesHoit arperat
Ablangaggregat

Trimming unit

5,5 Kw - 7.5 Hp 4500 rpm

MpochumpytoLLiA (ppesepHbIi) arperar
Fraseaggregat

Profiling unit

4 Kw - 5.5 Hp 9000 rpm

OtpesHoit arperar

Ablangaggregat

Trimming unit

30 mm - 1 3/16”
MpochurvpyroLLii (chpe3epHIi) arperar
Fraseaggregat

Profiling unit

30 mm - 1 3/16”

[oapesHoii arperar

Ritzaggregat

Scoring unit

100 mm

MpochurmpyroLLmii (chpe3epHbIid) arperar
Fraseaggregat

Profiling unit

80 - 120 mm

Max 15 pieces/min

(subject to parts dimension)

max. 15 Teile/Min. (abhangig von den
Werksttickabmessungen)

Max 15 pieces/min

(subject to parts dimension)

CTaHOK UMeeT eBponeiickvii cepTucrkar 6esonacHocTu!
Die Maschinen sind mit CE- Zeichnen versehen: dies garantiert die Sicherheit
Machines are awarded the CE certification. A sign of safety.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

300 - 2.000 mm
11 3/4” - 78”

50 - 250 mm
1 31/32" -9 27/32"

8 - 35 mm
5/16 - 1-3/8%

11 Kw - 15 Hp

(driven by inverter)

(mit Inverter angetrieben)
(driven by inverter)

0 - 27 m/min
0 - 88’/min

MogpesHoi arperar
Ritzaggregat

Scoring unit

2.2 Kw - 3 Hp 7,600 rpm

OtpeaHoii arperar
Ablangaggregat
Trimming/hogging unit
5.9 Kw - 8 Hp 7,600 rpm

TpochnmpytoLLmi (dpesepHbIi) arperar
Fraseaggregat

Profiling unit

5.9 Kw - 8 Hp 7,600 rpm

MogpesHoi arperar

Ritzaggregat

Scoring unit

30 mm - 1 3/16”

OtpesHoii arperar

Abléngaggregat

Trimming unit

40 mm - 1 37/64”
TpochunipytoLLii (chpe3epHbIit) arperar
Fraseaggregat

Profiling unit

40 mm - 1 37/64”

MogpesHoi arperar

Ritzaggregat

Scoring unit

100 mm

MpodhmnmpytoLLMiA (chpesepHbii) arperar
Fraseaggregat

Profiling unit

160 - 220 mm

Based on parts dimension
Abhangig von den
Werkstiickabmessungen
Based on parts dimension




J0MOJTHUTE/TbHbIE OMLIAM CTAHKOB CEPM

SONDERAUSRUSTUNGEN

YBenuyeHue MoLHOCTY ABUraTens Ans noApe3Horo/oTpesHoro yana

Motorenverstarkung Ritz - und Ablangaggregat
Motor power increase for trimming/scoring units

o >kenaHuto nokynarens
Motorenverstarkung Fraseaggregat
Motor power increase for profiling units

Mo >kenaHuio nokynatens
Max. Werkstiicklange
Workpiece max. length increase

Mo >kenaHuto nokynaTens
Min. Werksticklange
Workpiece min. length reduced to

Mo >kenaHuto nokynaTens
Schnellwechselsystem des Werkzeuges
Quick disconnect profiling spindles system

3BYKOM30MMPYHOLLIE KOXKYXM
Sicherheitshaube
Sound/safety wing opening Hoods

CTAHAPTHbIE KOMTNEKTALM CTAHKOB MOZE/IM

001 7
003

004

006

Tak KaK HaLueil MoauTHKOi SBAISIETCS NOCTOSHHOE
COBEPLIEHCTBOBAHME KOHCTPYKLUM HALLUX CTaHKOB, TO
MHCPOPMALIVIS ¥ MNMIOCTPALMY B AaHHOI GpOLLtOpe MoryT
BK/I0YATH B CE6S1 AOMONHUTENBHOE OCHALLEHNE.

NA NA

Up to 5.5 Kw - 7.5 Hp
Bis 5.5 Kw - 7.5 Hp

YBenM4eHvie MOLLHOCTI [IBUraTens
AN MpOChrMpYHOLLIEro (ChpesepHoro)
yana

Auf Kundenanfrage

Up to the Customer requirement

NA NA

STANDARD AUFBAU

m

Beschreibungen und Bilder in diesem Katalog kénnen
Sonderausriistungen einschlieBen.

FRIULMAC Spa behaltet sich das Recht vor, Anderungen
ohne vorherige Benachrichtigung vorzunehmen.

Up to 6 Kw - 8 Hp
Bis 6 Kw - 8 Hp

AVAILABLE OPTIONS

3 Kw - 4 Hp

Up to 11 Kw - 15 Hp
Bis 11 Kw - 15 Hp

YBenm4eHe MOLLHOCTI ABuraTens
NS npochrmpyroLLEro (chpesepHoro)
yana

Auf Kundenanfrage

Up to the Customer requirement

Up to 4.000 mm - 157”
Bis 4.000 mm - 157”

250 mm
927/32”

STANDARD CONFIGURATIONS

Statements and illustrations in this brochure may
include optional equipment. As our policy is to
constantly improve design, the details given in this
leaflet should not be regarded as binding.
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MEXAHU3ALUA
NPOU3BO/CTBA

BOJIBLLIOE PASHOOBPASVE MPOOYKLIM TPEBYET
COOTBETCTBYHOLLIMX TEXHUYECKMX PELLEHWR ... 1
Mbl B CBOKO OHEPE[Ib, MOXXEM OBECTIEHNTEL 3TO.
B 3ABVCVMOCTW OT YPOBHA ABTOMATUSALIMIA
MPOV3BOAWTENLHOCTU YETBIPEXCTOPOHHETO
MPOAOIBHO-OPESEPHOIO CTAHKA Mbl
MPELATAEM KAK MOYABTOMATYECKVIA,

TAK VI TIONTHOCTBKO ABTOMATUYECKIE COEN
HUTEJbHBIE TPAHCTIOPTEPI. TAKOKE PASITAYHBIE
PELLIEHA UCMOSIb30BAHNA MPOAOIIEHOTO U
MOMEPEYHOIO TPAHCTOPTUPOBAHIA OTXOOB
V1 TOTOBOW MPOLYKLIW. OHOBPEMEHHO C
PASB/TVEM M MPOM3BOACTBOM HANBOJTEE
MPOCTBIX 1 SOOEKTNBHBLIX COEAUHUTESTbHBLIX
CUCTEM TAK)KE OCOBOE BHUMAHWE YIENAETCA
LVBAZHY.

Mechanisierungen

DIE VERSETZUNG MEHRERER ERZEUGNIS-
SEN FORDERT DIE VERSCHIEDENEN LOSUN-
GEN, DIE FRIULMAC ANBIETEN KANN.

JE NACH DEM GEWUNSCHTEN AUTOMA-
TIONSNIVEAU, NACH DER KEHLMASCHINE-
UND/ODER DOPPELENDPROFILERLEISTUNG
KANN MAN HALBAUTOMATISCHE ODER
VOLLAUTOMATISIERTE LINIEN ANBIETEN.
FUR DEN TRANSPORT VON ROHEN ODER
FERTIGEN TEILE DER LANGE UND/ODER
DER BREITE NACH, STEHT EINE GROSSE
AUSWAHL AN VERSETZUNGSEINHEITEN ZUR
VERFUGUNG, DIE EINFACH, WIRKSAM UND
VON SORGFALTIGEM DESIGN SIND.

Mechanizations

A VARIETY OF PRODUCTS REQUIRES A
VARIETY OF SOLUTIONS... THAT WE CAN
PROVIDE.

ACCORDING TO THE LEVEL OF AUTOMATION
AND PRODUCTION CAPACITY OF THE
PLANER/MOULDER AND/OR DET, WE

HAVE SEMIAUTOMATIC AS WELL AS FULLY
AUTOMATIC LINKING DEVICES TO OFFER.
DIFFERENT SOLUTIONS ARE AVAILABLE FOR
BOTH LENGTHWISE AND CROSSWISE TRAN-
SPORTATION OF RAW MATERIAL AS WELL AS
FINISHED PRODUCTS.

IN DEVELOPING AND MANUFACTURING THE
MOST SIMPLE AND EFFICIENT LINKING
SYSTEMS, SPECIAL ATTENTION HAS ALSO
BEEN GIVEN TO THE DESIGN.
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DUALFEED

Two time saving machines
in one.

Cuts boards to size. Feeds
cut boards continuously to
any kind of moulder to save
machining time and extend
tool life.

FLOORMAT/EQ

The machine that pushes
double end-cut profiling
operations close to the speed
of light.

It combines versatility and
extreme productivity in the
flooring processing.

RANDOMAT/SQ

The most versatile among the
high-production end matching
machines.

Extreme precision, state of the
art technology, super reduced
set-up time, modern design;
this is what you expect from
your machine investment, this
is what Friulmac guarantees
offering Randomat/S.

CONTOURAMAT

MP 173

Workpieces return
conveyor and stacking
system to create a one
operator working cell.

FLOORMAT/C

The most user-friendly
double end-cut profiling
machine available on
the market.

Pin-pointed for today’s
"just-in-time"
requirements.

RANDOMAT/E

End matching of random
length flooring, cabinet
and entry door rails has
graduated to top-notch
quality and profitability.
With a small investment
it allows processing

of any kind-of profile
without tear-out.

The only double end-cut profiling machine that makes “just-in-time” easy!
Only one operator required, it can process any kind of end profile without tear-out.
Extremely user friendly and flexible, it can be provided with end-boring, face boring

vertical boring.

IDRAMAT

The best expression of Friulmac philosophy.

A modular base frame that can accomodate up to 5 working stations per side according to

your requirements.

End trim, profile, end-bore, glue & dowel, mortise, dove-tail, edge-bore, face-bore...

endless combinations!

QUADRAMAT

The Quadramat line is designed to process an extremely wide
range of operations, for both solid wood and panel products.
All versions of Quadramat are built based on a modular
concept to suit all your needs and production requirements.

QUABRAMAT
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LU, 1264 25" Street Place S.E. Hickory.

33050 Pavia di Udine N.C. 28602 - USA

UD Italy == Phone 828/327-6265

Phone +39 0432 655007 .a. ~ Fax 828/327-6273

Fax +39 0432 655107 Tool free number 1 800 282-1690
www.friulmac.it www. friulmacusa.com
friulmac@friulmac.it friulmac®aol.com

TECHNICAL PARTNER OF

dl WE|N|I(§ WEINIG OFFERS MORE

GROUP www.weinig.com

FRIULMAC EAST s.r.0.
Predmestsha 85

010 01 Zilina

Slovakia

Tel.:+421 4176313 73
Fax: +421 417631373
www.friulmaceast.eu
info@friulmaceast.eu




