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DIE NEUEN BURSTENSCHLEIF-
MASCHINEN FUR UNIVERSELLE
ANWENDUNGEN
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Die neuen Burstenschleifmaschinen
fUr universelle Anwendungen

z Massivholz
Z . '
g Plattenmaterial ’-};}}'ffﬂ"ﬂ”

FORMAT 4

finebrush 1353.

Die neuen Format4 Birstenschleifmaschinen finebrush 1355 und
1353 Uberzeugen im industriellen Einsatz durch die optimierte Zu-
sammenstellung der Aggregate. Mit 5 bzw. 3 Birsteinheiten werden
Werkstiicke mit Profilierungen oder Struktur optimal feingeschliffen
und fir das finale Oberflachenfinish wie z.B. lackieren vorbereitet.
Ein zusatzlicher Vorteil ist die Bestickung der Schleifbirsten mit zwei
Schleifkdrnungen in Verbindung mit der Drehrichtungsumkehr. Der
Anwender hat somit die Mdglichkeit einen Feinschliff, aber auch
einen Lackzwischenschliff ohne Schleifkornwechsel durchzufihren.
Das spart Zeit und unnétiges Handling.

FORMAT 4.

finebrush 1353

» Arbeitsbreite: 1.350 mm

» Schleifhohe: 3-140 mm

» Vorschubgeschwindigkeit: stufenlos O,6-8 m/min

» einfache Bedienung dank intuitivem Bedienfeld

» 3 Burstoggregate im Gleich- und Gegenlouf
steuerbar

» stufenlose Drehzahlregelung von 0,8-5 m/sek

Defails | 5

finebrush 1355

» Arbeitsbreite: 1.350 mm

» Schleifhdhe: 3-140 mm

» Vorschubgeschwindigkeit: stufenlos O,6-8 m/min

» 15" Touch Screen Steuerung

» einfache Bedienung dank intuitivem Bedienfeld

» 5 Burstaggregate im Gleich- und Gegenlauf
steverbar

» stufenlose Drehzahlregelung von 0,8-5 m/sek

FORMAT4 Premium-Maschinen fur Premium-Anspriiche

» Konstante Hochstleistung im
industriellen Dauerbetrieb

» Kundenspezifisch optimierte
Produkfionslésungen

» Massivste Bauweise mit Premium-Komponenten

» Variantenreiche Ausstattungspakefe mit
High-Tech-Lésungen

» Vollendete Maschinenbauprazision

» Premium-Bedienkomfort

» Qualitat und Prézision aus Osterreich

» Kompromisslose Produktivitat

» Perfektes Diensfleistungspaket vor,
wahrend und nach dem Kauf

» Mabgeschneiderte Finanzierungsldsungen

» Maschinenbauerfahrung seit 1956
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Die wichtigsten Highlights
auf einen Blick

Optimale Aggregatskombination

Die Anordnung von Langsbirsten sowie Rotations-
birsten erlauben homogene Arbeitsergebnisse selbst
bei schwierigsten Werksticken. Durch die Uberlappen-
de Bearbeitung im Cleich- und Gegenlauf sowie im
Rofationsprozess werden auch schwerzugangliche
Bereiche sauber bearbeitet. Parallel dazu werden
scharfe Werkstiickkanten leicht gerundet und optimal
fur die Oberfléchenbehandlung vorbereitet.

‘Waorking program

Touch-Screen-Steuerung fiir

hochsten Bedienkomfort

Das klar strukiurierte Bedienfeld |&sst sich intuitiv
stevern und ermoglicht max. Produktivitat. Die
Maschinenfunkfionen werden grafisch dargestellt
und mit hochwertigen Schaltern bedient. Auf dem
digitalen Display wird die Durchlassstarke Gbersicht-

lich angezeigt und kann per Tasfendruck zehntel-mil-

limefergenau gesteuert werden.

Kein Schleifkornwechsel

Alle Schleifbirsten werden mit zwei Schleifkdrungen
ausgefuhrt und erméglichen somit ein Anwendungs-
spekirum vom Fein- bis hin zum Lackzwischenschliff
ohne lastigen Schleifkornwechsel.

Drehrichtung am Display abéndem, fertig.

FORMAT 4.

Details

Vorschubtisch mit fixer Vorschubhéhe

SerienmdBig kann die Vorschubgeschwindigkeit am Bedienfeld stufenlos
zwischen 0,6-8 m/min geregelt werden. Die fixe Einfuhrtischhéhe von

Q00 mm garantiert ein einfaches und ermidungsarmes Arbeiten. Durch die
konsfante Hohe kann die Maschine auch mihelos in eine BearbeitungssiraBe
eingebunden werden.

Vakuumtisch

Fir glatte und kleine sowie dinne
Werkstiicke kann die Breitbandschleit
maschine mit einem Vakuumtisch
ausgerUstet werden. Das Vakuum
wird Uber ein mit dem Vorschub
gekoppeltes Hochdruckgebldse
erzeugt. Das Vakuum wirkt Gber die
Bohrungen des Vakuumvorschubtep-
pichs auf das Werkstfick.
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Schleifbirste in Langsrichtung

Die Werksticke werden in Langsrichtung bearbeitet und
geschliffen und erméglichen dadurch auch die Bearbel-
fung von querlaufenden Werkstiickkanten. Die opfional
Oszilaltionssteuerung ermaglicht eine gleichmaBige Aus-
nitzung der Schleifbirsten mit homogenem Endresultat.
Die Drehrichtung und die Schleifgeschwindigkeit I&sst
sich stufenlos von 0,8-5 m/sek bequem vom Bedienfeld
aus einstellen.

Sauberes Finish

Speziell bei profilierten Werksticken erméglicht die
Tampico Reinigungsbirste sauberste Ergebnisse, ohne
Rickstande von Staub.

Zudem kann am Maschinenauslauf noch ein oszillierendes
Reinigungsgeblase aufgebaut werden. Speziell bei auto-
matischen Lackiersystemen ist das Werkstick somit staub-
frei fur die folgende Oberfléchenbehandlung vorbereitet.

Tellerbirstenaggregat

Das Tellerburstenaggregat ,compact” mit Burstendurchmes-
ser 115 mm bei Format4 finebrush 1353 bearbeitet die
Werkstiicke im Rotationsschliff. Scharfe Werkstiickkanten
werden dadurch leicht gerundet und innen liegende Ecken
werden sauber bearbeitet.

Die serienmaBig verbaute Oszilaltionssteverung ermdg-
licht eine gleichmdfBige Ausnitzung der Schleifbirsten mit
homogenem Endresulfat.

Die Drehrichtung und die Schleifgeschwindigkeit Icsst sich
stufenlos von 0,8-5 m/sek bequem vom Bedienfeld aus
einstellen.

Bei finebrush 1355 befréigt der Birstendurchmesser 240mm.

Schnellwechselsystem Schleifeinsatze

Schnell und einfach lassen sich die Schleifeinscitze an
den Léngs- und Tellerbirsten austauschen und reduzieren
etwaige Ristzeiten enorm.

FORMAT 4. e 19

Optimale Aggregatskonfiguration
Fur die finebrush 1355 stehen Ihnen folgende Aggre-

gatskonfigurationen zur Verfigung:

Optimale Aggregatskonfiguration
Fir die finebrush 1353 stehen lhnen folgende Aggre-

gatskonfigurationen zur Verfigung:

» Léngsburste » Langsbirste
» Tellerbirstenaggregat ,compact” » langsburste
» Langsbirste » Tellerbirste

» Tellerburste
» Reinigungsburste

Einfache Bedienung

Die Einstellung der Aggregate sowie der Vorschubgeschwindigkeit und der
Schleifstérke erfolgt einfach, schnell und prézise direki am Bedienfeld mittels
manueller Druckknépfe. Die Werkstickhdhe wird in einem separaten Display
exakt angezeigt.

Als Ausstattungsvariante steht fir die finebrush 1353 eine Touch-Screen-Steue-
rung zur Auswahl. Das klar strukturierte Bedienfeld Iésst sich intuitiv steuern
und erméglicht max. Produkiivitat. Die Maschinenfunktionen werden grafisch
dargestellt und mit hochwertigen Schaltern bedient. Auf dem digitalen Display
wird die Durchlassstarke Ubersichtlich angezeigt und kann per Tastendruck
zehntelmillimefergenau gesfevert werden.
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Technische Daten

Elektrik

00T  3x 400 V Motorspannung

004 50 Hz Motorfrequenz

005 60 Hz Motorfrequenz

25 Mulispannung Input 3x1Q0V /208V / 230V / 400V / 415V / 440V / 480V
39 Schaltkontaki fir Schiebersteuerung (Preis/Stiick)

88  Innenraumbeleuchtung

Vorschubtisch

Arbeitsbreite 1.350mm
Werkstickhdhe 3—140mm
Konstante Einfuhrhohe — feststehender Tisch, 00 mm
Elekirische Hohensteuerung des Vorschubtisches inkl. Feineinstellung vom Bedienfeld
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos von 0,6-8 m/min per Inverter vom Bedienfeld einstellbar
Handschutz und Werkstiick-Dickensicherung
Endlos gefertigtes Gurtiransportband mit VWabenstruktur
Automatische Vorschubteppichzentrierung
Vakuumtisch mit Gebldse 2,2 kW (3 PS) im Maschinensténder integriert
73 Vakuumtisch mit Geblase 4 kW (5,5 PS) im Maschinensténder infegriert
74 Inverter fir Vakuumgeblése fir Vakuumanpassung
77 Rollentischverléngerung Einfuhrseite, L=300 mm
78  Rollentischverléngerung Ausfuhrseite, =300 mm

Steuerungen

Touch Screen Steverung 15,4"

Manuelles Bedienfeld

Amperemeter fir Belastungsiberwachung der Aggregate
59A  Steuerungseinheit mit 10" Touch-Farbbildschirm ansfelle manuellem Bedienfeld (I1598B)
59B  Steverungseinheit mit 15" Touch-Farbbildschirm anstelle manuellem Bedienfeld (158A)
59C  Schwenkarm Halterung Touch Screen (#59A/#59B)
85  Vorbereitung der Maschine zur Einbindung in Férdersysteme
Q0  Vorbereitung Netzwerkanschluss

65 Elekirische Hohenverstellung Biirstaggregate

S ... Standardausstatiung | O ... Optional | W ... Wahlméglichkeit | -

nicht lieferbar

finebrush
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Biirstaggregat in Langsrichtung

Schleifmaterial bestehend aus abrasiven Schleifsireifen, die von Tampico unterstiitzt werden

Schleifbirstenwalze bestehend aus abrasiven Schleifstreifen, die von Tampico untersfijtzt werden

AuPendurchmesser Birstwalze: 400 mm

Durchmesser Birstwalze: 250 mm

Motorleistung: 2,2kW (3PS)

Unabhangiger Motor INVERTER angetrieben

Wialzengeschwindigkeit einstellbar: 150 — 600 U/min
Walzengeschwindigkeit einstellbar m/sec: von 0,8 bis 5 m/sec
Wialzengeschwindigkeit einstellbar U/min: von 50 bis 300 U/min
Separate motorische Hochverstellung der Schleifbiirste, programmierbar
Rechtslauf Kérnung 180; gegen den Uhrzeigersinn Kémung 320
Manuelle Héhenverstellung der Schleifbirste

Bestiickt mit Schleifbisten System Flextrim

Tellerbiirstenaggregat

Tellerbirstenaggregat mit einzelnen Schleifbiirsten

Tellerbirstenaggregat mit versetzten Schleifbirsten

Schleifmaterial bestehend aus abrasiven Schleifstreifen, die von Tampico unterstitzt werden
AuBendurchmesser Birstscheibe: 115 mm

AuPendurchmesser Birrstscheibe: 240-250 mm

Anzahl Pads: x

Anzahl Pads: 20x

Motorleistung: 2,2kW (3PS)

Unabhdngiger Motor, gesteuert durch INVERTER

Drehzahl einstellbar: von 250 bis 750 RPM INVERTER

Drehzahl einstellbar: von 50 bis 300 U/mi

Geschwindigkeit einsfellbar m/sec: von 0,8 bis 5 m/sec

Oszillationshub: gesamt 55 mm

Oszillationshub: 130 mm

Oszillationsmotorleistung: 0, 37kW

Oszillationsmotorleistung mit Umrichter: 0,37 kW

Oszillationsfrequenz einstellbar: von 8 bis 55 U/min

Separate motorische Hohenverstellung der Schleiftellerstation, programmierbar
Rechtslauf Kérnung 180; gegen den Uhrzeigersinn Kémung 360

Manuelle Hohenverstellung der Schleifbirste

Bestiickt mit Schleifbisten System Flextrim

S ... Standardausstatiung | O ... Optional | W ... Wahlméglichkeit | -
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Reinigungbiirste

Tampico-Birsteinheit INNERHALB der Maschine, zur Reinigung der VWerkstiicke
Birstendurchmesser: max. 280 mm

Motorleistung: 1,5kVV (2PS)

Druckgummiwalzen im Ein- und Auslauf

Separate motorische Héhenverstellung der Schleiftellerstation, programmierbar

Finish-Aggregate finebrush
71 Oszillations- Reinigungsgeblése fir VWerkstiick und Vorschubteppich (170)

Wichtiges Zubehor

14.1.070 Schleifpapiereinsatz Langsbirste K180 L=1.380 H=45mm (12 Stick)
14.1.071 Schleifpapiereinsatz langsbirste K240 1=1.380 H=45mm (12 Stick)
14.1.072 Schleifpapiereinsatz Léngsbirste K280 L=1.380 H=45mm (12 Stiick)
14.1.073 Schleifpapiereinsatz Langsbirste K320 L=1.380 H=45mm (12 Stiick)
14.1.080 Schleifpapiereinsatz Tellerbirste K180 + K360 =35 H=45mm (12 Stiick)
14.1.081 Schleifpapiereinsatz Tellerbiirste K240 + K320 1=35 H=45mm (12 Stiick|
14.1.082 Schleifpapiereinsatz Tellerbirste K280 + K400 1=35 H=45mm (12 Stiick|

Transport

221  Container Verpackung

S ... Standardausstatiung | O ... Optional | W ... Wahlmaglichkeit | -

.. nicht lieferbar

finebrush
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°
Lieferprogramm
,-—" - st "
& R e
Kreis- & Format- " ’ i&[’ &'
kreissdgen kappa 590 e-motion/xmotion  kappa 550 e-motion/x-motion kappa 550 kappa 450 x-motion kappa 450

#‘iiﬁ*%‘ﬁ

Frdsmoschinen profil 92 M e-motion profil 45 M/x-motion profil 45 Z/x-motion

w e g 0
maschinen dual 51 plan 51L exact 63 exact 51
g B L]
t -..-..__..--"' 1 '..-.."__,...-— - o

Kantenanleim-
. tempora F8O0 60.12 tempora F6OO 60.06L tempora F600 60.06L  fempora F400 45.03/L
maschinen e-motfion glueBox

| Lo
= 1 HVP Heizplattenpresse
L mit Elkom® Elekiro-Heizplatten
H HE mit Warm-Wasserheizung
Breltbgndscmelf findustry finish 1352/1353 finebrush ) mit Thermo-Olheizung
mOSChlﬂen 1352/1353/1354 modular 1353/1355 HeIZp|CITTen pressen zum Anschluss an das bestehende Heizsystem
| =K
—’-l -
CNC- _ = il
Bearbeitungs- —— -
zentren cexpress 920 classic  creator 950 D-Jet profit H350R/H500R profit H200R/H300R
e TE:
CNC-Nesting
Bearbeitungs- -~
-
zentren profit H8OI
Plattenauf- _ .
Tei|sdgen kappa V60,/V80 kappa automatic classic kappa automatic 85/100 edition

Vakuum-Plattenheber
Returnsysteme -
Beschickungseinheiten v-motion/classic u-motion classic u-motion professional l-motion robot-motion
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FORMATA. Kompromisslose Kompetenz
fir héchste Anspriiche.

Die Premiummarke der Felder Group erfillt seit 2001
die hochsten Anspriche professioneller Anwender.
Die mabgeschneiderten High-Performance Lasungen
sind kompromisslos innovativ, bieten hochsten Bedien-
komfort und absolute Produktivitét.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

@ Tel. 05223 55306

www.format-4 .at
Kontakt

@ Tel. 089 383 804-68

www.format-4.de
Kontakt

@ Tel. 044872 51 00

www.format-4-suisse.com
Kontakt

a> Tel. 0472 832 628

www.format-4 it
Kontakt



http://www.felder-group.com
https://www.felder-group.com/de-at/brand/format4
https://ml.felder.group/forms/contact/de-at/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%2Fkontakt&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*728qwb*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NzEzOTY1OS4yNS4xLjE2NzcxNDA1NzUuMC4wLjA.
https://www.felder-group.com/de-de/brand/format4
https://ml.felder.group/forms/contact/de-de/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-de%2Fkontakt&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*12ct56*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NzEzOTY1OS4yNS4xLjE2NzcxNDA2MjYuMC4wLjA.
https://www.felder-group.com/de-ch/brand/format4
https://ml.felder.group/forms/contact/de-ch/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-ch%2Fkontakt&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*1cj5k8b*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NzEzOTY1OS4yNS4xLjE2NzcxNDA3MDIuMC4wLjA.
https://www.felder-group.com/de-it/brand/format4
https://ml.felder.group/forms/contact/de-it/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-it%2Fkontakt&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*ycoo2b*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NzEzOTY1OS4yNS4xLjE2NzcxNDA4MzEuMC4wLjA.

