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[ES NOUVELLES PONCEUSES
A BROSSES POUR DES
APPLICATIONS UNIVERSELLES
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4 | finebrush Ponceuse & larges bandes

Les nouvelles ponceuses a brosses
pour des applications universelles

Bois massif
4
o 1

Matériau -—-;"1"':}??_,;,df
de panneau "

FORMAT 4

finebrush 1353.

Les nouvelles ponceuses & brosses Format4 finebrush 1355 et 1353
convainquent dans |'utilisation industrielle grace & la composition
optimisée des agrégats. Avec 5 ou 3 unités de brossage, les pié-
ces & profiler ou & structurer sont poncées de maniére optimale et
préparées pour la finition de surface finale, comme par exemple le
vernissage. Un avantage supplémentaire est 'outillage des brosses
abrasives avec deux grains abrasifs en combinaison avec |'inversi-
on du sens de rotation. L'utilisateur a donc la possibilité d'effectuer
un pongage de finition, mais aussi un pongage intermédiaire de la
peinture sans changer de grain abrasif. Cela permet de gagner du
temps et d'éviter les manipulations inutiles.
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finebrush 1353

» largeur de fravail : 1350 mm

» Hauteur de pongage : 3-140 mm

» Vitesse d'avance : 0,6 & 8 m/min en continu

» Utilisation facile gréce & un panneau de com-
mande intuifif

» 3 groupes de brosses contrélables dans le sens
de la marche et en sens inverse

» Réglage en continu de la vitesse de

0,8 & 5 m/sec

Défails | 5

finebrush 1355

» Llargeur de fravail : 1350 mm

» Hauteur de pongage : 3-140 mm

» Vitesse d'avance : 0,6 & 8 m/min en continu

» Commande par écran factile 15"

» Utilisation facile gréice & un panneau de com-
mande intuitif

» 5 groupes de brosses contrélables dans le sens
de la marche et en sens inverse

» Réglage en continu de la vitesse de

0,8 5 m/sec

machines prémium FORMAT4 pour des exigences prémium

» Puissance maximale et constante en exploita-
fion industrielle

» Solutions de production spécifiques au client

» Construction lourde & composants prémium

» Packs d'équipement pleins de variantes & solu-
fions de haute technologie

» Précision de la consfruction mécanique & trés
haut niveau

» Confort d'utilisation prémium

» Design primé

» Qualité et précision ,made in Austria”

» Productivité sans compromis

» Pack de prestations complet avant, pendant et
aprés l'acquisition

» Solutions de financement sur mesure
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Les points forts
en un coup d’oeil

Combinaison optimale d‘agrégats

la disposition des brosses longitudinales ainsi que
des brosses rofafives permet d'obtenir des résulfafs
de fravail homogénes, méme sur les piéces les plus
difficiles. Gréce & l'usinage en chevauchement
dans le sens de la marche ef en sens inverse ainsi
que dans le processus de rofation, méme les zones
difficiles d'acces sont fraitées proprement. Parallel-
ement, les aréfes vives des pieces sont légérement
arrondies et préparées de maniére optimale pour le
fraitement de surface.

‘Waorking program

5.0 mm

Une commande a écran tactile pour un confort
d'utilisation maximal

le pupitre de commande intuitif et clairement sfruc
turé offre un confort d'utilisation pour une produc
fivite maximale. Les fonctions de la machine sont
représentées graphiquement et commandées par
des inferrupteurs de haute qualité. L'épaisseur de
passage est affichée de maniére claire & |'afficheur
numérique. Une touche permet de la régler avec
une précision de O, 1 mm.

Pas de changement de grains abrasifs

Toutes les brosses abrasives sont réalisées avec deux
grains abrasifs et permettent ainsi un éventail d'appli-
cations allant du pongage fin au pongage intermé-
diaire de la peinture sans changement fasfidieux de
grain abrasif.

Modifier le sens de rotation sur |'écran, c'est fout.

FORMAT 4.

Détails

Table d’entrainement

la finebrush 1353 dispose d'un réglage en hauteur par table d'avance ef
la finebrush 1355 d'une hauteur d'entrée fixe de 00 mm qui garantit un
fravail focile ef peu fatiguant. la hauteur consfante de la machine permet son
infégration simple dans une ligne de production. De série, la vitesse d'avan-
ce de la machine peut étre directement réglée en continu sur le panneau de
contrdle entre O,6—8 m,/min.

Table a dépression

la machine peut éfre équipée d'une
fable & dépression pour des pieces
lices, pefites et fines. la dépression
est générée par une soufflerie d'hau-
fe pression, liée & I'avance du fapis.
la dépression agit par les frous du
fapis sur la piéce & poncer.
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Brosse abrasive dans le sens de la longueur

les pieces sont usinées et rectifiées dans le sens de la
longueur, ce qui permet également d'usiner les bords
fransversaux des piéces. la commande d'oscillation en
oplion permet une ufilisation réguliére des brosses abrasi-
ves avec un résultat final homogeéne.

le sens de rofation ef la vitesse de poncage peuvent étre
réglés en continu de 0,8 & 5 m/sec confortablement
depuis le panneau de commande.

Groupe de brosses circulaires

L'agrégat de brosses circulaires ,compact” avec un diamé-
fre de brosse de 115 mm sur la Format4 finebrush 1353
fraite les pigces en rectification rofafive. Les arétes vives
des piéces sont ainsi légérement arrondies et les coins
inférieurs sont traités proprement. la commande d'oscillo-
fion montée en série permet une utilisation réguliere des
brosses abrasives avec un résultat final homogéne. le sens
de rofation et la vitesse de poncage peuvent étre réglés en
confinu de 0,8 & 5 m/sec confortablement depuis le pan-
neau de commande. Sur la finebrush 1355, le diamétre
des brosses est de 240 mm.

Finitions soignées

Spécialement congue pour les piéces profilées, la brosse
de neffoyage Tampico permet d'obtenir des résultafs trés
propres, sans résidus de poussiére.

En outre, un ventilateur de nettoyage oscillant peut étre
installé & la sortie de la machine. En particulier dans les
systémes de peinfure aufomatiques, la piéce est ainsi
préparée sans poussiére pour le fraifement de surface
suivant.

Systéme de changement rapide des inserts de poncage
les inserts de pongage sur les brosses longitudinales ef
circulaires peuvent étre remplacés rapidement et facile-
ment, ce qui réduit énormément les éventuels tfemps de
préparation.
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Configuration optimale de I'agrégat

les configurations d'agrégats suivantes sont disponibles
pour la finebrush 1353 :

» Brosse longitudinale

» Agrégat de brosses circulaires ,compact”

» Brosse longitudinale

Manipulation simple

Configuration optimale de I'agrégat

les configurations d'agrégats suivantes sont disponibles
pour la finebrush 1355 :

» Brosse longitudinale

» Brosse longitudinale

» Brosse circulaire

» Brosse circulaire

» Brosse de neffoyage

le réglage des agrégats ainsi que de la vitesse d'avance ef de |'épaisseur
de poncage s'effectue de maniére simple, rapide et précise directement
sur le panneau de commande au moyen de boutons-poussoirs manuels. la
hauteur de la piéce est affichée avec précision sur un écran séparé.

la finebrush 1353 peut éfre équipée d'une commande & écran factile.

le pupitre de commande intuitif ef clairement structuré offre un confort d'uti-
lisation pour une productivité maximale. Les fonctions de la machine sont
représentées graphiquement et commandées par des inferrupteurs de haute
qualité. L'épaisseur de passage est affichée de maniére claire & I'afficheur
numérique. Une touche permet de la régler avec une précision de O, 1 mm.
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Caractéristiques techniques

Equipement électrique

001

004

005
25
39
88

3 x 400 V tension du moteur

Fréquence moteur 50 Hz

Fréquence moteur 60 Hz

Enfrée multitension 3x190V /208V / 230V / 400V / 415V / 440V / 480V
Contact de commutation pour commande du pOUssoIr (prix/piéce]

L'éclairage inférieur

Table d‘entrainement

73
74
77
78

Largeur de fravail 1350mm

Hauteur de la piece 3-140mm

Hauteur d'entrée constante - table fixe 200 mm

Réglage en hauteur électrique de la table d'entrainement incl. réglage fin depuis le panneau de commande
Vitesse d'avance réglable en confinu de 0,6 & 8 m /min via I'onduleur depuis le panneau de commande
Profection des mains ef protecfion de I'épaisseur de la piece

Bande porteuse & courroies continue avec sfructure & nid d'abeille

Centrage automatique du tapis d'‘avance

Table aspirante avec ventilateur de 2,2 kW (3 HP) intégré dans le bati de la machine

Table & vide avec souffleur 4 kW (5,5 CV) intégré au bati de la machine

Inverseur pour groupe d'aspiration et églage de la pression de la charge

Rallonge du plateau sur roulettes coté du chargement, L=300 mm

Rallonge du plateau sur roulettes coté du déchargement, =300 mm

Positionnement -CNC

50A
598
50C
85
Q0
65

Contréle de |'écran tactile 15,4"

Tableau de commande manuel

Ampéremeétre pour la surveillance de la charge des unités

Unité de commande avec écran couleur tactile 10" au lieu du panneau de commande manuel [ 1598B)
Unité de commande avec écran couleur factile 15" au lieu du panneau de commande manuel | 158A)
Ecran factile de support de bras pivotant (I59A /1598

Préparation de la machine pour I'intégration dans des systémes de convoyage

Préparation pour la connexion réseau

Unités de brosse & réglage électrique de la hauteur

finebrush
1353
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Unité de brosse longitudinale

Matériau abrasif composé de bandes de meulage abrasives approuvées par Tampico
Matériau abrasif composé de bandes abrasives abrasives qui seront approuvées par Tampico
Diameétre rouleau brosse : 400 mm

Diamétre rouleau brosse : 250 mm

Puissance moteur : 2.2kW (3PS)

Moteur indépendant alimenté par INVERTER

Vitesse du rouleau réglable : 150-600 tr/min

Vitesse du rouleau réglable m /sec : de 0,8 & 5 m /sec

Vitesse du rouleau réglable : 50-300 tr/min

Réglage haut motorisé séparé de la brosse de pongage, programmable

rofation dans le sens des aiguilles d'une montre grain 180;
grain 320 dans le sens inverse des aiguilles d'une montre

Réglage manuel de la hauteur de la brosse abrasive

Equipé du systéme de brosses abrasives Flextrim

Unité de brosse a disque

Unité de brosse a disque avec brosses abrasives individuelles

Unité de brosse a disque avec brosses abrasives décalées

Matériau abrasif composé de bandes de pongage abrasives approuvées par Tampico
Diametre extérieur du disque de brosse : 115 mm

Diamétre extérieur du disque de brosse : 240-250 mm

Nombre de coussinefs : 6x

Nombre de coussinefs : 20x

Puissance moteur : 2.2kW (3PS)

Moteur indépendant alimenté par INVERTER

Vitesse réglable : de 250 & 750 RPM INVERTER

Vitesse réglable : de 50 a 300 tr/min

Vitesse m /sec réglable : de 0,8 & 5 m /sec

Course d'oscillation : tofal 55 mm

Course d'oscillation : 130 mm

Puissance du moteur oscillant : 0,37 kW

Puissance du moteur oscillant avec onduleur : 0,37 kW

Fréquence d'oscillation réglable : de 8 & 55 tr/min

Réglage en hauteur motorisé séparé de la sfation de patin de pongage, programmable
rofation dans le sens des aiguilles d'une montre grain 180 ; grain 360 dans le sens antihoraire
Réglage manuel de la hauteur de la brosse abrasive

Equipé du systéme de brosses abrasives Flextrim

S ... Wyposazenie standardowe | O ... Opcja | W ... Opcja bez dodatkowej dopt
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Reinigungbiirste

Tampico-Birsteinheit INNERHALB der Maschine, zur Reinigung der VWerkstiicke
Birstendurchmesser: max. 280 mm

Motorleistung: 1,5kVV (2PS)

Druckgummiwalzen im Ein- und Auslauf

Separate motorische Héhenverstellung der Schleiftellerstation, programmierbar

Finish-Aggregate finebrush
71 Oszillations- Reinigungsgeblése fir VWerkstiick und Vorschubteppich (170)

Wichtiges Zubehor

14.1.070 Schleifpapiereinsatz Langsbirste K180 L=1.380 H=45mm (12 Stick)
14.1.071 Schleifpapiereinsatz langsbirste K240 1=1.380 H=45mm (12 Stick)
14.1.072 Schleifpapiereinsatz Léngsbirste K280 L=1.380 H=45mm (12 Stiick)
14.1.073 Schleifpapiereinsatz Langsbirste K320 L=1.380 H=45mm (12 Stiick)
14.1.080 Schleifpapiereinsatz Tellerbirste K180 + K360 =35 H=45mm (12 Stiick)
14.1.081 Schleifpapiereinsatz Tellerbiirste K240 + K320 1=35 H=45mm (12 Stiick|
14.1.082 Schleifpapiereinsatz Tellerbirste K280 + K400 1=35 H=45mm (12 Stiick|

Transport

221  Container Verpackung

S ... Wyposazenie standardowe | O ... Opcja | W ... Opcja bez dodatkowej dopfaty | -
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Caractéristiques techniques | Programme de livraison | 13

Gamme de produits

Scies circulaires

et scies circu-
laires & format

Toupies

Raboteuses

Plaqueuses
de chants

Ponceuses a
larges bandes

Centres
d'usinage

CNC

Centres
d'usinage CN
pour nesting

Scies a
panneaux

cexpress 920 classic

kappa 590 e-motion/xmotion  kappa 550 e-motion/x-motion

L4

profil 92 M e-motion

dual 51

tempora F8O0 60.12

e-motion

findustry
1352/1353/1354

‘\——!

creator 950 D-Jet

kappa V60/V80

leve-plaques par le

vide

=

Systemes de refour -

Unités de chargement

v-motion/classic

i b&"

kappa 550

- i
P Sy

kappa 450 x-motion

- e e

profil 45 M/x-motion profil 45 Z/x-motion

L = il

plan 51L exact 63 exact 51

tempora F6OO0 60.06L

B

tempora F600 60.06L tempora F400 45.03/L
glueBox

Presse & plateaux chauffants HVP
avec plateaux chauffants électriques Elkom®

A avec Chuufh}ge a eau Chuude
finish 1352/1353 finebrush Presses a avec chauffage au mazout
modular 1353/1355 p|OTeO UXx Cho UH:OnTS avec raccord au systéme de chauffage existant

¥ J '.._ 1ﬂ I

kappa automatic classic kappa automatic 85/100 edition

»

robot-motion

u-motion classic u-motion professional l-motion
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FORMAT4 Des compétences irréprochables
pour répondre aux attentes les plus exigeantes

Depuis 2001, la marque prestigieuse de Felder Group
répond aux plus hautes exigences des professionnels du
bois. les solutions sur mesure ulira-performantes sont le
fruit d'une innovation sans défaut et offrent le meilleur
confort d'utilisation ainsi qu'une productivité absolue.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

Tel. 0472149474

www.format-4 fr

Contact

Tel. 05170 54 66
www.format-4 .be
Contact

Tel. 0866 922 8879
www.format-4 .ca
Contact

@ Tel. 044872 5100

www.format-4.ch

Contact
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