fempora
OKLEINIARKI
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Oklejanie obrzezami musi odbywa¢ sie jak naszybciej, najproscie;
i najwydainiej. Aby to osiggnqé modele tempora tgczq w kompat-
kowym, przekonywujgcym pakiecie najwazniejsze kompetencje jak
szybko$¢, produktywnos¢, wszechstronno$é oraz komfort obstugi.

/ Agregat frezowania wstepnego z dwoma niezaleznie
sterowanymi glowicami diamentowymi zapewnia
niepostrzepione fugi sklejenia

‘/ Komfort obstugi klasy
premium z pakietem e-motion

oraz motorycznie ustawianymi
agregatami

‘/ Masywny korpus obrabiarki

gwarantuje réwniez przy
najszybszych tokach obrébki
absolutng stabilnosé.

tempora 60.12 tempora 60.08

* Grubos¢ obrzeza 0,4-12 mm ® Grubos¢ obrzeza 0,4-8 mm

e Predko$¢ posuwu 20 m/min ® Predkos¢ posuwu 12 m/min

* Agregat zaokrgglania narozy o wysokosci do 60 mm e Agregatem zaokrgglania narozy o wysokosci do 45 mm
* Pakiety Professional i Performance  Pakiet Professional

* Wysokos¢ ptyty 8-60 mm, precyzyjne ustawianie agregatéw z doktadnoscig 1/100 mm z panelu sterowania

* Panel sterowania z monitorem dotykowym 10,4" i nieograniczonym miejscem w pamieci dla programéw

* Agregat klejowy przeznaczony do klejéw EVA oraz PUR

L ]

Agregat gorgcego powietrza Air-motion



Ekskluzywne
wyniki

w rekordowym
czasie

Wiecej informaciji znajdziecie Pafistwo
na stronie www.format-4.com
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,fempora“-rewelacyjne wyrézniki

Przejrzyste, intuicyjne
sterowanie

Dzigki czytelnym symbolom i przejrzystemu
uktadowi menu na kolorowym, dotykowym
monitorze 10,4" obstuga Pafstwa okleiniarki
FORMAT-4 staje sie dziecinnie prosta.

Przy modelach ,e-motion” agregaty ustawia-
ne sq z doktadnosciq setnej czeéci milimetra
na kolorowy monitorze dotykowym.
Nieograniczona pamie¢ dla programéw
roboczych utatwia wykonywanie ustawien
specyficznych dla uzytkownikéw oraz klientéw
i zapewnia najkrétsze cykle przezbrajania.

= :
3 Rehau 44270 blau hochglanz s X
4 nur Kettenforderer | 1 7 Oprogramowanie dodatkowo informuje

Paristwa niezawodnie o czasowych okresach
konserwacii.

Zapisywanie danych
z zamOwien przez
uzytkownika

Ten pakiet oprogramowania pozwala
uzytkownikowi na indywidualne zarzq-
dzanie wraz z ochrong hasta. Panstwo
ofrzymacie nieograniczong ilo$¢ uzytkow-
nikéw z mozliwoécig ograniczania praw
dostepu. Protokoly robocze kazdego uzyt-
kownika mozna indywidualnie odczytat,

przeanalizowaé i doktadnie wyliczy¢.




Gérna belka dociskowa

Przy modelach ,e-motion” regulacji pod grubo$é plyt standardowo dokonuie sie elekiro-

-motorycznie z kolorowego, dotykowego monitora 10,4”. Przy modelach ,x-motion
plus” wysokos$¢ ustawia sig recznie. Pozycije belki dociskowej mozna doktadnie

odczytaé na liczniku analogowym.

2 predkosci posuwu dla
wiekszej wydajnosci
Opcjonalnie Pansiwa okleiniarke moz

na wyposazy¢ w 2 predkosci posuwu.
Predko$¢ posuwu 12 m/min i 20 m/

min wybiera si¢ wygodnie na kolorowym
monitorze dotykowym. W ten sposéb
automatycznie zwigkszycie przepustowo$t
materiatu na Padstwa okleiniarce.

-~
=

Liniat do ustawiania

grubosci zbioru

Przy modelach "e-motion" z agregatem
wstepnego frezowania grubo$é zbioru od
0-3 mm wybieracie Paristwo wygodnie
na kolorowym panelu dotykowym 10,4".
Liniat ustawia sie automatycznie, eletro-
motorycznie na wybrang warto$¢. Przy
modelach ,x-motion plus” grubosé zbioru
reguluje sie recznie z pomocgq licznika
analogowego.

Spryskiwacz $rodka anty-

adhezyjnego dla kleju PUR
Mate zuzycie $rodka antadhezyjnego dla
kleju PUR dzieki dyszom ze sterowanym
rozruchem. Srodek zapobiega przywiera-
niu klej PUR do powierzchni formatek dla
perfekcyjnego ,finiszu” bez poprawek.
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Agregat wstepnego frezowania

Dwie przeciwbieznie obracajqce sie gtowice, wstepnie frezujqce
plyte, ze sterowanym rozruchem, wyposazone w spirlanie utozone
noze diamentowe zapewniajq perfekcyjnie obrobiong krawedz
plyty przed przyklejeniem obrzeza. Wraz z agregatem frezowa
nia wstepnego osiqgniecie Pafistwo absolutnie czyste krawedzie
przy plytach laminowanych. Dodany naddatek przy formatowaniu
wstepnym sfrezuje doktadnie do wymiaru koficowego agregat
frezowania wstepnego.

Lampa na podczerwien dla
lepszej przyczepnosci obrzezy

' przy zimnych formatkach

Wysokiej jakosci, ze sterowanym rozruchem
kwarcowa lampa na podczerwien podgrze-
wa krawedz plyty przed zespotem klejowym
i zapewnia optymalne zezpolenie obrzezy
zwhaszcza przy zimnych plytach.

N

Zespét klejowy

Krétki czas rozgrzewania,

system szybkiej wymiany

Juz po 8 minutach rozgrzewania ,tempora” jest gotowy do
pracy! Pokryty teflonem pojemnik kleju z systemem szybkiej
wymiany bez dodatkowych narzedzi, nadaie sie do stosowa-
nia granulatu kleju fermotopliwego EVA (kopolimer etylenu z
octanem winylu) oraz klejéw PUR (poliuretan).

Walek nanoszqcy klej z precyzying regulacjq pozwala
doktadnie dozowaé iloé¢ kleju i tym samym perfekcyjnie
dopasowat jq do réznorodnych typéw obrzezy.




Zespdt wstepnego fopienia

dla klejéw EVA

Zesp6t wstepnego topienia kleju zbudowany jest z gérnego
zbiornika na granulat o pojemnosci 4 kg oraz zamontowanego
pod nim zbiornika dolnego z czujnikiem napetnienia. Obniza
sie poziom kleju w zbiorniku, sterowanie obrabiarki wysyta
impuls do zbiornika gérnego wyzwalajgcy podanie partii
granulatu kleju. Granulat pneumatycznie przeciskany jest przez
wysoko wydajng plyte grzewczq i w juz w postaci plynnej
sptywa do zbiornika dolnego. Dzieki zastosowaniu nowego
zespotu wstepnego topienia kleju Format-4 w zbiorniku znaj-
duje sig zawsze $wiezy, nieodbarwiony, gotowy do pracy klej.
Nieekonomiczne przestoje na dodatkowe fazy rozgrzewania
kleju zostajg wyeliminowane. Zbiornik na granulat kleju i ciekly
klej wyposazone sq w system szybkiej wymiany. Dodatkowo
specjalne programy czyszczqce zapewniajq ekstremalnie
szybkq zmiane rodzaiju lub koloru kleju.

Doprowadzanie obrzezy i nozyce gilotyny
dla obrzezy z rolki i doklejek drewnianych

o szeroko$ci do 60 mm

W zaleznoéci od produkcji stosowaé mozna obrzeza z rolki o
grubosci od 0,4 do 3,0 mm oraz doklejki drewniane do

12 mm (8 mm w tempora 60.08) i plyty o gruboéci do 60 mm.
Czujnik na podczerwien rozpoznaije czy jest dostepne obrzeze
do oklejania. Nozyce udarowe przygotowane sq do obcinania
wstepnego obrzezy z rolki o maksymalnych wymiarach

3x 64 mm. Magazynek do automatycznego doprowadzania
doklejek drewnianych z pomocq rolki igtowej oferuje 120 mm
szerokosc.

Szybkie przezbrojenia gwarantuje regulacja wysokosci na
belce dociskowej i manometr do ustawiania sity docisku
bezposérednio przy doprowadzaniu obrzezy.
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Zesp6t dociskowy

Prawie niewidoczne fugi sklejenia
Masywnie wykonana, ze sterowanym rozruchem, pierwsza
napedzana rolka dociska obrzeze do plyty. Sterowanie
rozruchem nie dopuszcza do powstawania zabrudzen klejem
i ,spietrzenia” obrzeza. Dwie rolki stozkowe zamykajq fuge
sklejenia z gory i z dotu.

Na panelu sterowania wybieraé mozna pomiedzy dwoma
ustawieniami, pneumatycznie regulowanej sity docisku - dia
doklejek drewnianych mniejszy, przy obrzezach z rolki
wiekszy docisk. Przy wszystkich modelach e-motion pozy-
cjonowanie zespotu dociskowego odbywa sie za sprawq
sterowania motorycznego.

i $rodki pielegnacyjne
dla finiszu bez poprawek
Mate zuzycie antystatycznego $rodka
chtodzqcego i poslizgowego za sprawq
sterowanego rozruchu dysz.

Srodki spryskujace dbaijg o czystq obrébke
obrzezy z delikatnych materiatéw.

Pitkowy agregat obcinajqcy
Precyzyijne ciecia przy
dowolnym zastosowaniu
Pitkowy agregat obcinajqcy zbudowany
jest z dwéch niezaleznych zespotéw z
silnikami wysokiej czestotliwosci (12.000
obr./min). Prowadzenie liniowe dba o
najwyzszq precyzije. Pitkowe agregaty ob-
cinajqce sq przechylne w zakresie 0°~15°
i w zaleznosci od wyposazenia ustawia-
ne recznie lub pneumatycznie z panelu
sterowania (np. obcinanie pod kgtem 15°,
obcinanie tylko z przodu, tylko z tytu lub z
przodu i z tytu formatki).



= _—

Pakiet ,Nesting”

Pakiet ,Nesting” umozliwia optymalng obrébke formatek
z otworami pod zawiasy lub przycietymi pod kqtami
ostrymi. Wielokrotne rolki dotykowe pozwalajq na
przejicie nad wywierconymi juz otworami gwarantujgc
precyzyinq obrébke.

Wielofunkcyjny agregat frezujqcy

. Innowacyijna precyzja z szybkq regulacjq

Wielofunkcyjny agregat frezujqcy profilowo, na réwno z format-
kq lub z fazq przy cienkich obrzezach zbudowany jest z dwdch
niezaleznych, z silnikami wysokiej czestotliwosci, zespotéw
(12.000 obr./min).

Prowadzenie liniowe zapewnia najwyzszq precyzie przy najmniej-

szej naktadach w konserwacije. Konstrukcyjnie udoskonalone osie
nastawcze dla grubosci obrzezy i profilu zapewniajq najszybsze
ustawienia.

Przy obrébce cienkich obrzezy ustawien agregatu frezujqcego na
okrggto, z fazq lub na réwno z formatkg przy modelach ,e-mo-
tion” i ,x-motion-plus” dokonuje sie elekiromotorycznie z kolorowe-
go monitora dotykowego 10,4”.
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Agregat cykliny profilowe;

Perfekcyjny finisz -

kryterium decydujqce o jakosci

" Z lekko sko$nym skrawaniem cyklina profilowa usuwa wszelkie

$lady powstate przy frezowaniu i zapewnia w fen sposdb
gtadki "finisz".

Przy modelach ,e-motion” precyzyjna regulacja agregatu
cykliny profilowej w zakresie setnej milimetra mozliwa jest za
sprawq kolorowego monitora dotykowego 10,4” i odbywa sie
elekiromotorycznie. Przy modelach ,x-motion-plus” ustawien
dokonuie sie recznie z pomocq licznika analogowego.

| Agregat zaokrgglania narozy

Produktywno$é, z ktérej Parstwo

nie powinniscie rezygnowaé

Wyeliminowanie zmudnych poprawek!

Agregat zaokrgglania narozy Format-4 przejmuje ,finisz” przy
narozach formatek (réwniez przy plytach soft- i postformingu)
oklejonych obrzezami o gruboéci 0,4-3,0 mm i wysokosci

60 mm (45 mm w tempora 60.08) przy predkosci posuwu

12 m/min.

. Masywna konstrukcja z zeliwa szarego, prowadnice liniowe oraz

diamentowe glowice frezarskie ze sprzegtem rozruchowym dbaiq
o wieloletniq precyzje. Sterowanie agregatem zaokrgglania
narozy odbywa sie na panelu sterowania - oczywiécie z mozliwo-
éciq wyboru, kiére naroze powinno zostaé zaokrgglone (tylko z
przodu, tylko z tytu czy tez z obu stron formatki).



Agregat cykliny ptaskiej
ze sterowanym wigczaniem
Dla doskonatego finiszu na powierzchni
formatek. N6z cykliny ptaskiej wchodzgcy
pod lekkim kqtem w materiat likwiduje
pozostatosci po kleju na fudze skleje-

nia - kolejny krok do idealnego produktu
koficowego. Seryjnie zamontowany odcigg
wibréw gwarantuje najwyzszq jako$é

na finiszu” (zdjecie z ,Pakietem Nesting”)

Dwusilnikowy, podwdjny
agregat zaokrgglania

narozy

Zwtaszcza przy plytach post- i softfor-
mingu nowa tempora 60.12 z pomocg
podwdjnego agregatu zaokrgglania
narozy osigga nowy wymiar obrébki
obrzezy. Z jego pomocq elementy o
réznych profilach mogq zostaé obro-
bione tylko w jednym toku obrébczym,
za sprawq idealnego wykonczenia
zupetnie wyeliminowane zostajq praco-
chtonne poprawki.

L
Agregat polerki
Zespét sktada sie z dwoch niezaleznych silnikéw elekirycznych wyposazonych w
bawetniane tarcze. Zadaniem zespotu polerskiego jest oczyszczenie i wypolerowanie

gérnej i dolnej krawedzi oklejonej formatki. Perfekcyjne wykonczenie dla obrzezy
typu ABS i PCW. Na zyczenie spryskiwacz nanosi politure na formatke.

Topienie warstwy

.klejowe|” obrzezy

gorgcym powietrzem

= Obrébka obrzezy z topliwg, polimero-
waq warstwg funkcyjng

et Air-motion =

= > Najszybsza zmiana materiatu

=> Predko$é posuwu do 12 m/min przy
obrzezach o wysokosci 28 mm

=> Uniwersalne zastosowanie obrabiarki
dzieki pojemnikowi kleju

=> Pamie¢ programu do zapisywania
r6znorodnych obrzezy

4]
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Sterowania

tempora 60.12 e-motion
Panel sterowania z kolorowym

monitorem dotykowym 10,4”

=> Zapisywanie programéw obrébczych zdefiniowanych
przez operatora

=> Kontrola sterowanych pozycyijnie i ustawianych moto-
rycznie agregatéw

=> Precyzyjne ustawianie agregatéw z doktadnosciq
1/100 mm z panelu sterowania

=> Proste i przejrzyste symbole agregatéw i funkgji

=> Ustawianie parametréw kleju
(temperatury roboczej i zredukowanej)

= Wybbér agregatéw

=> Wybér nacisku w zespole dociskowym

=> Precyzyjna regulacja parametréw dystansowych

=> Optymalizacja naddatku obrzeza z przodu i z tytu
formatki przy obcinaniu wstepnym

=> Klarowne komunikaty o btedach

=> Plan konserwacji

=> Licznik metréw biezqcych

=> i wiele wiecej




Automatyczne pozycjonowanie agregatu do frezowania profilowe-
go, z fazq lub na réwno z formatkq z doktadnoscig 1/100 mm

z panelu sterowania z kolorowym monitorem dotykowym 10,4" i
nieograniczonym miejscem w pamieci. To jest x-motion-plus.

tempora 60.08/60.12 x-motion-plus
Panel sterowania 10,4

Kolorowy monitor dotykowy

=> Nieograniczona pojemno$¢ w pamieci dla
programéw roboczych zdefiniowanych przez uzytkownika

=> Regulacja agregatu frezujgcego w zakresie
1/100 mm na panelu sterowania

=> Precyzyjna regulacja agregatu frezujgcego
w zakresie 1/100 mm na panelu sterowania

=> Regulacja femperatury kleju

=> Automatyczna redukcja femperatury kleju

=> Licznik metréw biezqcych

=> Wyswietlanie przedziatéw czasowych konserwacji

=> Klarowne komunikaty o btedach

=> i wiele wiecej
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Wyposazenie:

AGREGATY STANDARDOWE - tempora 60.08

Agregat frezowania Zaspot klgjowy z Doprowadzanie Nozyce gilotyny Masywny zespdt doci-
tempora 60.08 xmafion plus wstepnego z frezami szybko wymiennym obizezy z olki i do- - pneumatyczne ob- skowy z 3 rolkami
diamentowymi pojemnikiem klgju klejek drewnianych  cinanie wstepne do

szerokosci 60 mm

R T =

OPCJE
Spryskiwacz $odka lampa na podczenwien
Panel sierowania z anyadhezyjnego
kolorowym monitorem dla klejow PUR

dotykowym 10,4

-~ N

P -

AGREGATY STANDARDOWE - tempora 60.12 x-motion plus i e-motion

Agregat frezowania Zaspot Klejowy z Doprowadzanie Nozyce gilotyny Masywny zspét doci-
_ wstepnego z fiezami szybko wymien- obizezy z olki ido- - pneumatyczne skowy z 3 rolkami
tempora 60.12 x-mofion plus diamentowymi nym pojemnikiam klejek drewnianych obcinanie wstepne do
szerokosci 60 mm

a .-'gzﬁ“v E > ?9,;‘ * g

- Sprysl:ji;mcz $rodka lampa na podczerwien
= an ne:
zu krcﬁlof:)e;myro\:nor::gnilorem d|01yf|eiésvzy Fl‘URgo
dotykowym 10,4
" “ - =
& aﬁf lll} '—ﬁ”g‘
Bey Bog Boy Bay Za Ba B
592 392 be2 5s= §95 595 bes
Pp§ Op5 595 S5 DeP Sod Popd
3EE 3ED SEE GEE 3P GEY GBS
P 2 x P 2 j 2 j 2 P 2 j 2 j 2
Cyklina profilowa x-motion plus regulowana w poziomie v v v v
Cyklina ptaska z pneumatycznie sterowanym rozruchem v v v v v v
Nanoszenie $rodka czyszczqcego v v v v v
Nanoszenie $rodka antyadhezyjnego  / /
Frez wyréwnujqcy z plytkami wymiennymi o wys. 64 mm v v v v v v v
Nanoszenie $rodka poslizgowego  / /
Posuw faficuchowy 12-20 m/min v  /
Pneumatyczno-mechaniczna blokada przed wsuwaniem elementy v v v v v /S
Przygotowanie pod doposazenie w zespét wstepnego fopienia kleju v v v v
Funkcja zwrotna dla rolki nanoszqcej klej v v v v /v /S
Agregat zaokrqglania narozy v v v v v
2-silnikowy agregat zaokrqglania narozy v v
Motoryczne ustawianie frezéw zaokraglania narozy /
Pitkowy agregat obcinajacy e-motion z dwoma silnikami v v v v v v v
Oswietlenie LED tempora 60.08 v
Oswietlenie LED tempora 60.12 v v v v v v
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Agregat pitkowy z 2
niezaleznym zespo-
tami obcinajgeymi

w
i

Sﬁryski\mcz §rodka antystatyczno-
chtodzqeego lub poslizgowego
dla delikatnych obrzezy

Wielofunkoyjmy
agregat frezujqey

Agregat zaokrg-
glania narozy

Agregat cykling
profilowej

Agregat cykling
paskiej

politury

Agregat pitkowy z 2 Wielofunkcyjny Agregat cykliny
niezaleznym zespo- agregat frezujqoy profilowsj
fami obcinajgeymi
w 'R ,,_';s!‘# * J_nt'-'a
i ;
Agegat zaokrg- Dwusilnikowy,
glania narozy podwdiny agregat

zaokmglania narozy

DHUGOSC MASZYNY 5284 MM

Agregat
polerki

*ﬁ_y

Spryskiwacz §rodka
CzyszCzQeego oz

_— \:ktgaa *;_ﬁ,ﬁﬂ

DEUGOSC MASZYNY 5284 MM

Agregat
polerki

<

Spryskiwacz $rodka
Czys2C2QCEQO Ofaz
politury

\*‘hs"’ * -

Agregat cykliny
plaskdej

tempora 60.08 tempora 60.12 tempora 60.12

x-mofion PLUS x-motion PLUS e-motion
Maks. wysoko$¢ elementu obrabianego 60 60 60
Grubo$é obrzezy min.—maks. 0,4-8 mm 0,4-12 mm 0,4-12 mm
Predko$¢ posuwu (m/min) 12 12/20 (Opcja) 12/20 (Opcja)
Panel sterowania z kolorowym monitorem dotykowym 10,4” ) S S
Recznie regulowana belka dociskowa s S
Elekirycznie regulowana belka dociskowa s

S ... Wyposazenie sandardowe O ... Opdja

- ... Brak tej opcji wyposazenia

. Rysunek pogladowy tempora 60.08 xmotion PLUS, fempora 60.12 x-motion PLUS,

tempora 60.12 e-motion



