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Profil-Ummantelung
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Profil-Ummantelung

Kleberauftrags-Systeme

Schiitzdiisenaufirag

Fiir PUR-Schmelzklaber, EVA und
Polyolefin-Schmelzkleber.

Fiir Verklebungen mit hohen
Anforderungen an die Kleberfuge
und die QOberfliche.

Quickmelt Walzenauftrag

Fiir EVA- ader Polyolefin-Schmelz-
kleber. Zur Verklebung von Dekor-
papieren, Dinnlaminaten und
Furnieren.

www.hoechsmann.com




Rakelaufirag

Fir Dispersions- oder Lésungs-
mittelkleber, Zur Verklebung von
thermoplastischen Folien und
Rollfurnieran.

Kunststoff- & Metallprofile

Angepasste Profi vorbehandlung
wie Primerauftrag, Trocknung
und Profilvorheizung sind
entscheidend fiir die Qualitét des
naschfolgenden Kieberauftrags.

www.hoechsmann.com



Profil-Ummantelung

Reproduzierbare Einstellungen

Lésungen zur Steigerunyg der
Maschinenleistung und -verfiig- Mit Friz optimieren Sie z.B. den
barkeit!

Profilwechsel...

o LInsere Kunden miissen in grofen
und kleinsten Stiickzahlen ﬁrn-duzle— * Schnallwechselsystem
ran - wirtschaftlich! = yerstellbare Werkzeugtriger

= Einmal ausgefihrte Auftrage * sicher reproduzierbar
milzsan jederzeit wisderholbar
sein - nach festen Vorgaben und in
kiwrzester Zeit.

= Klebarkosten sind ein wichtiger
Falktor — sie kinnen durch sichers
und reproduzierbare Einstellungen
kortrolliert werden.

= A0 giner Ummantelungsmaschine
kinnen in einer Schicht 20 - 40
Rollen wechsel notwendig sein,
Das richtige System schalll hier
enorme Leistungsraserven.

= Auch die Qualitdt eines Produkls ist
weitgehend eing Einstellungssachsa
und muss kontrollisrbar sein.

Wir haben Plonierarbell geleistat und
mit newen innovativen Lésungen die
Leistung von Maschinen nahezu ver-
dreifacht.

S
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Mit Friz verfilgen Sie z.B. iiber
Fluhrungselemente...

= ghsolut parallele Werkstilck-
fihrung

+ einfache Handhabung

= gchnell und sicher

Mit Friz-Technik erhalten Sle z.B.

reproduzierbare
Maschineneinstellungen....

+ Werkzeugwechseleinrichtungen

= Verstellvorrichtungen mit digitalen
Positionsanzeigen

+ zur Erhdhung der Produktions-
leistung

= zur Sicherung der Wirtschafl-
lichkeit

www.hoechsmann.com




Profil-Ummantelung

Abwickelsysteme

Mit FRIZ verfligen Sie dber
maodernste Abwickelsysteme:

+ varigble technische Ausstatiung

= hohe Maschinenverflgbarkeit

» Rollermwechsel ohne Maschinenstop

+ programmisrbarer Dekorwechsel

+ mechanische, pneumatische oder
elektronische Bremssysteme

FRIZ Abwickelsysleme sind allen
kundenspezill schen Anforderungen
anpasshar. Es kinnen mechanischa
oder pneumatische Spannelemante
flir 76 und 152 mm Hllsendurch-
messer eingesetzt werden,

Einfache pneumatische
Abwicklung

* Arbeitsbreite bis 800 mm
» Abwickelachse = 30 mm
seitlich verschiebbar

www.hoechsmann.com




Doppelte pneumatische
Abwicklung

+ sensorische Wickelabtastung

+ pptional mit Anstiickel vorrichtung

+ heide Abwickelachsen £ 30 mm
seitlich verschiebbar

Spannbackenabwicklung

* ginfache mechanizche Lésung

= Wickelhililsen mit 76 oder 152 mm
Innendurchmesser kinnen
ahne Wechsel der Spannelemente
gespannt werden

s Abwvickelachse £ 30 mm seitlich
verschiebbar

www.hoechsmanpn.com




Profil-Ummantelung Q:RIZ
Besondere Merkmale

Gefederte Werkzeuge
Zum Ausgleich der
Werlstlcktoleranzen

Verschiebbare

Transportrider
Herausnehmbare Eine Skala ermoglicht
Radsitze die rationelle
bzw. Radsatzgetriebe Positionierung der

sind Voraussetzung Transportrécer
flr den optimalen
Werkzeugeinsatz bhei

Wollummantalung.

Digitale Zihlwerke
Héhanverstellbars

zur einfachan, genauen
und wisdarhalzaren
Paositionierung won

Kaschierwalze, Aggragaten
hhenverstellbar
Héhenvarstallbare
Werkzeugstangen Kaschierwalze schnell
je 4 Stick pro Badsatz auf wechselnds
erméaglichen kurze Werkstlickadickean
Urmmantelungsstrecken, einstelloar
)

10 www.hoechsmann.com




Profil-Ummantelung

Modular / Umrustbar

Alle Maschinen der Baureihe
OPTIMAT haken die gleiche
Grundmaschine, die Ausstattung
macht den Unterschied.

Ihre Anordnung bestimmt das Layout
der Maschina,

Durch das Baukastansystem

mit seinen verschiedensan
Verldngerungen kann auch die
Laistungsklasse OPTIMAT vielen
Ihrer Anforderungen angepasst
werden,

Speazielle Anforderungen kinnen
wir mit unserer Baureiha profiline
reglisieran.

Standardmaschinen

.. it Walzenauftrag ¥
Optimat PUM 120

e
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us Profilummantelung grenzenlos! |

Hochleistungsmaschinen profiline PUM 310 v
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4 Merdngerung 1 m
{optional mit Kabine)

4 . Verlangerung 2 m

4 ... Verangerung 3 m

... selbst unsere Einsteigerklasse OPTIMAT
kann schon fast alles!

I, orTuAT

PUM 120

Kleberarten
EVA-Schmelzkleber

PUM 310

e
e

PUR-Schmelzklebar

Dispersionsklaber
Lésungsmiltelkleber

Oberflichenmaterial
Dekorpapier

SNR(S

SR g

: Furnie r&lrelfenware
CPL-Laminate

ASE SRR

Thermoplastische Folien

SN RS

Tragermaterial
Haolz und Holzwearkstoffe
Kunststoffe

%% /%

Metalle

SI%(%




Profil-Ummantelung (FRIZ
Leistungsklasse Optimat g, (SR

Beraits mit unseren Standardmaschi-
nen der Bauraihe OFTIMAT PUM 120
kitnnen Sie eine Yislzah! von Profi-
len ummanteln. OFTIMAT bedeutet
Standardmaschinen mit hohem Quali-
tatsniveau und optimaler Anpassung
an ihr spezifisches Produktionsprofil,

Grundausstatiung:

= peschweailter Maschinensténder

= intagrierter Schakschrank mit
beweglicham Badienpult

= vollstiindige Transportvorrichtung

= Aggregate zur Werkstiickreinigung

s Leimauftragssystem (Dise, Walze
oder Rakel)

= Abwickalvorrichtung

» 1 vellsténdiger Ummantelungs-
warkzauge

ﬂpﬁma{ PUmM 120

Optionen

= Aggregate zum Primerauflrag

» Aggregate zur Werkstlckirocknung

= Aggregate zur Werkstlickvorheizung

» Schutzfolienabwicklung

e WVerldngerungen der Ummantelungs-
zone

= pneumatische Spanmvarrichiung
der Ummantelungswerkzeuge

OPTIMAT PURM 120 RD W

PUIM A0 O

il

1
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Profil-Ummantelung e
) - i FRIZ
Leistungsklasse profiline

Hoch automatisierie, verkattate Fer- Daz Kenzept ermdglicht kompakie Optionen
tigungsstraBen werden von wenigen Hochleistungsanlagen flr Spezial-
Parsonen kontollisrt und umgeriistat. produkite. » gs stehen sBmtliche Kombinations- » Fraz- Schieif- und Trennaggragate fir
Maodernste rechnergestitzte Steue- miéglichkeiten aus unserem Bau- die Profilvor- und nachbearbeitung,
rungen garantieren eine gleichblei- Vor- und nachgeordnete Maschi- kasten ,Profilummantelung” » Maschinenausristung und konstruktive
bende Qualitit und sichern hohe nan aus dem Hause FRIZ ermiig- zur Verfiigung. Auslegung fir hichste Produktions-
Maschienvetiigharkeiten. lichen die Integration in komplexe | » Handling-Systeme fir den Werkstlck- geschwindigkeitan,

Fertigungslinien. transport.

Das ist unsere Produktfamilie
Profiling.

www.hoechsm?mn.com




Profil-Ummantelung

Peripherie

Folienschneid- und
Wickelmaschinen
Optimat PFS 700/07 und
Optimat PFS 70013

Zum prizisen LAngsaufleilen von
rolifahigen PYC- und Polyaslerfolian,
Papiaren, Viiesen, vlieskaschierten
Furnieren, dilnnen Metallfolien und
bheschichteten Gewesban. Die Maglich-
keit unterschiedlichste Materialien zu
verarbeiten, unterstreicht die Vielsei-
tigkeit disser Maschinenkonzeption
und macht sie damit universell gin-
asetzbhar Auf der Maschinenausfiin-
rung OFTIMAT FF3 70012 Kdnnen
die gleichen Materialien wie auf cer
OFTIMAT PFS 700/07 verwandsat
werden. Durch die groBere Arbeits-
breite ergeben sich enweiteris
Einsatzmdglichkeiten,

Arbeitshreiten

Die Bauraihe PFS wird in 2 Arbeils-
breiten gebaut:
= PES 700 /07
mit 700 mm Arbeitsbraite
s PES FO0A3
mit 1200 mm Arbsitsbreite

18
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1\ FRIZ

Friktions-Wickelwellen

= automatische Spannung der Hilsen-
kerna

= keina zusdtzlichen Spannelemearts
notwendig

o ztufenlose Reibkraftregelung der
Friktionsalemente in den Wickel-
wiellan

= Druckiuftiibertragung fiir die
Friktions wellan fher 1Gshare
Preumatikkupplungen mit Dreh-
einfihrung {nur PFS 700/1:3).

Aufwickelvorrichtung

PFS 7OO/07

s ginzaitig fast gelagearte Wellen

e durch seitliche Schwenklages ist der
Wickelwachsel ohne Ausbau der
Wellen miglich

FFS 700/M13

# Wickehvallen herausnehmbar

# Drehmomentibertragung durch
lisbare Bogenzahnkupplung

¢ Druckluftiibertragung fir die
Frikticnswellan Gher l6sbare Preumatik-
kupplungen mit Draheinfiihrung

Technische Daten PES 700/07 PFS 700/13
Arbeitsbreite max. [rmm] 700 1300
Arbeitsbraite min, [rmim] 20 20
Rollendurchmesser max. [raim] 600 G600
Hillsen-Innendurchmesser [mm] 76/ 152 TG/ 152
Schneidgeschwindigkeit [mymin] 12 =100 12 —100
Durchimessar Obermesser [mim] 130 130
Durchmesser Unlermesser [mm] 105 108
elaktrischer Anschlusswerl (kW] 4 5
Druckluftanschiuss [bar] B B
MaBe der Maschine (LxBxH) [mim] 2100 x 2,100 x 1,500 4, 2.100 x 2.800 x 1.500
Gewicht der Maschine [kl 1.400 . 1.700

www.hoechsn*\agnn.com




Profil-Ummantelung

Peripherie

Profil Wasch- und Primerauftragsstation PWP 600

Die Ummantelung von Kunststoffpra- mitteln gewaschen und anschliefiend
filen muss sehr hohen Qualitdtsmak- wieder getrocknat, Am Auslauf der
stdben geniigen. Deshalb werden Station kann sofort dar Primer aufge-
verschmutzte Profile vor der Umman-  tragen werden.

telung mit Wasser und Reinigungs-

www.hoechsmanrﬁco
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Filzauftrag

Fir unszers Laistungsklasse

OFTIMAT kann die Primerauttrags-
station direkt auf der Grundmaschine
aufgebaut werden. In dieser Varzion
wird der Primer mit Streichelemanten
aus Filz auf das Profil aufgetragen.
Der Primer wird aus einem hochliegan
den Behilter Uber flaxible Leitungean
dan Streichelementan zugeflihrt,

Disenaufirag

Den Forderungen unserer Kunden
nach technischen Ldsungen flir einen
sparsamen und vor allem kontrol-
listten Primersinsatz folgend, haten
wir ging Auftragseinheit entwickelt,
in car der Primet mit Sprihdisen
autgetragen werden kann. Eine
moderne Stauerung mit Touch-
Screen Terminal ermaglicht sine
prazise Dosierung der Primerfiissig-
keit fir jede sinzalne Sprihdise
und sine umfangreiche Speicherung
varschiedener Dosierungen. Damit

sind spezifische Einstellungen flr o E——y e
unterschiadliche Profile jederzeit | mine m-.| i

reproduziarbar,

I B e ek

/ Tﬂ-uﬂh-SE:fBEﬂ Febart i G e mdkghel: O ol |
¢ Primerzufihrung PR e L

+ Dilsensteuarung .

= Verbrauchsmessung

e
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Profil-Ummantelung

Peripherie

Hochleistungstrennsagen OPTIMAT PUS 300/25 und
OPTIMAT PUS 300/45

Trennsdgen mit elekironisch gera- Die Vorschubachse des Sigewa-
geltem Synchronlauf zum Werkstlck, gens, die vertikale, und die horizen-
Diese Sagen werden eingasetzt, um tale Verfahrachse sind hechprizise
endlos urmrmantelte Werkstlicke in Linearflihrungen mit Servoantriaben,
der StoBfuge zu trennen oder Zum Drer Werkstlcktransport erfolgt durch
Kappen der Werkstlckenden. einan schlupflreien Zahnrieman.

y
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Grundmaschine

s Maschinenbett in stabiler und
geschweibiter Ausfihrung

= frequenzgeragalier Antrisbsmotor

« Trennsdge mit elektronisch
geragaltemn Synchronlauf zum
Warlstick

Arbsitsweisen

Die Sagen kinnan in 4 Arbeitsweisan

betrieban wardan:

= Model I Trennschnitt in der Licke

= fodel Il Trennschnitt im Stal

= Model lll: Vordar- / Hinterkante
besdumen

= Model IV, Vorder- ¢/ Hinterkante
hessumen und schneiden
auf Fertigmal3

OPTIMAT PUS 300/28 - Trannzige mit Tauchschnitt biz 250 mm Arbeitsbreite

Sagen von Schmaltellen
in der Stolfuge, nur mit
Tauchschnitt (Feinschnitt)

OPTIMAT PUS 300/45 - Trennsige mit Tauch- und Querschnitt bis 450 mm Arbeitsbreite

Sagen in der StoBfuge
in jeder Richtung mit
Aushubbewegung und
Leerhub (Feinachnitt).

Sagen in der Stolfuge
in beiden Querrichtungen
(Grobschnitt).
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Profil-Ummantelung

Friz Kaschiertechnik GmbH .HC.F..

Friz Mazchinen und Merfahren
findan Anerkennung bei allen
namhaften Harstellarn und lhren
Zuligferarn in Deutschland und
rund um den Globus,
Anarkennung fir lnnovation,

{ Flaxibilitat, Zuverldssigkeit und

' haonhe Varfliigbarkait.

24

Friz der innovative
Spezialist fir
Maschinen und
Verfahran

zur Oberflichen-
kaschierung = sait
mehr alz 90 Jahren,

Unsere Produkte

My \ ) sind Maschinen
\;,. 2 und Anlagen zur
| Kazchlarung van
Oberflachen fiir jede
Anwendung,

Von der Standard-
maschine zur
produktspezifischen
Anlage.

Qualitat Mit Kontinuitit in die Zukunft

ist mehr als ein nach 150 2001
zertifizierte Cualitdtsmanagement
—vam ersten Entwurf an steht
nicht nur dig technische Umsetz-
ung im Yorcergrund sondem auch
das spaters Handling und wirt-
schaftliche Aspekte,

Friz und seine Mitarbaiter «lebens
mit der Kaschiertechnik, lhre

lang jahrige Erfahrung und Kreati-
vitat werdaen gabindelt in einem
zukunfteweisenden und markige-
rechten Leistungsangebot — zum
Vorteill unserer Kunden,

www.hoechsmann.com
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Profil-Ummantelung — Baukasten

Grundmaschine

Terkzeugtrigar Breitenversiellung

Bei glnichan Teilen unterschiedlicher Ereite absr
gleicher Profilierung entfiilk dis Werkzengum-
riigtung.in verbindung mil dem Quickslamp
Systern kinnen links und rechle Werkzeugsatze
kombiniert wergen. Die Breftenverstellung kann
pin- oder bridseitig eingesetzt werden. Ubar die
Maschinenldnga kann die Breitenversteliung in
Teillingen oder urtereilt in mefieren Sektionen
gingsetzt werden,

Zentrale Breitenvarstellung mit

2. Radlsalz

Bei WMaschinen mit ainer Feslsnite kann ¢or
awcite Radsalz automalisch mit der Breitenyer-
stellung des Werkesugirigers varstelll werden
{gesamte Maschinenlnga).

v

jea f

&

v
Y

T

Verlangerung des Maschinen standers

Der Masghinenstindar kann nach Bedard
verlangert werdan.

{zlahe dazu auch Saite 12121

Transportrider

Die Rader kinnen mitlels einer Skala auf der
Radachss verschohen werdan. Klemmung mit
Inmensechskanischrauben.

m

Baukaston FU -1l




Profil-Ummantelung — Baukasten i Fﬁlz
Werkstiickzufiihrung —
und Entnahme

Einlauf-Puffermagazin fir Werkstiicke

als Werksllckpullenmagazin i automatlschen
Fer figungsstralen zwischen Profilisrung und
Frofi lummanteling, Besshickung von oban,
Auszug von untarn, mit Transportband und pneu-
rmatiseham Ausschubarm,

Einlaufmagazin mit Querriemen

Zur kontinuiedichen Beschickung mit flach
lisgenden Tailen. Y¥om takigasteoaman Quer-
rizmentranspart wird jeweils ein Werkstuck auf
den Einlaufrollengang fborgeben und umersiiitt
durch pneumatisch gesteusrt: Oberdruckrollen
in dle PUR-Masching singeschabaen,

Vertikales Einlaufmagazin mit
Vakuumband

Zur konlinuierlichen Beschickiung ainar
PUM-Masching mit flach liegenden und stapel-
baren Werlsthcken. Vakuumeand Wr Werkstick-
transport.

Vertikales Einlavfmagazin mit
Einschub-Zylinder

Zur kontinuigrlichen Baschickung einer
PUM-Maschine mit flach liegendsn und stapel-
baren Werksticken. Eingchub mit eirer auf
Werkstiick Enga sinstallbaren, pneumatisch
gestewsrten Einschubleiste.

WWW.hoechsssann.com




Profil-Ummantelung — Baukasten

Werkstiickzufiihrung und Entnahme

Avslaufrollengang mit Pufferung

Die in der Stoffugs bereits getronnten Weark-
slicke werden beschleunigl und dadurch aus-
Einander gezogen. Am Ende des Rollengangs
werden die Teile abgebremst und mit pneums-
tizch gesteuerlsn Schisbemn auf aing parallels
Ablage geschoben, von we aus sie manuell abga-
stapelt warden kinnen.

Profil-Ummantelung — Baukasten

Profilvorbehandlung

Kantenbiirsten, verstallbar

Zum Reinigen der seillichen Werkstickfiachen,
Die Blrsten sind hihenverstelibar aufgahéngt
und kannen ibar Spindeln in der Breite warsialit
wordan.,

Flachenbiirste, shen

Zum Reinigen der oberen Werketickselle. Blrste
ist dber Spindal hihenverstellbar,

— -~ www.hoechsmann.com



Flichenhiirsie, unan
Ziim Reinigen der unteren Werkslickseile,

Abhlasdizen

Zum zusitzlichen Reinigen der Profile, Die Grait-
strahldlaen sind Texibel verstelbar montisrl.

Profi Ivorheizung, kurzwellig

wurzwalline Strahler warden cingasaizt, wo mil
hibheren Yorschuben getzhren wird, baw. wo eine
arhihte Obsrflachanfampsratur gefordert wirnd,

Profi hrarhalzang, mittelwellig

2ur Ervedirmung der Profilcierlache r ¢ine
qualitativ hochwertige Yerklebung.

WWW.hoechssmann.com



Profil-Ummantelung — Baukasten

Profilvorbehandlung

Heizkanal fir Metallprofile
mit zentraler Lufbversargung.

Primerauftrag

Zur Konditignicrang won Kunsistoll- oder
Welalloherflachen fir den nachfnlgenden Kleaber-
auftrag werden ensiprechende Fldssighoiten

aufgatragen.
{siehe dazu auch 5, 20/21)

%
¥
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Profil-Ummantelung — Baukasten
Kleberauftrag, Magazine,
Abwicklungen

Automalische Bahnkantenregeluny
Rechnerunterstitzie Bahnkantenregelunn fur

Iasching mit Vorschubgeschwindiokaiten dhar
B0 i,

Abwicklung, doppelt

Wit pneumatizchen Spannhilzen und regelbaren
pneumatischen Bramsan.

Wickelachzen seiflich 30 mm ver stall bar zum
Einspuran der Falle,

Abwicklung, einfach

Mit pneumatischer Spannhiiise und rogelbaror
prneumalEcher Bremsumn.

Wickelachse seitlich 30 mm verstallbar zum
Elnspuran der Folis,

apannhilsen

Diex Abrwicklungan kinnen optional mit
Spannhitzen fir 76 oder 152 mm
Kerndurchmesser ausqeristet warden.

WWW.hoec

RSEABMN.COM




Profil-Ummantelung — Baukasten
Kleberauftrag, Magazine,
Abwicklungen

Magnetpulver-Wickelbremse mit
Abtastung

Konztantes regelbares Bremsmorment.

Schuizfollen-Abwicklung

zum Aulwalzen von Schulziolign auf umman-
talte Werlsticks, Inkl, Schutzfolisnatwicklunn,
Umlenkechae und Gabel-fndruckaalze.

Vorristanschlag fiir Abwicklung
Prneumatischer Anschlag uber Spindal einsteibar,
Vickelachsn mit Ansehilag gomeainsam lber
Spindel ver stell bar, Bei Produktion wird Varrist-
anschlag pneumatisch ca, b mm ausgeriicst,

Furnierabweiser baheizt

Yarhessert den Kleberaufirag besonders bei
diinnen Malgrialien und verhindert das Eindenen
in das Walzenaullragsorrat.

Bakastan PU VIl www.hoechsmann.com




Heizschild fiir GPL

In cher Heizlaistung speziell auf die Efordemisse
von CPL abgestimmits, regelbare Heizplatia,

Zusdtzliche Helzplatte fiir
Disparsionskiabar

Zur gehnelleren Abdunstung wird bai Disparsions:
klebarn cine zusitzliche Heizplatte singesetzt,

urn hidere Pro duktionsgeschwindighaiten 2u
Brraichen.

Quickmelt, Walzen-Kleharaufirag
Walzensuttragsgerdt [Ur Sohmelzklsber,

Kardananirieh fir Gegendruckwalze
Fur starke Furniers.




Profil-Ummantelung — Baukasten
Kleberauftrag, Magazine,
Abwicklungen

Quickmelt, Zusatz fiir Furnicr

Fiir sine manuelle Furnlerstraifenzufithrung
hestehend auws:

Furnierablagetizch mil Fihnmoen,
Kleharauftragswalze for Fumiese,

heheizler Fumigralwelisar 0,1 K

Rakel-Kleheraufirag, unbehalzt
Fiir Dispersions- oder Losungsmillelklaber,

Auftragsbrelta kann stufanlos dber Schieber
gingestelll warden.

Schlitzdiize fiir Kleberauftrag

Fiir PUR- umd EVE-Schmelzkleber. Auftragsbreile
kann stufenlos Uber SchisDer aingestalt werdan.
Ez stahan Diisen in verschiedenen Arbeilsbreiten
2 Verftgung.

Schlitzdise, kombiniert mit
Einfach-Abwicklung

Srhlitzdisen Auttragsgeril (lr FUR-Schimelz-
klakser In Bombination mit einer Einfachabwick-
lung und Versteleinrichlungen,

Migsa Baugrupps wird avch &ls separster
Umritstsatz, passend fir alle Profilummantclungs-
maschingn angehaten.

_; i
Nn.com
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Maskendiisse / Schwenkvorrichiung

Eing preiswerte Altemative zur Schiebardiss
ist die Maskendise, el der dia Aullragsbreite
mit Hille giner auswechselbaren Schlitzmaskn
gingastellt wird.

Klehstotf-Schmelzgerite

Tank- oder Falischmalzgerite, abgesimmt uf
die: Lelglungsanforderungen der Profilumman-
telungsmaschingn und der Klebsafauftrags-

E}'E'tﬂmﬁ. i L E)

LR
LrL daw

R L -
"'- o Ghlangs

Eine Scherenkorrichtung ermibglicht Einstellen
won 2wlschenmaben.

WWW.hoechsmann.com



Profil-Ummantelung — Baukasten

Kleberauftrag, Magazine,
Abwicklungen

Automatischer Wickelwechsler,

Papier und Folien

Automatische Anstibckelung der zweeiten Rollo

pel Rollenende ader auch nach yorgegebener
Lauflange zum Dekonmachsel, dann mit Schneide-
yeerichtang, um erste Rolla abmtrennan.

Autornatiseher Wickehrechslar
Rollfurniare oder Dﬂnnlaminatﬂ

Mit integrigrtarm Langenksppaggregal. Laminate
kfinnen elokironisch gestausrt von der ersten
ader zveeiten Abwicklung pefahren werdan oder
¢in Bollemwechsz! kann durchoefohn werden,
wihrend alne Abwicklung lEull,

Automatisches Furnierstreifen-iagazin

Automatisch von unten arbeitendes Magazin. Das
jeweils unterste Blatt wird zugefiihit, Problem-
Inses Machladen wihrend der Produklion miglich.

Automatischer Wickelwechsler

Furnier, GPL

nit integriertam Langenkappagaragal,

Laminate kinnzn eleldrenisch gasteuert von der
ereten oder sweltcn Amwicklung nefahren wenden
ader ain Rallen wecksel kann durchgefihel wer-
den, withrend sine Abwicklung [Euft,

Bakasten PU - XI WwWww.hoechsmann.com
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Ummantelungszone U

Helssluftgehlise

HeiBluttgeblase zur Reaktvierung der Kieber-
fugen, mit geeigneten Aufsteck disan.

Lufterhitzer

Diese sind Standard bel allen Ummantelungs-
maschinen der Leistungskiasse Proflline, Die
zentrala Loftversorgung garantiert sehr hohe
Lehansseiten der Heizpatronen.

Kantenheizschuh

Zum Varhalzen von thermoplastischan Falien
vor giner scharflantigen Ummantelungkante um
WeiBbruch und Lufteinschiiisse zu vermaidan.

Trennmittelspriiheinrichiung

2ur sicharen \erhinderung, dass wahrend der
Ummentelung gina Yerklebung auf bereits
beschichteten Dberfichen orinlgt,
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Ummantelungszone

Furnierbefeuciiiung mit Wasser oder

Dampt

it gestederlen Hochdruekdilsen wird Feuchtiy-
kit auf die Furniers autgebracht, um diese im
kritischen Blageheareich flexibler zu machen,

OQuickelamp

Fir vorgingariistate Werkzewegstangen, 2ur
Feduziereng von Umnistzeiten, Bestchand aus
Hydraulik-Spannssamentzn und der Rydraulik-
einheit. Die verdikalen Werkzounstangen das
Standard-Werkzaugsatzes sind aul das System
abgestimmt.

Lagersystem flir Werkzeuge

Zur sicheren und platzsparendan Lagerung won
2 ¥ 18 voreingeriisteten Werkzeugstangan.

Werkzeugsatz 1 il ==l BA Y
Bestehend aus den vertikalen Werkeeugstangen, | 1 Eﬁr ﬂ]" *
Kreuzklemmstiicken, Werkzeughsltern {gefedert ‘F o N A
ey x - T

und ungafedest) und Rollen.

Baukasten PU - KV www.hoechsmann.com




Vertikalantriehe

Auf allen Radachaen monticrbar, Dinne Teile,
welcha hochkant urnmantelt werden, kinnen
trotz gesminderter Friktion auf den Transport-
tadern probiemios und konstant beftrdert
werdan (7.8, Schubkastenprofila),

Kaschierwalze, hihenverstellbar

Die it leimabweisendem Sillkonguemimi wolkani-
sigrte Kaschierwalze ist dber Soindal mit 23h1-
veerk hahemverstelfbar.

§

www.hoechsmann.com
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Frisen, Schleifen, Sagen, Trennen

Universalfrisaggregeat
Frésstimder mit Kreuzsupport und Spindeler-
gtallung.

Frasaggregate, stam
Angraget ist geelnat zum einfachen Beshumen
des Furniariiberstandes.

Frizapgregate, getastet
Hiihen- und breitenverstailbar, Motoren 1807
schwenkbar mit Doppeltastung.

Bosium-/Radius-Frisgerat
Links oder rechts singetzbar, Aggregate in unter-
sehindlicher Ausiihrung stehen zur Suswahl,

Eaukasten FU - EVi



Fase- und Radius-Schizifaggregat

links wdar rechis einselzbar, varschicdena
Seheiben- oder Bandschisifagqregate stehen
ZUr Verftigung.

Bandschleifagoragats, gerads Kanta.

Profil-Bandschlaifagnresate.

Folienbesiumeinrichtung

2umn Maghschneiden der Papisr- bzw. Foliongbreite
uar dem Kebarad lrag, mit pneumaltisch oder
Elektrisch angetriebenan Kreismessam,

[_
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Frasen, Schleifen, Sagen, Trennen

Kappeinrichiung fir Rollemware

Wit der Lese- und Kappeinichiung werden
Acflenlaminate oder Acllenfurniers bereits im
Magazinberch var ger Ummantelung auf Langa
geschnitten. For Furmiere mit geraden Stodkanten
werden die Stofstellen durch Metallfolien oder
durch kleinere Licken zwischen den Fumieren
ywednrand dem Yileskaschieren) fir Sensoren
lestar gemacht, so dass gin genaues Trenmen

méglich fst.

Hochieistungstrenn-und Kappsdige

Zurm Trennen endics ummantelier Werkstiicks
in dar Stoffuge oder 2um Kappen der Werk-
stickenden.

Schwingtrennmesser

Zum Trennen der andlos ummanielien Werk-
stilcke ganau in der Lilcks swischen zwei
Werksticken.

e
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Steuerungen
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EP5-Stouwerunyg Homatic NG 16

Die WC 16 ist eine besanders kostenginstige Standzrdsteusning.
Sie ist ab Werk mit drei Grundprogrammen ausnestatlet. Ein groBer
Teil aller Bearbeitungen, dis Sis bendtigen, ist damit beraits alitge-
speichert,

AuBerdem kinnen Sie problamios weiters Boarbe itungspreagramme
nach laren individusllen Bedirfnissen singeban. Eine
Wodem-Femdiagnase kann bedarfsgerecht integriert werdan.

PIC-Steuerung Homatic MG 21*, rechner unterstiitzt

Sie steuart sine Maschine und zuséteich zwai Transporteinsichtungen
in dersalzen Linke. Dia Programmiaren withrend der Produltion
erhoht die Maschingnverfigbarkedt, Mit grofer Speicherkapzzitit

Zur Sicherung des Anwander-Know-Hows, Teach-in, Offsat und
Kentakiplandiagnose, Netzwerkanschiu® Ethemet, Bedienerleitsystam
undt Farmdiagnose kinnen Inlegriert werdean,

SPS-Steuerung TP 22

Diese Steuarung stelll eine preiswerte Alternative 2ur NC-Steusrung
MG 21 dar, Steurungsfunktionen kiinnen am Touch-Screen Terminal
direkt ausgelist werden, Betrisbszuslinde der Maschine werden gra-
phizch dargestziit. Diagnosefunkiionen warden in Untarproqrammen

werwaltet und protokolliert. Eine Modem-Ferndiagnose kann bedarfsge-
recht intagriert werdan.

Sleverung EASY-Contral

Steuarung mit Multifunkticnsdisolay.
Standardsteuarung im Bereich der DPTIMAT-Maschinen,

Einfache Engaie- und Anzeigemasion erlauben eine zantiale Oberis-
chung der

wichirgston Maschinenfunktionen.

WWW.hoechsinapn.com|



Innovation

.. Mit hochster Kompetenz Profilummantalung
Membranpressen
Flachenkaschieren

Fiir Ihre Anforderungen haben wir die optimale Oberflachentechnologie —
won der Standardmaschine bis zur produktspezifischen Anlags.

Unsar Selbstversténdnis: Maschinen mit héchster Verfligharkeit und
Wirtschaftlichkeit, individuell angepasst an Ihre Aufgabenstellung.

lhre Vision — bei uns ist sie schon Realitat.

Ein Unternehmen der HOMAG-Grupps
i H( FRIZ

FRIZ
Kaschiertechnik GmbH

Im Holderbusch 7
D - 74189 Weinsharg

4 Telefon: +49 (0] 71 34-505-0
Telafax: +48% (03 7134-505-20
E-Mail: info@friz.de
Internet; wewriz.de

www.hoechsmann.com
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