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3:' Maquinas Chapeadoras

Maquinas chapeadoras de cantos pre-encolados, para tablefes rectos ¥ clvos. Las
maguinas disponende alimentacion automatica del canto, cizalla y regulacion de
temperdatira. Se pugdeh incorporar disposhivos teonicos para el aumento de |a |
produccion o para facilitar el trabajo tal como viene indicado en la lista de accesonios. |

Jiw Macchine Bordatrici
Macchine bordatrict per 'impiego di bordi preincollat, per
pannelli diritti, curvi con profilo piano, Le macchine sono
dotate d'alimentazione automatica del bordo, taglienna e
regolatore di caloria. Si possone applicare dispositivi tecnic|

per I'aumento, o per facllitare |a lavorazione, come Indicato
nel vari accessori da implegare. Al6 ACR

%g Edging Machines Ji® Machines Plaqueuse
Edging maghines for use of pre-glued edges; for straighl and curved panels Machines plagueuse de-chant pour
with flal profile. The machines are provided with autormnatic edge feed, culler I'UtHisalion de bandes de chant
and heal regulator. preencollées, pour panneaux droits; courbes
Technical devices can be appiied to increase production or facllitate work. avec profil plal. Les machines sornt éguipées

Informalion is gven with each accessory, d'alimentation aulomatique de la bande de chanl, coupoir el regulateur de chaleur. Il est .‘-ﬁ"“—'
passible d'appliguer des dispositifs technlgues pour Pavgmentalion au pour facillter le travall,
comme indigue dans les differents accessoires a utiliser,
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1.2) Bordatum e refilatura con I'mpiego della barra di
contrasto in orizzontale {sclo sui mod. AC-ACR)
Edging and timming with use of the bar with
horizortal contrast-wheels (only on mod. AC-ACR)
Encollage et affieurage en automatique avec 'utilisation de la barre 4
rouse de contraste horizontale (seulement sur mod. AC-ACR)
Automatisch Boerdlen und Beschneiden durch Anwendung von
einer Schiene mit horizontalen Kontrast-Raedem (an mod. AC-ACR)
Encolado y perfilado automatico empleando la bana de rodillos
de contraste en horizontal (sofamiente su mod. AC-ACR)

12) Bordatura e rifilatura con l'impiego della bara a ruote
verticali in appoggio (solo sui mod. AC-ACR)
Edging and trimming with use of the support bar with
vertical wheels (only on mod. AC.ACR)
Encollage et efffeurage avec {'utilisation de fa barre a
roues verticales en appui (seulement sur mod. AC-ACR)
Boerdeln und Beschneiden durch Anwendung von einer
Stueztschiene mit vertickalen Raedem (an mod. AC-ACR)
Encolado y perfiado empleando la bama de rodilios
verticales en apoyo (solamiente su mod. AC-ACR)

13) Bordatura e refilatura in automatico con I'impiego di un trascinatore (solo su mod. VG2)
Automatic edging and trimming with use of the feed-unit {only on mod. VG2)
Encolfage et affleurage en automatique avec Fufilisation du groupe d’avencement (seuwlement sur mod. VG2)
Automatische Boerdien und Beschneiden durch Anwendung Vorschbaggregat (an mod. VG2)
Encolado y petfilade automatico empleando grupa de avance (solamiente su mod. VG2)
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Modello - Model - Modele

Dan Tecnict - SeeciFicanions - DoNnEs TECHNIQUES -

TecHNISCHE ANGABEN - Daros TEcnicOSs

H w48 zema

| i |
Altezza del pannello [ Min Max |  Min Max | Min Max
Panel height - Hauteur du panneat! ! ! |
Werkstiickstarke - Aftura tablero ! 10mm = 60 mm | 10mm + 80 mm i 10mm + B0 mm
Velocita avanzamento fissa i i
Speed advance - Vitesse d'avancement ! 3.8 miimin ' 3,8 mumin 4.5 mt/min
Arbeitgeschwindghelt - Velocidad adelant i !
Regolatore temperatura i :
Temperature control - Reglage de la temperature 0 - 5007 : Oz - 500" 0" - 500%
Temperatumegelung - Regulazion de temperadura © |

] [}

; i i
Voliaggo P o220V s0/B0Hz | 220V S0MB0Hz | 220V 50/60 Hz
Voliage - Voltage : i
) ' 2 SF ' 2 8F 2 SF
Spannung - Voltaje i '
Potenza installata E ;
Instalied power - Puissance instaliée ! 3150 W 3700 W 4000 W
Leistung installierte - Potencia instalada !
Peso i’
Weight - Poids ! 70 Kg | 80 Kg : 150 Kg
Gewicht - Peso i | I
o | | i Boratura e riiz
Ra_gg]o min. bor_datura o I | Scfm sﬂfa gﬁ drﬁﬂ
Min. edging radius - Rayon min. d'encollage i 20 Imm 20 mim i %r;w%anrgh ;trﬁ:rrrm
. ) _ . 5 fi JECEE
Mindestradius umrmandung - Radio min. encoladoi : Amh% Fﬁ TS ﬁf* : ﬁ ——
Pressione | L e o B
Alr pressure - Pression I & bar I & bar iﬂ%“jm]ggﬁ nbarﬁaiﬁgeqrﬁm i
P [

Druck - Presion i | i 8 pre};-es ferian :

£d, 0503

La Ditta si riserva of apportare quaisiasi modifica senza preawiso. - The Company resetves the right to after any detail with no forewarning. - La maisen réserve fe droit d’apporter les modi-
fications jugées utiles sans préavis. - Dig Firma behalt sich das Recht fiir Anderungen ohne Voranzeige vor. - La empresa se reserva cualgider modificacion sin preavisar a los clientes,
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MACCHINE PER LA LAYORAZIONE DEL LEGNO
MANUFACTURE OF WOODWORKING MACHIKES
Uff. e Dep.: Via A. Niedda, 6 - 35010 PERAGA di Vigonza - (PD) - Italy
Tel. +39 - 049 725085 - 725888 - Fax +39 - 049 8931635

www.fravol.it - e-mail: info@fravol.it
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