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S0 Fufura & up'ozienda struthurata al passo con le modaine
taenolagie per produrre macehing copacie uffidabill
-fgﬂdnbﬁliiﬁ, duto dall'esperiernza di chi produce do sempre
scomiciatrici, Fuluro @ progetfiziorie che nasce da ung confinu
ricerca offento all‘evaluziane del-setiore piallafrici prefilafici.
La continu innovazipne fecnice Fufura, rende possiile la
renlizazione di uno gomma costantarenie adatio o soddisfare fa
ichiesto sempre rescente dy mocchin od it feenclogia.
\Macchine concepite per produire quolitd con rsparmio di temipa i
‘g tipo di lovarozione. Un spparto costante & lottimo.
Essisft:ﬁn’z’c tecnice, un impegno df eggl con lo sguordo rivolto el
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Futura & alto tecnologin Su queiro fofi

S Lo Maison Futura gst une anfreprise-en poifaife synergle ovecles
tesfmologies plus modemes :uuu_ri!':'ru:ﬂﬂl.ref‘dgs mchines
parformantes et finbles. Urie fiohilité née de ['expéiience dequise
por qui projefte et fobrigue des corroyeuses depuis foujours.
;Eulum vaul dite concevair des machines fiuifs d'Une recherche
confinue et attentive 0 |'6valution du secteur des rabotauses-

corroyeuses. Linnovation techninue confintielle que s'impose lo I -
Mo Futuo o periet de réolise uno gamne de machinss L L e . J
condnnen danée qui puisse safisfaire fa demonde, Toujouss y Ll [
ingsrdg.pgi_nta,:de-muchines_.%ui:u!ﬂ_&n ualité TR ‘ { ‘
' |

_ {
plus forte; de machines de pointe, de machines qui ciiér qui
et &conomie de femps pour tout type de fravoll, Ef comme il _
it constont, 'excellent savice d'assistunce congu comme 4 =]

suppot consto, (excellont senia d sssonce
'El'l'l'ﬂﬂl:riésﬁn!'\l'll dans |'optiue du lendemain. DL i

ooy | demoi
Futum, c'est lo technologie-de pointe... sur les 4 cdiés.

B e Firmo Futuia st in valler Ubsreinsfimmung (it den een
Technolagien stokfuriert, um lefstungsfahige und zuverlassige: \
Maschinen zu produzieren. Eine Zuverassiokeit, die dos Ergebnis, -
dar Erfohung emer Firmo, die seit immer Vieseifen-
Hobelmaschinen priskiiert und herstell, versinabildlcht. futura
fisifit Maschinen, die Frucht einer kanfinuellen Forschung in
an%am;;,zusﬁmm:enﬁang' i der Entwicklung im Gebist Proffee
Hobelmaschinen, sind. Dank. ifiver stetigen Aktualisierungspolk,
auf die tectnische Innovatian gezielt, Ist die Firmo Futura in der
Lage; eine Mosehinenreihe anzubieten, dia der steidenden
Nachfiige nach Spitzenmoschinen imrmer anpoft. Maschinen, die
b jeder Benrbeitungsar Qualititsleistungen nd Zetferspamis
verbinden, Dz fragt die filchfige Assistanzabreilung bei, dio ols. ]
eme'hami;jg--*lexpfgghi"mgg'in der Aussicht des Morgans. . |
ganammes, 2u sehan Ist, - : A9 T
Futura heifit hiohe Tachnologie auf-ier Seiten. - MODUL 4 - 220




LA PICCOLA RADDRIZZATRICE DALLE GRANDI CAPACITA E
PRESTAZIONI DI LAVORO!

Grande capacitd di lavoro e massima praficifd in spazi ridotti.
Operazioni di piallatura in tempi minimi e nella mossima
sicurezza, con fisparmio di ter'n’im al 90%.

In una sola possata si possono lavorare i quattro lati di un profilo
rettangolare. Massima praficita d'uso: solo 30 secondi per
passare dal pezzo pids piccolo (25x7mm) al pid grande grazie
all‘azionamento di un pratico volantino e allo moforizzazione

() dello fraversa superiore.

LA PETITE CORROYEUSE AUX GRANDES
POSSIBILITES ET PRESTATIONS!

Grande capacité de travail, trés pratique
pour les espaces réduits. Rabotage et
degauchissage en temps minimun
(jusqu'a 90% de gain de temps sur une
machine traditionnelle) en conditions de
sécurité maxima. Toupillage des quatre
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cotés d'un profil rectangulaire en une unique passe.
Extréme facilite d'emploi: il ne faut que 30 secondes pour passer
d'une piéce de dimensions minimales (25x7 mm) @ une piéce
de dimensions maximales, grice d un petit volant trés pratique ef
d lo motorisation de la poutre supérieure. '

DIE KLEINE VIERSEITENHOBELMASCHINE DER GROSSEN
LEISTUNGEN UND FAHIGKEITEN!

Eine hochleistungsfihige Maschine, die sich in geringen Rdumen
sehr praktisch erweist.

Die Hobelarbeit wird in Minimalzeiten (bis 90% Zeitverdienst)
doch in Maximalsicherheitshedingungen geleistet.

In einem einzigen Gang werden alle 4 Seiten eines rechteckigen
Profils gehabelf.

Hohe Verwendungsbequemlichkeit: dank einem praktischen
Handrad und der motorisierten Hohenverstellung des
Oberbalkens, werden nur 30 Sekunden fir den Ubergang von der
Bearbeitung des kleinstmaglichen Werkstiicks (25x7 mm) zu der
des grofiten bendtigt.
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MODUL 4 SUPER _ _ F

Il modello Modul 4 Super a differenza del modello Modul 4 puo ullu?gime sulle toupie sx & dx una
fresa sagomata con @ min 110 & @ mox 135 con profondita di profilatura di 12,5 mm.

Lo spostamento radiole delle toupie & di 12,5 mm.

Le modéle Modul 4 Super, & différence du modale Modul 4, peut monter sur les foupies gauche et
droife une fraise froussée de diomére minimum 110 ma et moximum 135 mm Euur une
profondeur de profilage de 12,5 mm. Lo course radiale des toupies est de 12,

Unterschiedlich vom Modell Madul 4 kann auf Modell Modul 4 Super ein modsllierfer
Fraser mif Minimaldurchmesser 110 mm und Moximaldurchmesser 135 mm on den
linken und rechten Frasspindeln angebracht werden, Maximalprofilientiefe 12,5 mm.
Die Radiolversteflung der Frisspindeln betrdigt 12,5 mm.
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Il quadro comandi della Modul & Modul Super é
razionale ed ergonomico. La discesa e salita del
portte, wlli di traino-e dell'olbero orizzontale & ad

impulsi, per una registrazione ropida e preciso su
misura decimate.

Le panneau de commande de la Modul et Modul

Super est rafionnel et ergonomique. Lo montée ef
baisse de o poutee, des rouleoux d’entratnement
ef de V'orbre horizontal supérietr est d impulsions
pour une mise ou point ropide ef precise o échelle

décdmale avec fecieur numérique, depuis le tableat
de commande.

Die Steuerungstofel der Maschinen Modul und
Modul Super ist rationell und ergonomik
ousgedacht. Die Hohenverstellung des
Dbarhalkenaggregats, der Vorschubwalzen und die
der oberen Harizontolwello sind impulshetrieben
fiir eine leichte und schnelle Ansetzung dezimaler
Prazision mif numerischer Anzeige ab der
Steuerungsfafel. '

Il piono d'entrata di lunghezza 2300 mm viene inserito su richiesta. La cappa di
“chiusura insonorizzata, accuratamente studiota, conferisce ollo MODUL 4 una linea
nuova e piacevole. Il design dello cappa unito ol grande basamento in occioio rende
la mU_DIJIE 4 unico nel suo genare.

Lo fable d'entrée de longueur 2300 mm est fournie sur demande. Le capot de protection
insanorisé, objer d'éfudes approfondies, confere o la MODUL 4 une ligne inhabituelle-

frés plaisante. Le design particulier de ce capot vu conjointement o lo particuliére
stucture du grand hati en ocier rend la MODUL 4 unique
€11 500 genre.

"Dg;'Ei_ngnn%in'scb mit Linge 2300 mm ist auf Wunsch

terhaltbar. Die hesondere schalldichte Schutzhoubie,

Gegenstand einer sorgflfigen Studie, gibt der MODUL 4 Q

eine aufergewihnliche doch sehr angenehme Linie, |
Die Gestaltung dieser Haube, zusammen mit dem grofien

Stiinder dus Stahl geselien, machen die MODUL 4 zu

einer mit anderen desselben Typs |

absolul nicht venwechselbaren

Maschine.




<

("\

Il gruppo sx, il pressore in entrata, i wili di troino con inferasse
contenuto e il rullo folle sul piane in ustita, conferiscona alla Modul
4 un offimo fraino del pezzo singolo con lunghezza minima di
350 mm e 200 mm per pezzi aventi lo stesso spessore in
successione di lovorazione.

Le groupe gauche, le presseur en entrée, les rouleaux
d'entrinement @ distance rapprochée et le rouleay libre sur [o
table de sortie permetient sur li]cr Modul 4 I'entrainement opfimal
aussi bien d'une seule pisce de longueur minima 350 mm que de
iéces en séquence d‘usinage oyant lo méme épaisseur ef une
ﬁ)thﬂUf minima de 200 mm.

Die Zusammmenwirkung des linken Aggreqats, des Druckelements
am Einlauf, der Vurschugwulzen mit let?uziertem Abstand und der
Leerloutwalze ouf dem Auslauftisch gewiilleistet den opfimalen
Vorschub von einzelnen Werkstiicken mit Minimallange 350 mm
bzw. von mehreren Plutten mit derselben Dicke und Minimallinge
200 mm in Sequenzbearbeitung,

i)

La fresa rosante (optional) abbinata alla testa orizzontale (optional)
permettono un efficace e preciso raddrizzamento per pezzi avenfi 10 mm (max) i
svergolamerito sui 4 lafi.

La froise référenceuse (option) associée d la féte horizontale (opfion)

;{ermef le dressage précis et efficace de piéces ayont un voilement maximum de
0 mm par caté.

Der zusomimen rit der H.ariznntufs,ﬂndel (Sonderzubehir) angewendete

Figefalzfriiser (Sonderzubehtr) erlaubt dos effiziente und aenaue Abichten von

Weikstiicken, deren Maximalverdrehung pro Seite 10 mm befrigf.

'

Sul modello Modul & Modul Super il gmfpo pre-pialla (optional). manuale o

pneurnatico, & necessario qualora si vogliono eseguire lovorazioni di FTnifumm st

pezz| avenli spessore fminimo {imlerre persiane - mostrine) cosi da eliminare
eventuali battute ol momento dell'inserimento sul 1° gruppo pialla.

Sur les modeles Modul et Modul Super le groupe de pré-
dagauchissage (cpfion), manuel ou prieumafique, est nécessaire
pour les opérations de dé gauchissoge de pidces oyont une
épaisseur frés réduite (lnttes de persiennes, liteaux) de sorte a
éviter d'éventuels d-coups et donc |'encochage de lo pisce au
moment de son infroduction sur le Ter arbre de dégouchissage.

Auf beiden Modellen Modul und Modul Super ist das ertweder
hand- oder pneumafisch befriebene Vorabrichtaggregat
(Sonderzubehiir) fir das Abrichten von Werkstiicken mit geringer
Dicke (Jalousielaschen, Leisten) erforderlich, um etwaige Rucke
und nach’fafij_en_da Einkerben bei der Ansetzung des Werkstiicks an
'die 1. Hobelspindel, zu vermeiden.




L cappa di protezione, rivestita oll‘interno di materiole fonoossorbente
& conforme alle normative europee. La cappa viene forita di serie sulla macchina.

Le capot de protection, revétu a 'inférieur d'un maférinu isolant contre le biuit, est
conforme 0UX normes européennes.
e capot de profection est monté en série sur ln machine.

Die im Inneren mit einem speziellen schalldichten Material Uberzogene Schutzhaube
ist den Europeischen Normen gemall gebaut.
Diese Schutzhaube wird serienmiiBig auf der Maschine mitgeliefert.

CARATTERISTICHE
TECNICHE

CARACTERISTIQUES

TECHNIQUES

TECHNISCHE DATEN

FUTUA1

A RICHIESTA - Piano di entrafa da 2300 mm per le versioni che non ne sono prowviste nella composizione di base - Rullo

superiore in entrato (prepialln) monuale o preumatico - Motori ad olte pofenza (max HP 10) - Lubrificozione piono di lavaro

manuale - Lubrificazione piano di lavaro automatica - Serie completa festine con freso rasarite - Mofori autafrenanti - Pressione
prieumatica - Soffietto PYC.

SUR DEMANDE - Table de fravail de 2300 mm pour les versions o0 elle n‘est pas prévue de série - Rouleau supplémentaire en
entrée (pré-dégauchissage) manuel ou prieumatique - Moteurs de gronde puissance (max. 10 CV) - Lubrification manuelle de
|a fable de trovail - luhli?i{uiit_m automatique de lo table de fravail - Série compléte de tetes porte-outils avec fraise & dresser -
Moteurs auto-freinanis - Pression pneumatique - Soufflet en PVC.

SONDERZUBEHOR - Arbeitstisch mit Liinge 2300 mm fir die Versionen, wa er nicht serienmifig vorgeschen ist - Hand- oder
pneumatisch betriebene zusafzliche Einzugswalze (Vorabrichtwalze) - Motoren hoher Stiitke (max. 10 PS)

- Handtischschmierung - Autamatische Tischschmierung - Kompleiisoiz Hobelkopfe mit Figefalzfraser - Sebstbremsende
Motoren - Pneumatischer Diuck - Klappverdeck aus PVC.

Section maxima de la pidce
Section minima de | piéce
Longueur de la table

Diaméire des arbres porte-outils
Diamétre des outils

Sezione massima del legno
Sezione minima del legno

Lunghezza della tavola

0 alberi portautensili

@ degli utensili

( freso preraddrizzamento

Diamétre de lo fraise de pré-dressage "

Velocita di rotazione g/1'
Velocita di ovanzomento m/1'
@ rulli traino

@ aspirazione

Dimensioni Lxlxh

Peso netto

@ Frese a profilare

su toupie dx/sx min. max

POTENZA MOTORI

Avanzamento (HP)

Piallo o filo: (HP)

Toupie destra - Toupie sinistra (HP)
Pinlla o spessore (HP)
Sollevamento fraversa (HP - Opt.)

Vitesse de rofation (t/min)
Vitesse d‘avance (m/min)
Diamétre rouleaux d’entrainement
Diamétre de lo buse d‘ospiration
Dimensions Lxlxh

Poids net

Diamétre min./max. des fraises
 profiler sur foupie droite/gauche

PUISSANCE DES MOTEURS
Avance (V)

Dagouchisseuse (CV)

Toupie droite - Toupie gauche (CV)
Raboteuse (CV)

Levée de poutre (CV - Option)




LA QUALITA NEL RISPETTO
@ DELTUO AMBIENTE

TRAVAIL DE QUALITE
DANS UN
ENVIRONNEMENT

DE QUALITE

ARBEITSQUALITAT
MIT RUCKSICHT
AUF [HRE UMWELT

O

Max. Werkstiickquerschnitt

Min. Werkstiickquerschnitt
Arbeitstischlinge
Spindeldurchmesser
Werkzeugedurchmesser
Ii)nesser des Vorabrichifrisers
Drehgeschwindigkeit (UpM)
Vorschubgeschwindigkeit (m/min)
Vorschubwalzendurchmesser
Absougstutzendurchmesser
Abmessungen LxBxH
Nettogewicht

Min. /max. Durchmesser
der Profilierfriser fiir R /L Spindel

MOTORENLEISTUNGEN

Vorschub (PS)

Abrichthobel (PS)

Rechte Friisspindel - Linke Friisspindel (PS)
Dickenhobel (HP)

Oberbalkenhahenverstellung (PS - Sonderzubehir)

RUMOROSITA NIVEAU DE BRUIT LARMINFORMATION
A vuoto A vide bei Leerlauf 78 dh
In lavorazione En fonction bei Bearbeitung 88 db
POLVEROSITA EMISSION DE POUSSIERES ~ STAUBEMISSION
Operatore in entrata pezzi Al'entrée des pidces am Werkstiickseinzug 1,1 mg/m’
Operatore in uscita pezzi Ao sortie des pigces am Werkstiicksouslouf 0,5 mg/m’
Misure effettuote secondo Mesures effectuées selon Ausmessungen gemifl den
e normative europee. les notmes européennes. Europeischen Normen ausgefiihri.
MODUL 4-180 MODUL 4-220 MODUL 4-180 SUPER ~ MODUL 4-220 SUPER
180x120 mm 220x120 mm 180x120 mm 180x120 mm
25%7 mm 25x7 mm 25x7 mm 25x%7 mm
1700 mm - 1700 mm 1700 mm 1700 mm
40 mm 40 mm 40 mm
125 mm 125 mm 125 mm 125 mm
145 mm 145 mm 145 mm 145 mm
6000 6000 6000
7-14 7-14 7-14
130 mm 130 mm 130 mm 130 mm
180 mm x 2 180 mmx 2 180 mmx 2 180 mmx 2
2700x1000x1500 mm  2700x1000x1500 mm  2700x1000x1500 mm  2700x1000x1500 mm
1000 kg 1100 kg 1000 kg 1100 kg
110/135 110/135
1,3-17 1,3-1,7 1.3-17 1,3-17
4 (5,5-10) 5,5 (5,5-10) 4.(5,510) 5,5 (5,5-10)
4+4 444 4+4
55(7,5) 5,51(7.5) 5,5(7,5) 5,5(7,5)
0,35 0,35 0,35
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