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Viodell 107

die universelle
Reihenlochbohrmaschine fiir

den leistungsfahigen Mittelbetrieb.

Die entscheidenden 10 Vorteile

B Schonende Werkstiickauflagen an
allen Beschickungsseiten

B T-Bohrbalken mit 25 + 1 Bohx- B Schnelle und prazise Bohrloch-

spindeln, TaktmaB 800 mm mittels tiefeneinstellung mittels
Mikrometerstellschraube

Einstellehre
M Ideales zweistufiges Werkzeugsy-
B Durchgehendes, HEBohrenvonuntenmitdenbekannten stem mit serienmdBigen Schnell-
Vorteilen (siehe Riickseite) spannfuttern

verschiebbares Anschlaglineal mit
pneumatischer Arretierung

(Verstellbereich 0—570 mm) H Einstellen der Einfallanschldage

B AusriBfreies Durchbohren von
beschichteten Platten mittels
H Einfaches, spiegelbildgenaues integriertem hydraulischem

Umsetzen des Anschlaglineales Bremszylinder M Kiirzeste Riistzeit

mittels Einstellehre (EndmaBprinzip)



REITHENBOHRUNGEN

Mit der auf dem ersten Bild
ersichtlichen Einstellung wird die
erste Lochreihe gebohrt.

Zum Bohren der zweiten Lochreihe
wir die pneumatische Verriegelung
mittels Kipp-Schalter gelost.
D~~Anschlaglineal wird nun durch
das> Werkstiick um das vorgewadhlte
MabB der zweiten Reihe verschoben
und wieder mit dem Kippschalter
pneumatisch arretiert.

TOPFBAND- UND MONTAGE-
PLATTENBOHRUNGEN

konnen mittels des serienmadfBigen
T-Bohrbalken einfachst, wie in
Ar%-ildung gezeigt, eingebohrt
we.den. Durch Verwendung eines
zweistufigen Werkzeugsystems
konnen die Lochreihenbohrer im
Bohrfutter verbleiben.

VERBINDUNGSBESCHLAGE-
BOHRUNGEN

konnen auf Grund des idealen An-
schlagsystems einfachst, wie in
Abbildung gezeigt, eingebohrt
werden.
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Das nebenstehende Korpusmuster zeigt eine
Vielzahl von Befestigungsbohrungen, wie sie oft 2 e
in der Praxis vorkommen. et =P

Mit dem GANNOMAT 107 konnen simtliche : :
Bohrungen fiir das SYSTEM 32 schnell und

prazise durchgefiihrt werden.
Korpusmuster im

SYSTEM 32

Die Vorteile beim Bohren von unten

® immer spanefreie Auflagetische und Werkstiicke
@® geschonte Werkstiicke, da AuBBenseite oben

@® problemloses Durchbohren von Mittelwdnden

® immer gleiche Bohrlochtiefe, da eine Bezugskante
® hohere Standzeit dex Werkzeuge

TECHNISCHE DATEN:

Vollautomatische Pneumatiksteuerung iiber FuBventil
Spannen - Bohren - Entspannen, elektrischer Aussetzbetrieb.

T-Bohrbalken mit 25 + 1 Bohrspindeln, Teilung 32 mm
und integriertem hydraulischem Bremszylinder

Pneumatisches Anschlaglineal querverstellbarvon . . . . . . . ... ... ... ..... 0-570mm
Bohrlochtiefe bei Bohrex57Tmm®Gesamtlange . . . . . . . . ¢ v vt v vttt v v v v v v o s 0-27m
Bohrlochtiefe bei Bohrexr77TmmGesamtlange . . . . . . . & ¢ v vttt v v v v v v v v 0 s s 0-55m...
sSchaftdurchmesserdesBolYerS:. . « . . & . . - v . o0 i v wiew wom ha n m ks oa s e s @ 10 mm
Emspannhoheder WerkstiioRe © - - - . - i i cn v winm s % nos o a5 88 m e s max. 50 mm
D e 1tS G e e e e ainea o e e 850 mm
Platzbedarf der Maschine (chne Anschlaglineal) . . . . . . ... ... ... ... .. 1700 x 1100 mm
S e b oean i ] AR SR e R U 2800 U/min
o 1 e d LT 5T ) et s I R bl R ol RS e D S e S T e A 1,5kW/380 V
D ckluftans et B o e e e s e e i 6 bar (6 atii)
e e e T T ca.200 kg

Samtliche Bohrwerkzeuge zu diesem Modell konnen ab Werk Fa. Ganner bezogen werden.
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Unsere Maschinen unterliegen einer stindigen Weiterentwicklung — Technische Daten und Abbildungen sind daher unverbindlich.

Entwurf und Foto: GS-Graphik, Wildermieming - Druck: Alpina Offset, Innsbruck 11/81



