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Kombinierte Ecklager-
und Olivenhohrmaschine

Abbildung zeigt Profi
mit automatischer
Héhenabtastung
und Zentralanschlag

<1 Abbildung zeigt Detail
automatische H6henabtastung

Abbildung zeigt Profi standardmaBig
mit integrierter Spaneabsaugung, ohne Héhenabtastung >
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Der Gannomat Profi ist eine ideale Maschine fiir die
Fensterfertigung und wird iiberall dort eingesetzt,
wo Ecklagerbohrungen und Olivenbohrungen auf
einemrationellen, separaten Arbeitsplatz durchge-
fithrt werden sollen. .
Durch die Mehrfachanwendungsmdglichkeit der
Maschine fiir Ecklager- und Olivenbohrungen mit
kiirzester Umriistzeit nur durch Werkzeugwechsel
mittels Schnellspannfutter und Einstellen der Posi-
tionshohe der Bohreinheit, ergibt sich fiir diese bei-
den Arbeitsbereiche ein ideales Preis-/Leistungs-
verhéltnis.

Technische Beschreibung:

* Stabiler Grundrahmen mit schrdger, nach hinten
geneigter Anlagewand;

* 4 Auflageleisten mit werkstlickschonenden Kunst-
auflagen,;

* Auf die ganze Maschinenldnge durchgehende Auf-
lagerollen zur leichten Beschickung der Maschine;
* Die Bohreinheit ist leicht von oben zugénglich und
tiber Gewindespindel und Zihlwerk (mit Ablesege-
nauigkeit von 0,1 mm) in der Héhe einfach einstell-

bar;

* Fest eingestellte Bohrlochtiefe, je nach Beschlags-
type und Ausflihrung der Fenster fiir Ecklager- und
Olivenbohrungen durch unterschiedliche Bohrerldn-
gen, dadurch kein separates Einstellen der Bohrloch-
tiefen zwischen Ecklager und Olive notwendig;

* Ideales, in bedienerfreundlicher Arbeitshéhe plazier-
tes Anschlagsystem fiir Olivenbohrungen mit 16
Schwenkanschldgen und Farbmarkierungen passend
zur Beschlagstype zur einfachen Erkennung des rich-
tigen Oliveneinbohrma@es;

* Separates Anschlagsystem fiir mittige Ecklagerboh-
rungen inkl. 1 Anschlag;

* Als Sonderzubehor 1 automatische Hohenabtastung
von oben im Falz fiir unterschiedliche Stockstarken
lieferbar;

* 1 Sicherheitsspannzylinder fiir unterschiedliche Holz-
stdrken einstellbar;

* Automatischer Steuerungsablauf, ausgeldst durch =

SicherheitsfuBpedal mittels Pneumatiksteue-
rung mit elektrischem Aussetzbetrieb inklu-
sive Wartungseinheit;

* Einstellbare Bohrvorschubsgeschwindigkeit
liber Drosselventil;

* Integrierte Spdneabsaugung mit Absaugtrich-
ter und AnschluB3stutzen, @ 100 mm, fiir spane-
freien Arbeitsbereich;

Technische Daten:

BaRIRERNDIEIEE I i e max. 100 mm
Motor .. 0,75 KW, 380 V, 50 Hz
Snimeteldrehzanl o L 2800 U/min.
Schaftdurchmesser des Bohrers ... ... 010 mm
IBrackuianschluBec e s 6 bar
lbsaugstutzen: Aeietns b e S L ? 100 mm-

Platzbedarf ......... 2700 x 900 x 1400 mm
[Rotlbalimiohel et iinn: TR o e 300 mm

Unsere Maschinen unterliegen einer stdndigen Weiterentwicklung — Technische Daten und Abbildungen sind daher unverbindlich.
Our machines are subject to continous further developments, hence the technical data and illustrations are not binding.
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Abbildung zeigt Profi

zum Olivenbohren, mit
Anschldgen nach GetriebegroBen
oder zum automatischen Ausmitten
des Fliigels mittels Zentralanschlag

Ecklager- und Oliven-
beschldge im Einsatz beim
modernen Fensterbau.
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