DIVISION

Giben, a leader in the panel
saw and cutting center
industry, known around the
world for innovation and
quality, expands its offer by
adding new product lines,
complementary to the
cutting range. These new lines
come thanks to agreements
with major international
partners, belonging to the
EDGING and CNC sectors,
with the aim of supporting
the most comprehensive
offer ever, increasing market
competition.

‘ ] ‘ INDUSTRIAL LINE



SERIE PTP

La serie PTP é stat: )OS ‘ogettata per i produttori di mobili che
richiedono g volumi di produzior ycessi di pannello. | movimenti

era elicoidale e pignone permettono un posizior dido e

PTP SERIES

The PTP series is especially designed for furniture manufactures who require high

production in panel processes. The helical rack & pinion drive allows fast and
accurate positioning. Furthermore, this design is possible to extend the table
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Gruppo foratura.

Il gruppo di foratura puo essere equipaggiato
con 10+7 (5+5 per PTP3013) mandrini verticali e
con 3+3 (1+1 per PTP3013) mandrini orizzontali
inasse X e 1+1 in asse Y.

Questa unita, in versione standard, & provvista
del gruppo lama inclinabile 0-90°.

Optional, la rotazione in asse “C".

Drilling unit.

The drilling unit can be equipped with 10+7
(5+5 on PTP3013) vertical heads and 3+3 (1+1
on PTP3013) horizontal heads on X axis and 1+1
on Y axis. Its standard version includes the tilting
saw blade 0-90°.

Option on request: rotation on C axis.
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Piani di lavoro mobili con posizionamento veloce ed efficace.

| piani di lavoro mobili con ventose consentono di bloccare rapidamente pezzi
di qualsiasi forma e dimensione. Il sistema a depressione permette il bloccaggio
rapido delle ventose riducendo i tempi di attrezzaggio.

Sistema di puntatore laser gestito dal software per il corretto
posizionamento di ogni ventosa.

Lame sollevamento pannello per un pit facile posizionamento di pezzi
particolarmente grandi e pesanti.

The fastest and most efficient way for positioning beams and cups.
The movable beams and suction cups allow you to manufacture different kinds
of work pieces by utilizing different processing procedure. The system allows
the quick blockage of the vacuum cups, reducing the equipping time.

A laser-pointer system is applied for positioning panel beams and suction
cups automatically.

Panel lifting blades for an easier positioning of particularly large and heavy
pieces.

Cambio utensili a 8 postazioni
alloggiato a lato del piano di lavoro.
Per un cambio rapido degli utensili e per un
risparmio di tempo sul ciclo di lavorazione.

8 position tool changer locatedon a
side of the working table.

For rapid tool changing, saving time
throughout the machining cycle.
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GIBEN CNC SOFTWARE CHART

Campro Lite + Nest
(to design and create

parts and programs)
" Controller J

Any 3™ party G-Code
creating |
Cad/Cam software

o

programs + parts) machine)

Giben CNC
FLAT

PTP

Campro Lite Woodpro :
(To design and create (to edit + run at the j Controller ] Giben CNC J
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PTP INDUSTRIAL LINE

Caratteristiche Tecniche Technical Specifications PTP3013 PTP3214 PTP4214 PTP5514
Piano lavoro X-Y-Z (mm) Table size X-Y-Z (mm) 3000-1300-100 3200-1450-200 | 4200-1450-200 5500-1450-200
Velocita spostamento assi X-Y-Z | Speed X-Y-Z axis 80-60-30 m/min | 80-60-30 m/min | 80-60-30 m/min | 80-60-30 m/min
Traslazione asse X Driven system X axis rack & pinion rack & pinion rack & pinion rack & pinion
Traslazione asse Y Driven system Y axis rack & pinion rack & pinion rack & pinion rack & pinion
Traslazione asse Z Driven system Z axis ballscrew ballscrew ballscrew ballscrew
Profilati Tubeless Tubeless bars € (opt.standard bars) 6 6 12
Pods Pods 12 18 18 36
Battute anteriori Front stops 6 6 6 12
Battute intermedie Intermedie stops optional (6) optional (6) 6 12
Battute laterali Side stops 1R+1L 1R+1L 1R+1L 1R+1L
Lame sollevamento pannelio Panel lifting blades 4 4 4 6
Pompa vuoto Vacuum pump 90 m3/h 90 m3/h 90 m3/h 90 m3/h
Mandirini verticali asse X Vertical drill on X 5(10) 10 10 10
Mandirini verticali asse Y Vertical drill on Y 5(7) T i i
Mandirini orizzontali asse X Horizontal drill on X 1+1 {(3+3) SR ] G
Mandirini orizzontali asse Y Horizontal drill on Y 1=F1 121 Sl 1=F1
Passo mandrini (mm) Crilling step (mm) e 32 32 32
Motore Motor 2,25 kW 2,25 kW 2,25 kW 2,25 kW
Velocita rotazione Rotation 4800 rpm 4800 rpm 4800 rpm 4800 rpm
Gruppo lama con rotazione 0-90° | Saw blade 90° rotation standard standard standard standard
Motore Motor 1,5 (2,25) kW 2,25 kW 2,25 kW 2,25 kW
Diametro lama (mm) Blade diameter (mm) 120 (125) 126 126 126
Gruppo Testa Main Head 3 axis 3 axis 3 axis 3 axis
e Spindle HSK-F63 (24000 rpm) | 10 (15) KW 10 (15) KW 10 (15) kW 10 (15) kW
Diametro utensili max. (mm) Tool diameter max. (mm) 110 110 110 110
Cambio utensili automatico Automatic tool change 8 (12) positions 8 (12) positions 8 (12) positions 8 (12) positions
Rotazione asse "C" "C" axis rotation - optional optional optional
%ﬁéﬁﬁgﬁ?ﬁ?}rﬁdﬁ ;gsdir deviace for positioning standard standard standard standard
Comando a distanza Hand-held device standard standard standard standard
Barriere fotocellule Light barriers standard standard standard standard
Carter protezione gruppo testa | Safety hood for Spidle standard standard standard standard
NC Controller NC Controller Syntec Syntec Syntec Syntec
Application software Application software w%gg{fm wcggé’fm %Aggfm v?&ggéom
Composizione macchina e caratteri-
stiche tecniche possono cambiare da
paese a paese in reladone alle norme
di sicurezza vigent. La nostra sodetd l T = =
si riserva di apportare le modifiche
che ritenesse necessarie ai macchinari .‘ nl €§L1
ed alle attrezzature da fornirsi, serza
alcun preavviso, purché t.ali modifi- : = | _L;;-':. . - —-l
eyl : : Od & 4 a8
nare o comunque garartire inafterate & o -_ : -
le prestazioni dei macchinari stessi. Eﬂ i E. g oy 3
o Fomm— | B . . S . 0 B . Ey
_ 500 _ o s T T I T R
(¥ @)
i r[ﬁ | I,L__
L 115 =} _
= : 9 o e I 2 fic, s L _ s]_L. Lh__' _L'I" .
] - _-.; il
R T eE] Iz Izl 3! : :

LEAM (IECH™E
AEAL! LERIE

GIBEN INTERNATIONAL 54
40065 PIANORO - BOLOC
www.giben.com

IN THE WORLD
GIBEMAMERICA INC.
GIBEMAUSTRALIA PTY.LTD
GIBEMdoBRASIL
GIBEMCANADA INC.
GIBENd=ESPANA 5.A.

1400+ (3000-3200-4200-5500)

GMNA - ITALIA Ph.+39-0516516400 - Fax +29-0516516425 E-mail: info@agiben.it
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