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Die Hauptkomponenten des Rahmens, auf CNC- gesteuerten Werkzeugmaschinen bearbeitet,
ermdglichen Mal3haltigkeit bei der Montage, also, eine ausgezeichnete Genauigkeit bei Benuetzung
der Maschine. Die Bewegungen auf die vertikale und horizontale Achsen, sind garantiert bei
gehartete und geschliffene linear Profilschienenfuehrungen, die eine betraechtliche Gleitung des
Saegeaggregats ohne Spiele erlauben. Motoren Brushless fir die vertikale und horizontale
Bewegung ermoeglichen die Verschiebungsgeschwindigkeit und Genauigkeit in Positionierung.

Die Standard-Version der Maschine beinhaltet das Kippen des Saegeaggregats, das Eintauschen
der Saegeblatt und die Blockierung der Achsen; vollautomatisch.

Der beweglich getafelten (durch einen elektrischen Antrieb angetrieben) Rahmen und die
Gleitrollen fuer die Abhebung und Gleitung schwere Paneele, sind beide einbegriffen.

Mit der Vertikale Plattensaege -PROGRAMM M10 kdnnen bis zu 400 Programme gespeichert
werden, wovon jeder bis zu 30 verschiedene Schnittlinien enthalt, bis zu 99 Mal wiederholbar
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TECHNISCHE ANGABEN
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= Neues Schittaggregat dicht und fein, und Schalttafel mit elektronische Programmiereinheit
fuer Programmesteuerung.
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=  Gehéartete und geschliffene linear
Profilschienenfuehrungen fuer horizontal
und vertikal Vorschub erlauben eine
betraechtliche Gleitung ohne Spiele
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