Linia do taczenia na wczepy klinowe ProfiJoint

Modularny system konstrukcji zespotowej
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Linia do tgczenia na wczepy klinowe GRECON ProfiJoint —
wysoka wydajnos¢ za niskg cene

GRECON jest wiodgcym producentem innowacyjnych urzgdzen do
taczenia drewna na wczepy klinowe. Przez wprowadzenie nowego
rozwigzania ProfiJoint umozliwiamy obecnie matym i Srednim
wytworcom oraz wszystkim zaktadom przerabiajgcym drewno lite,
ekonomiczne wykorzystanie drewnianych odpadéw uzytkowych.

Skorzystajcie Panstwo z zalet tego rozwigzania i zdecydujcie sie na
Profidoint — pomystowg i przemyslang inwestycje, ktora sie szybko
zwrdci.




Dzieki modularnemu systemowi konstrukcji zespotowej, nowo
opracowany model poczatkowy ProfiJoint moze byé szeroko
rozbudowywany, do kombinacji z frezowaniem wtgcznie. Bez
zadnych probleméw moze by¢ przerabiane drewno o szerokosci do
150 mm, grubo$ci do 50 mm i przy minimalnych dtugosciach od
150 mm. Odlewany korpus ttumi skutecznie drgania w strefie, w
ktorej jest to najbardziej pozgdane ze wzgledu na konieczng
precyzje obrébki wczepdéw. Jest obojetne, czy ich obrébka odbywa
sie w ptaszczyznie pionowej czy poziomej, gdyz rodzina urzgdzen
Profidoint dysponuje tg samg technologig narzedziows, jak
wszystkie modele GRECON o wysokiej wydajnosci.

Cechy ProfiJoint:

* Rozwigzanie kompleksowe
sktadajgce sie z wczepiarki, stacji
przekazywania i prasy.

¢ Wyposazenie w rozdrabniacz z
regulacjg osiowg o doktadnosci
0,01 mm (opcjonalnie — podcinacz).

« Wysokowydajna wczepiarka o
szerokosci stotu 500 mm, na
ktorym miesci sie drewno w
pakietach do obrébki w poziomie i
w pionie.

e Frezowana dtugo$¢ wczepow
wynosi 4 — 15 mm.

* Wyprébowane, bezobstugowe
wrzeciono Weinig z regulacjg
osiowg o doktadnosci 0,01 mm.

« Zautomatyzowany skok wrzeciona
w celu obrébki na gotowo bez
przesunieé.

« Catkowicie nowa koncepcja maszyny.

Automatyczne powlekanie klejem,
jego doktadne dozowanie i

tatwe czyszczenie uktadu dzigki
systemowi Flankendet.
Przefrezowane i pokryte klejem
elementy drewna sg doprowadzane
do prasy i taczone na zgdang
dtugosé.

Urzadzenie tatwe do zainstalowania

i natychmiast gotowe do pracy.
tatwa obstuga i przyjazna

standardowa technika konserwacji.



Linie do tagczenia na wczepy klinowe GRECON ProfiJoint —
duzy potencjat wydajnosci dla debiutantéw

Profidoint sktadajgca sie z:
wczepiarki Profidoint,
przekazywania recznego i
prasy jednokanatowej

Wydajnosci:

Woczepiarka: 2 pakiety / min
Przekazywanie: recznie,
30 - 40 elementéw / min
Prasa: 2 takty / min

Profidoint z pakietem 4
sktadajaca sie z:
wczepiarki Profidoint,
przekazywania
pétautomatycznego

i prasy jednokanatowej

Wydajnosci:

Woezepiarka: 2 pakiety / min
Przekazywanie: 35 elementow / min
Prasa: 2 takty / min

Profidoint z pakietem 3
sktadajgca sie z:
wczepiarki Profidoint,
przekazywania
poétautomatycznego

i prasy dwukanatowej

Wydajnosci:

Woezepiarka: 2 pakiety / min
Przekazywanie: 40 elementéw / min
Prasa: 4 takty / min
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Optymalizowane agregaty obrébkowe
do dokifadnego wczepowania

Wysoki standard narzedzi

z pitami podcinajgcymi (podcinaczami)
od géry i od dotu, z rozdrabniaczem i
frezem do wczepow stanowi baze do
obrébki precyzyjnych profili wezepow.
Pity podcinajgce pracuja wspotbieznie i
zapobiegajg wyrwaniom. Bezposredni
naped zapewnia wysokag rezerwe mocy
i pozbawiong drgan obrobke krotkich
elementéw. Tylko w ten sposéb mozna
uzyskac¢ absolutnie szczelne
potaczenie elementéw drewnianych.

Moduty automatyzacji GRECON

oferujg ogromny potencjat

wydajnosci:

- W petni zautomatyzowane
zatadowanie dla wykorzystania
wydajnosci linii,

- pétautomatyczne i automatyczne
przekazywanie z wczepiarki do prasy,

- prasy jedno i dwukanatowe.




Kombinacyjne linie do fgczenia na wczepy klinowe
GRECON ProfiJoint — wysoki stopien rozbudowy

Przez kombinacje 2 wczepiarek wydajnos$¢ podwaja sie. Przebieg
frezowania po obu stronach jest w petni zautomatyzowany. System
dwuwrzecionowy umozliwia uzyskiwanie profili specjalnych.
Woczepiarka pojedyncza ProfidJoint moze by¢ w kazdej chwili
dozbrojona tworzac kombinacje Profidoint, a tym samym
dopasowuje si¢ zawsze do satysfakcjonujacych Panstwo wymagan
w zakresie wydajnosci.
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Dzieki duzej mocy posuwu realizowanego przez regulowane
czestotliwoscia silniki stotu frezarskiego wczepiarki jest
zagwarantowany rownomierny, precyzyjny wizerunek skrawania
na catej szerokosci pakietu.

Cechy kombinacji ProfiJoint:

Prowadnica ustawiajgca do
wczepiarki.

Nadz6r nad pakietem za pomoca
sensoryki laserowej.
Przekazywanie automatyczne z
pomiarem dtugosci i automatyczng
prasa.

Wybieranie wstepne cig¢ posrednich
przy produkcie koncowym.

Szybka regulacja wysokosci skoku
mocowania na stole wczepiarki.
Ochrona przed odpryskami.
Centralne, dolne przytaczenia
odciggu wioréw.

Urzadzenia ochronne w obszarze
frezowania.



Kombinacje GRECON Profidoint —
przekonywujaca technika

Kombinacja ProfiJoint
sktadajaca sie z:
kombinacji wczepiarek
Profidoint, przekazywania
pétautomatycznego

i prasy dwukanatowej

Wydajnosci:

Woczepiarka: 4 pakiety / min
Przekazywanie: 60 elementéw / min
Prasa: 4 takty / min

Kombinacja Profidoint z pakietem 5
sktadajgca sie z:

kombinacji wczepiarek ProfiJoint,
przekazywania w petni
automatycznego

i prasy dwukanatowej

Wydajnosci:

Woczepiarka: 4 pakiety / min
Przekazywanie: 100 elementow / min
Prasa: 6 taktéw / min

Dopiero wzajemna korelacja wszystkich modutéw automatyzacji za
pomocg techniki sterowania na najwyzszym poziomie pozwala na
uzyskiwanie trwatych i nieprzerwanych wydajnosci. Dzigki
wyprébowanym, niezawodnym czesciom sktadowym urzgdzen,
specjalisci Firmy GRECON opracowujg rozwigzania odpowiadajace
Panstwa specyficznym wymaganiom.
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Linie do tagczenia na wczepy klinowe GRECON Profidoint —
Budowa modularna: od trybu recznego do petnej automatyzaciji
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Dzigki modularnej budowie linii do tgczenia drewna na wczepy
klinowe macie Panstwo mozliwo$¢ samodzielnego okreslenia
stopnia automatyzaciji. Jest tu przy tym obojetne, czy chcecie
Panstwo uzytkowac linie w trybie recznym, potautomatycznie
(z magazynkiem dozowania wtgcznie), czy w petni
automatycznie.

Zaleznie od wymagan w zakresie wydajnosci GRECON poleca
Panstwu wiasciwg automatyzacje.




Przejrzysta tabela dotyczaca linii do fgczenia na wczepy

klinowe ProfiJoint — standart i opcje

W tabeli sg zawarte istotne cechy charakterystyczne dla
poszczegodlnych modeli. Eksperci GRECON przekazg chetnie
Panstwu konieczne informacje przy uwzglednieniu Waszych potrzeb
indywidualnych, jak np. dla Ultra, Combi Pact, Turbo, HS 120/180.

Profidoint Kombinacja ProfiJoint
Dtugos$¢ wejsciowa 150 — 700 mm 150 — 900 mm
Szerokos¢ drewna 40 — 150 mm 40 — 150 mm
Grubo$¢ drewna 18 — 50 (80) mm 18 — 80 mm
Dtugosé koncowa 3.000 — 6.100 mm 3.000 — 6.100 mm
Nacisk prasy 105 (120) kN 120 kN
Przekréj poprzeczny drewna przy 10/11 mm (drewno migkkie) 75 cm2 (120 cm?2) 120 cm2
Przekroj poprzeczny drewna przy 10/11 mm (drewno twarde) 75 cm2 (90 cm2) 90 cm2
Wydajnos¢ (wczepowanie poziome) przy 30x90x400 12,2 - 12,8 m/min 24,4 m/min
Wydajnos$¢ (wczepowanie poziome) przy 22x50x350 5,04 m/min 10,08 m/min

System zatadowania Tasma zatadowcza

Tasma zatadowcza

Typy frezowania Weczepiarka pojedyncza d.pakietow

Kombinacja wczepiarki

Przekazywanie recznie / pétautomatycznie

poétautomatycznie/autom.

Prasa czotowa Prasa jednokanatowa./dukanato.

Prasa dwukanatowa

Statystyka produktu =

System diagnozowania =

Dtugosci wielokrotne —

G

Ciecia posrednie 0

o

Urzadzenie zapobiegajgce wyrwaniom (podcinacz na dole)

Grubos$¢ drewna min. 16 mm —

Q51000

Grubos$¢ drewna maks. 72 mm

Grubos¢ drewna maks. 100 mm

Szerokos$¢ drewna min. 30 mm

Element oporowy wibracyjny

Nadzér drewna

Nadzor jakosci

Ochrona przed odpryskami

®® 000

System naktadania kleju Flankenjet

Komunikacja (Teleservice)

Rezerwa mocy napedow wrzecion frezarskich

Posuw regulowany czestotliwoscig

| |0

Posuw regulowany serwomotorem

| @00 @@ 000

Moc napedu frezu 15 (22) kW

15 (22) kW

Moc napedu rozdrabniacza (+podcinacz) 5,5 (11,5) kW

Zmiany techniczne zastrzezone. Tresci i ilustracje zawarte w niniejszym prospekcie dotyczg takze wyposazenia
specjalnego, ktére nie wchodzi w zakres dostawy seryjnej. Na ilustracjach pokrywy ochronne zostaty czgéciowo zdjete.

@ Standard

5,5 (11,5) kW

) Opcja



Linia do tgczenia na wczepy klinowe Profidoint
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Produkcja:

GRECON DIMTER Holzoptimierung
Nord GmbH & Co. KG
Hannoversche StraBe 58

D-31061 Alfeld / Hannover
Deutschland

Telefon +49 (0) 51 81 /9 39-0
Fax +49 (0) 51 81 /9 39-2 25
E-Mail info@grecon-weinig.de
Internet  www.weinig.com

Dystrybucija:

WEINIG GROUP
WeinigstraBe 2/4

D-97941 Tauberbischofsheim
Deutschland

Telefon +49 (0) 93 41 / 86-0
Fax +49 (0) 93 41 /70 80
E-Mail info@weinig.de
Internet  www.weinig.com



