TN GRIGEIS GF 21 - GF 27 - GF 35
FORATRICI MULTIPLE
BORING MACHINES
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Posizione per foratura con testa verticale.
Position pour pergage avec téte verticale.
Posicion por horadacion con cabeza vertical
Position zum Bohren mit vertikalem Bohrkopf.
Position for drilling with vertical head.

Pressoi per il bloccaggio rapido di pannelli di qualsiasi dimensione e senza
necessita di regolazione.

Presseurs pour le blocage rapide de panneaux de toutes dimensions sans besoin de
réglage.

Presamadera para el bloqueo rapido de los tableros de cada dimensién y sin la
necesidad de regulacion.

Driicker fiir die schnelle Blockierung der Platten irgendeiner GréBe ohne
Notwendigkeit von Einstellung.

Pressers for quick locking of panels of any size with no need of adjustment.

Position pour pergage avec téte horizontale.
Posicion por horadacion con cabeza horizontal
Position zum Bohren mit horizontalem Bohrkopf.
Position for drilling with horizontal head.
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Dispositivo rapido di programmazione e regolazione delle profondita di foratura.
Dispositif rapide de programmation et réglage des profondeurs de percages.
Dispositivo rapido de programacion y regulacion de la profundidad de horadacion.
Schnelle Vorrichtung zum Programmieren und Einstellen der Bohrtiefe.

Quick programming and adjusting device of drilling depth.

STANDARD

Posizione per foratura con testa a 45°.
Position pour percage avec téte & 45°.
Posicion por horadacion con cadeza a 45°
Position zum Bohren mit Bohrkopf zu 45°.
Position for drilling with head at 45°.

Inclinazione testa pneumatica da 0° a 90° con possibilita di foratura in qualsiasi
posizione.

Pivotement de la téte pneumatique de 0° a 90° avec la possibilité de percage dans
toute position.

Inclinacion cabeza neumatica desde 0° hasta 90° con posibilidad de horadacion en
cada posicion.

Schragverstellung des pneumatischen Kopfes von 0° bis 90° mit Mdglichkeit vom
Bohren in irgendeiner Position.

Tilting of pneumatic head from 0° to 90° with possibility of drilling in any position.
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Possibilita di foratura per cerniere con utensili di diametro massimo 40 mm.
Possibilité de percage pour charniéres avec outils diameétre maximum de 40mm.
Posibilidad de horadacion por bisagras con herramientas diamétro maximo de 40 mm.
Moglichkeit vom Bohren fiir Verschluss durch Werkzeugen mit max.

Durchmesser 40 mm.

Possibility of drilling for hinges with tools max. dia. 40 mm.
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Supporto porta punte
Support porte-méches.
Suporte lleva puntas.
Bohrerhalterung.

Bit bracket support.
OPTION



GF 21 - GF 27 - GF 35

Squadretta piano per foratura a 45°.

Guide sur la table pour percage a 45°.

Escuadra mesa para horadacion a 45°.

Winkel auf dem Tisch zum Bohren auf 45°.
) Table fence for drilling at 45°.

4 OPTION

Alcuni esempi di utilizzazione.
Some examples of use.
Quelques exemples d’utilisation.
Einige Beispiele fiir die Verwendung.
Unos ejemplos de utilizacion.

Squadre sul piano ribaltabili con
regolazione micrometrica e contatore siko.
Overturnable table fences with
micrometric adjustment and siko counter.
Guides sur la table escamotables avec
réglage micrométriques et compteur Siko
Abklappbare Tischwinkel mit
Feineinstellung und Siko-Zéhler

Guias en la mesa abatible con regulacion
micrometrica y contador SIKO

OPTION
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Foratrice multiple

Boring machines

Perceuses Multibroches
Mehrspindlige Bohrmaschine
Taladro multiple

GF 21

GF 27

GF 35

Mandrini

Chucks

Nombre de broches n.
Spindeln

Mandriles

21

27

35

Interasse fra ogni mandrino

Distance between chucks

Entre-axe entre cheque broche

Achsenabstand zwischen den einzelnen Spindeln
Distancia entre cada mandril

mm

32

32

32

Interasse totale fra il primo e I'ultimo mandrino della testa

Distance between first and last chuck of the drill. head

Entre-axe total entre la premiére et la derniére broche de la téte  mm
Gesamt-Achsenabstand zwischen der ersten und lezten Spindel der Bohreinheit
Distancia total entre el primero y el Gltimo mandril de la cabeza

640

832

1088

Profondita max. di foratura
Max. drilling depth
Profondeur de percage maxi
Grosste Bohrtiefe
Profundidad méax. de taladro

mm

85

85

85

Dimensione tavola

Table size

Dimension de la table
Tischabmessungen
Dimensiones de la mesa

900x380

1050x380

1450x380

Dimensione max. del pezzo da forare
Max. size of drilling workpiece

Dimension maximum de la piéce a percer
Max. Werkstuckabmessungen
Dimensiones méx. de la piéza de taladrar

mm

850x3000

990x3000

1300x3000

Giri mandrini

Chuck revolution

Vitesse de rotation des broches
Spindeldrehzahl

Revoluciones mandriles

2800

2800

2800

Potenza motore
Motor power
Puissance du moteur
Motorleistung
Potencia motor

Kw 1,5
HP 2

Kw 1,5
HP 2

K1, 5P 2

Con 2 motori / With 2 motors
Mit 2 motoren / Avec 2 moteurs
Con 2 motores

A RICHIESTA

Pressoio pneumatico
Squadra sul piano per
forare a 45°

Punte

Supporto porta punte
Squadre sul piano con
regolazione micrometrica

ON REQUEST

Pneumatic hold down clamp
Table fence for drilling at 45°
Bits

Bit bracket support

Fences with micrometric
adjustment

SUR DEMANDE
Pressoir pneumatique
Guide sur la table pour
trouer 45°

Meches

Guides avec reglage
micrometriques

SONDERZUBEHOR
Pneumatische
Spannzylinder
Bohrungsanschlag bei 45°
Bohrerspitzen

Halterung der Bohrer-
spitzen

Tischwinkel mit
Feineinstellung

A PEDIDO

Prensor neumético
Escuadra sobre la mesa
para taladrar 45°
Brocas

Guias con regulacion
micrometrica

Pressione di esercizio at
Working pressure
Pression du service at.
Betriebsdruck
Presion at.

6-8

6-8

6-8

Peso
Weight
Poids
Gewicht
Peso

320

360

520

Misure di ingombro
Overall dimensions
Encombrement
Platzbedarf
Dimensiones de anclaje

mm

1100x780x1300

1200x780x1300

1980x780x1300

Misure di imballo

Packing sizes

Dimensions emballage
Verpackungsabmessungen
Dimensiones de embalaje

1150x800x1100

1300x800x1100

1550x800x1100

Volume / Volume / Volume

3
Volumen / Volumen i

07

1,32

1,82

La ditta si riserva di apportare qualsiasi modifica o miglioria

Our Firm reserves the right to make any change and improvement

Die Firma behalt sich vor, Anderungen oder Verbesserungen vorzunehmen
La maison se reserve d’apporter quelconque changement ou amelioration

La empresa se reserva el derecho de modificar o mejorar cualquier cambio en la maquina

Macchine complete porta
mandrini ad attacco rapido
con 5 bussole porta punte

Machines complete with
quick fitting chucks
attachment with 5 bushes
for bits.

Machines completes porte
mandrins a attaque rapide
avec 5 pinces porte-méches.

Maschinen komplett mit
Vorbereitung der
Bohrspindeln mit
Schnellbefestigung mit 5
Bohrfuttern.

Magquina con mandriles de
ataque rapido y 5 brujulas
portabrocas.
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