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PSA 630 / PSA 630 R

THICKNESSING MACHINES / DICKENHOBELMASCHINEN / PEMCMY COBBIM CTAHOK
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PSA 630 R

« 1 helicoidal infeed roller = 1 outfeed roller covered with
rubber  Adjustable pressers = Table without rollers

« 1 Spiral-Vorschubeinzugsrolle 1 gummibedeckte
Vorschubeinzugsrolle  Einstellbare Driicker
= Tisch ohne Walzen

® | NpOTS>KHOI BUHTOBOH POJIMK Ha BXOfE
® | 0Ope3rHEHHbIN MPOTSIXKHON POJIMK Ha BBIXOJIE
* Perynupyemble nprkumbl ® CToJ 6€3 pOINKOB
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PSA 630

« 1 helicoidal infeed roller = 2 outfeed rollers
= Adjustable pressers e 1 roller on the table

= 1 Spiral-Vorschubeinzugsrolle < 1 vorschubeinzugsrollen
PSA 630 = Einstellbare Driicker = 1 Walze im Tisch

* | NPOTSKHOI BUHTOBOI POJIMK Ha BXOJIE
¢ 2 NPOTSIKHBIX POJIMKA Ha BbIXOJIE
e Perynupyemble NpiKuMbl © 1 posuK Ha CToJIe.

* 3/300 mm. min./max. working height
8 mm. useful thicknessing

= Hobelhthe Min./Max. 3/300 mm.
Max. Spanabnahme 8 mm

= Pa6ouas BeicoTa MuH/Makc3/300.
MakcumanbHblil cheM 8 MM

Option Standard

« Planer shaft “MONOBLOC” with Tersa Knives ~ No. 2 rollers on the table

 Messerhobelwelle mit Tersa-Messern Nr 2 Rollen in Tisch

* Ban “MONOBLOC” ¢ noskamu Tersa WM 2 poJKa Ha CTole

153 g
*5 | Technical data PSA 630
Technische Daten - TexHuYeCKHe XapaKTEPUCTHKH PSA 630 R
Working table dimensions
Dickentischabmessungen mm 630x1000
Pazmep pabouux cTosoB MM
Min- max height to planer
Min.- Max. Durchlathéhe mm 3-300
Muh. — makc. paGoyasi BbicoTa « 1,5 HP variator unit = Variable speed unit
Useful thickness * Geschwindigkeitsregler-  Steplessly variable feeding piece
Max. Spanabnahme mm 8 aggregat 1,5 PS speed 5-21 m/1’
MakcnmanbHasi TONIIMHA Chema MM DIGIT = Bapuarop mMoumoctsio 1,5 HP e [t allows to gear the feed speed
Shaft diameter (cutters) Standard in accordance with the workpiece’s
Stickzahl Hobelwelle (Messer) mm 120(n°4) features
HutaveTp HOKEBOrO Basla MM « Geschwindigkeitsregler
Shaft rotation speed rpm « Stufenlos einstellbare
Drehzahl der Hobelwelle u/1’ 5000 Geschwindigkeit von 5 bis 21 m/Min
JlnameTp cTpOrajbHOro Bana 06/MuH’ « \orschub
Feeding speed geschwindigkeit je nach
Stufenlose Geschwindigkeitsregler m/1 5+21 Option Beschaffenheit der zu bearbeitenden
Fe]:;i;;c;c;l;tr;?udqm C BApUaToOpoM T < DIGIT 1 AXIS Electronic programmer LCD Mgterlallen angemessen
i ; o = Bapuarop ckopocTi

Vorschiibmotor KW (PS) 15 thicknessing table positioning ) = CopocTs Homas saroTosKt ¢
MouHoCTh MOTOpa oYM (1c) < DICIT 1 ASSE Elektronische Programmierung Geccrynestarort perymponoi 521 sl
Motor KW (HP) LCD. Eosmonlerung des DJckentlsches - B03M0>KHOCT1],J€;)ZFy}1)EpOBKM
Motorstarke KW (PS) 5,5(7.,5) = Digit 1 oco SICKTPOHHBIH POrPAMMATOP LCD CKOPOCTH TIOf]a4H, B 3aBUCUMOCTH OT
MoltHOCTb MOTOpa (71c) TMO3MIOHMPOBAHMSI PEAICMYCOBOTO C| ’
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