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UNICA 400

Tilting blade unit
completely

Schragverstellbares
Kreissageaggregat

manufactured in cast ganz aus Gusseisen.
iron. Blade lifting on  Hohenverstellung

linear guideway

des Ségeblatts durch
Linearftihrungen und
Gleitschuhen mit
Kugelumlauf

HaknoHHbIN
NUIBHBIN y3eJ
MOJIHOCTBIO U3
gyyryHa. Ilogbem
MBI HA
JIMHEHBIX
HIAPUKONOTIIUHA
KOBBIX cajla3Kax.

€3

Manual speed change on the table.
Handgeschwindigkeitswechsel im Tisch.
Cwmena CKOPOCTH Ha CTOJIE

BASIC safety guard
BASIC Schutzvorrichtung

www. h8eeFSmann.com



Scoring Unit UNICA 400

@ 400 mm

blade g (with scoring unit)

3000 o Sageblatt (mit Vorritzaggregat) 250 300 | 350 | 400
4000 @ bl (C MOAPE3HON MUIoN)
6000 Cut height at 90°
Schnitththe zu 90° 55 80 105 | 130
Beicora pe3a mpu 90°

Protrusion of the blade from the working table
with blade completely down

Herausragen des Ségeblatts vom Arbeitstisch
bei ganz %iederverstglltem Sageblatt 0 0 0 25

BruieT nunbi HaJl CTOJIOM IIPU MOJHOCTBIO
h 130 mm OIYLLEHHON nuiie
Cut height at 46°
A m Schnitththe zu 46° 85 55 70 90

400 mm ﬂ 125 mm g Beicora pesa npu 46°

Riving knife thickness
Spaltkeil Dicke 2,8 2,8 3] g

TomiyHa pacKMHUBAOLLIETO HOXa

SCORING UNIT STANDARD UNICA 400

OPTION - PROLOCK-AKE

Quick blade locking

Schnelle Blockierung des Ségeblatts
ObICTpast GJIOKMPOBKA MUJIbI

SCORING UNIT STANDARD UNICA 400 E - EVO - DIGIT

Scoring unit with electric
adjustment and automatic

i vertical positioning ON-OFF %/////é

<‘ | ‘> ‘ Vorritzségeaggregat mit G —

=
M elektrischer Einstellung
und automatischer
1

Senkrechtpositionierung ON-OFF
P TloapesHoii y3ell ¢ 2JIeKTPUIECKOM
PeryJMpoBKOi U BePTHKAJIbHBIM

NO3ULMOHNPOBaHKUeM on-off

SCORING UNIT STANDARD UNICA 400 PROGRAM 3 SCORING UNIT OPTION

CD - Adjustable double scoring blade
2,8-3,6 mm, manual with motionless
scoring unit

i
i

CD - Doppel-Vorritzsdgeblatt mit
Handeinstellung von 2,8 bis 3,6 mm
beim stillstehendem Vorritzer

CD - [IpoiiHasi mofpe3Has nuna 2,8
— 3,6MM peryiipyemasi BpyuHyto B
HETOJIBU’KHOM COCTOSTHUHN

2 axes display on program 3
2Achsen Visualisierung an Program 3
Busyamzaups 2 oceii na Program 3

www.hoechsmanmn.Com



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOUIIMOHHBIE CTAHKHA

r UNICA 400 / UNICA 400 E / UNICA 400 DIGIT 2

PANEL SAW WITH TILTING BLADE )
FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT
®OPMATHO-PACKPOEYHBLIN CTAHOK C HAKJIOHHOM ITNJION

|3

UNICA 400
Standard: Standard: Standard:
= Motorized lifting of the blade = Motorisierte Hohenverstellung des Sageblatts e MoTopuszosanHbIi mobem
= Tilting and lifting movements of the = Bewegungen der Schrég- und MIBHOTO JUCKA
l;/llade bly means of handwheels. :tjhgnlygrstellung des Sageblatts mittels der . Haxnon u TIOTbEM TITBHOTO
* Manual scoring unit andrader. . JCKA C TOMOLLBIO MAXOBHKOB
< Vorritzaggregat mit f , .
¢ [ToppesHoit y3emn ¢ py4uHOil
Handverstellung peryImpoBKoit
Option
UNICA 400 E
Standard: Standard: Standard:
* Motorized lifting of the blade » Motorisierte Hohenverstellung des © MOTOPHM30BaHHBbIil TIOJIEM MUTLHOTO
= Motorized tilting of the blade with Sageblatts JwcKa
LCD electronic digital display = Motorisierte Schrégverstellung des = MoTopr30BaHHBIiT HAKJIOH MATEHOTO
« Motorized scoring unit Sageblatts mit elektronischer LCD- JIMCKA C SMIEKTPOHHBIM L(POBBIM
D|g|[a|anze|ge BU3yann3aTOPOM.
= Motorisiertes Vorritzaggregat * MoropusipoBaHHLIii ONpesHoi ysen
Digit 2: Digit 2: Digit 2:
= Possibility to memorize up to 500 « Méglichkeit, bis 500 © Bosmosxuocs sanomanust 1o 500 paGox
working programs Arbeitsprogramme zu speichern. . ;P‘)"Pa““'
= Electronic positioning of height = Elektronische Positionierung der Hﬁgﬁgﬁ?ﬁ,ﬂgﬁ%ﬁﬁ?ﬁ?ﬁ;ﬁ%
Digit 2 Touch screen and tilt of the blade with automatic Hehen- und Schrégverstellung .
correction of the height considering des Sageblatts mit automatischer Kggsz‘;g%‘:;m" BLICOTLI B 3ABHCHMOCTIE OT
tilt. Verbesserung der Hohe im Verhéltnis y )
UNICA 400 DIGIT 2 2ur Schwenkung.

- WWwWw. hoechsmann.com



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPATUILIMOHHBIE CTAHKU

UNICA 400 EVO

) PANEL SAW WITH TILTING BLADE
FORMAT-KREISSAGE MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT
®OPMATHO-PACKPOEYHBLIM CTAHOK C HAKJIOHHOM ITNJION

3

Rip fence mounted to the linear guide with re-circulating
skids and transmission through ground trapezoidal screw
Parallelanschlag, auf der Linearfiihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch geschliffene
Kugelumlaufschraube angetrieben.

TMapannenbHblit ynop. Ynop nepemeraercst no
OTLTM(OBAHHON JIMHEMHON HANPABIISIIOLLEH C
CHCTEMOI PEUMPKYJISINN HIAPUKOB € BUHTOBOW
nepejiayeii (¢ TpaneuenanbHbIM BUHTOM)

option

Electronic digital display LCD for blade lifting
Elektronische LCD —Anzeige fiir Ségeblatthdhenverstellung
DnekTponHsblil cyeTynk LCD nogbema nuibl.

Standard: Standard:
« Motorized lifting of the blade « Motorisierte Héhenverstellung des Sageblatts
= Motorized tilting of the blade with LCD electronic ~ * Motorisierte Schragverstellung des

digital display Sdgeblatts mit elektronischer LCD-Digitalanzeige
« Motorized scoring unit = Motorisiertes Vorritzaggregat
« Motorized lifting and tilting movements of the blade ~  Parallelanschlag mit elektronischer Positionierung
= Rip fence with electronic positioner with mit Ausgleich der Verstellung des

compensation with LCD electronic digital display. ~ Sageblatts mit elektronischer LCD-Digitalanzeige

= [ay=2ry

/

WWwWw. hoechsmann.com

Option

UNICA 400 EVO

Standard:

* MOoTOpPH30BaHHbIN MOABEM MUJILHOTO JJUCKA
* MoTOpU30BaHHbIIl HAKJIOH MMUJIBHOIO IUCKA C
3JIEKTPOHHBIM [(PPOBBIM BH3YAIN3aTOPOM.

* MOTOpU3MPOBAHHbII NMOJPE3HOI y3en

© DIIeKTPOHHOE MO3ULOHNPOBAHKE NAPAJIIEILHOIO
yIopa ¢ KOMIEHCALIEH TIOTIOKEeHH s C
3JIEKTPOHHBIM (P POBBIM BU3YAIU3ATOPOM.



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOUIIMOHHBIE CTAHKHA

. UNICA 400 DIGIT 1

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 1 AXE
FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT
ELEKTRONISCHE 1 ACHSEN-PROGRAMMIERUNG
®OPMATHO-PACKPOEYHBI CTAHOK C HAKJIOHHOUN

[TUJION C AJIEKTPOHHBIM MO3ULIMOHATOPOM I10 1 OCU

40

Rip fence mounted to the linear guide with

re-circulating skids and transmission through

re-circulating ball screw

Parallelanschlag, auf der Linearfiihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch
Kugelumlaufschraube angetrieben.
[TapannenbHbiil ynop. Ynop
nepeMellaeTcs Mo OTUIMMOBAHHON
JIMHEHON HaNpaBIIsIIoLLEH ¢ CUCTEMON
PELMPKYJISILUN IIAPUKOB C APUKO-
BUHTOBOJ Nepejiayeit

Digit 1:
« Possibility to memorize up to 500 working

programs

< Rip fence with electronic positioner and digital

read-out of the blade tilt with compensation of the
fence positioning with blade tilt.

« Fence pneumatic locking device
« Motorized ifting and tilting movements

of the blade

* Automatic calculation of the upper and lower

height of the panel to cut

Digit 1:

 Maglichkeit, bis 500 Arbeitsprogramme zu
speichern.

« Parallelanschlag mit elektronischer Positionierung
und Digitalanzeige der Ségeblattschrégverstellung
mit Ausgleich der Positionierung des Anschlags
mit geschwenktem S&geblatt.

* Pneumatisches System zur Blockierung des
Anschlags

« Motorisierte bewegungen der hthen- und
schrégverstellung des ségeblatts

« Automatische Berechnung des Ober- und
Untermasses der zu schneidenden Platte

A 4

UNICA 400 DIGIT 1

€3

Digit 1:

* BosvoxrocTs 3anommHars 1o 500 paotx
TpOrpaMM.

© [lapanienbHblil yIop ¢ 9MeKTPOHHbIM
TI03ULMOHUPOBAHNEM 1 LPPOBOIL
BI3yau3aiell HAKIIOHA MHITbI C
KOMIICHCALeil OIOXKEHNUS IapalIeIbHOr0
YIOpa MK HAKITOHE THITBI.

e [IHeBmMaTnyeckas cucrema GMOKHPOBKU
yropa.

© MoTOpH30BaHHbIil MOIBEM MHITbI

* MoTOpU30BaHHbIl HAKJIOH MHJTbI

© ABTOMATHYECKOE BbIYHUCIICHUE BEPXHETO 1
HIDKHETO MTapaMeTpa 3ar0TOBKIL.

B) Rip fence with
electronic positioner
with compensation of
the positioning with
blade tilt.

mit elektronischer
Positionierung
mit Ausgleich der

WWwWw. hoechsmann.com

B) Parallelanschlag

Verstellung mit schrég-
verstelltem Séageblatt.

Option

DIGIT 1 - Touch screen

B) Dnekrpontoe
TO3NLOHNPOBAHNE
NapaylIeNbHOro yopa ¢
KOMITEHCALMEN MOJIOXKEHNMS
B 3aBHCHMOCTH OT HAKJIOHA
MBI



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPATUIIMOHHBIE CTAHKU

UNICA 400 DIGIT 3

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 3 AXES
FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT
ELEKTRONISCHE 3-ACHSEN-PROGRAMMIERUNG
®OPMATHO-PACKPOEYHBIN CTAHOK C HAKJIOHHOU
[TUJIOU C DAEKTPOHHBIM MO3UIMOHATOPOM IO 3 OCHU

Rip fence mounted to the linear guide

Option

with re-circulating skids and transmission
through re-circulating ball screw
Parallelanschlag, auf der Linearfiihrung
mit Kugelumlaufschuhen montiert, und
durch Kugelumlaufschraube angetrieben. c €
[TapannenbHbiit ynop. Ynop

nepemMelaeTcs o OTLIM(OBAHHON

JIMHEHON HanpaBlsitoLLei ¢

CHCTEMO PELMPKYJISIINN ITAPUKOB C

LIAPUKO-BUHTOBON Nepefiayeit

UNICA 400 DIGIT 3

Digit 3: Digit 3: Digit 3:
< Possibility to memorize up to 500 working » Mdglichkeit, bis 500 Arbeitsprogramme zu  BosmoskHoCTb 3anomutatns 10 500 padounx
programs speichern. TpOrpamM.

« Electronic positioning of height and tilt of the
blade with automatic correction of the height
considering tilt

< Rip fence with electronic positioner and
digital read-out of the blade tilt with
compensation of the positioning of the fence
with tilt blade
Automatic calculation of upper and lower
height of the panel to cut (A-B)

@ ®

« Elektronische Positionierung der Héhen- und
Schrégverstellung des Ségeblatts mit
automatischer Verbesserung der Héhe im
Verhéltnis zur Schwenkung.

< Parallelanschlag mit elektronischer
Positionierung und Digitalanzeige der
Sageblattschragverstellung mit Ausgleich
der Positionierung des Anschlags mit
geschwenktem Ségeblatt
Automatische Berechnung des Ober- und
Untermasses der zu schneidenden Platte
(A-B)

© DIIeKTPOHHOE MO3HLIOHNPOBAHHE TIONBEMA I
HAKJIOHA IUITHHOTO JHCKA C ABTOMATHYECKOIT
KOPPEKTHPOBKOI BICOTBI B 3ABHCHMOCTH OT yIIa
HAKJIOHA.

© JIeKTPOHHOE NO3HUMOHHPOBAHHE NAPAILIENLHONO
yIOpa 11 LH(POBAs BU3YATH3ALS HAKIOHA
TUITBHOTO /ICKA C ABTOMATHYECKOIT
KOMIICHCALIEI TTONOKEHS YIIOpa TIpH HakJIOHe
THITBI.

ABTOMATHYECKHIT PACUET BEPXHETO U HIDKHETO
napamerpa pesa saroroskit (A-B)

DIGIT 3 - Touch screen

> Rip fence with electro-  Parallelanschlag DNIEKTPOHHOE
/ (46 ‘j)/ nic positioner with mit elektronischer T03MLMOHNPOBAHKE
compensation of the Positionierung apaIeNLHOro YIopa ¢
/ positioning with blade mit Ausgleich der KOMIIEHCALMER
L £ tilt. Verstellung mit SChrdg-  nonoskerms B
verstelltem Sageblatt.  sagucivocti ot Hakona
MANbL. ABTOMATHYECKOe
BbIYHC

WWWw. hoechsmann.com



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOUIIMOHHBIE CTAHKHA

. UNICA 400 PROGRAM 4

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 4 AXE

FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT ELEKTRONISCHE 4 ACHSEN-PROGRAMMIERUNG
®OPMATHO-PACKPOEYHBIN CTAHOK C HAKJIOHHO! IMUJIOMC SIIEKTPOHHBIM
I[TOSNMUNOHATOPOM IIO 4 OCH

42

UNICA 400 PROGRAM 4

SIEMENS

Rip fence mounted to the linear guide with
re-circulating skids and transmission through

re-circulating ball screw

Parallelanschlag, auf der Linearfiihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch
Kugelumlaufschraube angetrieben.

IMapannensHelit ynop. Ynop

nepemMeniaeTcs o OTUIM(OBAHHON
JIMHEHON HaNMpaBIISIOIEN ¢ CUCTEMOI
PELMPKYJISUIY LIAPHKOB C [IAPUKO-

BUHTOBOII Nepefaueit

Program 4:

Electronic programmer with 4 controlled axes complete
with:

< Electronic programmer TOUCH SCREEN

= Programming of rip fence position with automatic com-
pensation of the size with blade tilt

= Automatic calculation of the top and bottom height of
the panel to cut (b-d)

= Programming of the position of the flip over stop on the
extensible fence of the cross cut carriage.

= Automatic calculation of the top and bottom height of
the panel to cut (a-c)

= Programming of blade lifting with height
compensation in relation to the thickness of the panel
to cut and to the blade tilt

< Possibility to memorize up to 650 working
programs on 3 axes

|
| | 4

Standard
Touch screen

Program 4:

Elektronische Programmierung zur 4-Achsen
Steuerung komplett mit:

< Elektronischer Programmierung TOUCH SCREEN

= Programmierung der Position des Parallelanschlags mit
automatischem Ausgleich des MaRes bei geschwenktem
Ségeblatt.

= Automatischer Berechnung des Ober- und Untermafes
der zu schneidenden Platte (b-d)

= Automatischer Berechnung der Stellung des
Klappanschlags auf dem Winkelanschlag des
Besaumauslegers.

= Automatischer Berechnung des Ober- und Untermafes
der zu schneidenden Platte (a-c)

= Programmierung der Hohenverstellung des S&geblatts
mit Ausgleich der Hohe im Verhdltnis zur Dicke der zu
schneidenden Holzplatte und zur S&geblattschwenkung

SIEMENS SIMATIC 5,7

3

Option Option

Touch screen Touch screen

SIEMENS SIMATIC SIEMENS SIMATIC

10" MP 277 12" MICROBOX 420
XP PROFESSIONAL

Calculation function to cut a titted panel using the cross-cut carriage. The computer calcu-
lates also the measures of the panel with tilted blade.

Berechnungsfunktion fiir den Schnitt einer geschwenkten Platte bei der Benutzung des
Besdumschwenkarmroltisches. Der Computer berechnet auch die Masse der Platte mit
dem geschwenkten Sageblatt. dyrHKist BbIMMCIICHIST pe3a HAKIIOHHO

TAHENH UCTIONB3Yst (hopMaTHBIi cTo1. KOMITbIOTEp BbIMKCIISIET TapavMeTpbl 1
C HAKJIOHHO MATION

Program 4:
DJIeKTPOHHBIIT MPOrPAMMATOP TIO 4 OCSIM:

* Dnekrponnslil nporpammarop TOUCH SCREEN

 IIporpaMMUpOBaHUE TOJIOXKEHNUS MAPAJIIENHOTO
ynopa ¢ aBTOMaTU4eCKOil KOMIEeHcauein
MapaMeTPOB NP HAKJIOHE MUIbI

© ABTOMATHUECKHI1 PacyeT BEPXHEro 1 HIDKHEro
napamerpa pe3a sarotosku (b-d)

* ABTOMATIUECKOE MPOrPAMMIPOBAHKE MOJIOXKEHNs yTopa
TEeNIECKONMYECKON HaNpPaBIISHOLLIEN (POPMATHON KAPETKHU.
(a-c)

 IIporpaMMUpOBaHKe NObEMA MUkl C
KOMIIEHCAINEH BLICOTBI B 3aBUCHMOCTH OT
TOJILMHbI IAHENN U YIJla HAKJIOHA THJIbI

= Bo3moxkHO 3anomMuHaTh 10 650 paGounx
NPOrpamm 1o 3-M ocsim

« Moglichkeit, bis 650 Arbei
ooz pecren. e N W . hoechsmann.com



4TH AXIS AT 2-3 PROGRAMMED FLIP OVER STOPS
4. ACHSE MIT 2-3 PROGRAMMIERTEN KLAPPANSCHLAGEN
4-51 OCD - 2 uau 3 IPOI'PAMMUPYEMBIX YIIOPA

B1) Motorized flip over stop of the cross cut carriage fence, mounted to
the linear guide with re-circulating ball skids and transmission [ ]
through re-circulating ball screw. It positions from 160 mm to
1700 mm. Through a magnet it positions the flip over stops
B2 and B3 PATENTED (option).

Motorisierter Klappanschlag des Winkelanschlags auf dem
Bes&umausleger , auf der Linearflihrung mit Kugelumlaufschuhen
montiert und durch Kugelumlaufschraube angetrieben, wird von
mm 160 bis zu mm 1700 positioniert. Mittels eines Magnets
werden die Klappanschlédge B2 und B3 positioniert
PATENTED (Option).

MoTopu30BaHHbIi yNOp Ha JHUHENKe (POpMATHON KAPEKTH.
Ynop nepeMeiiaeTcs 1o JMHENHON HAITPABIISIIOLLEN C
cucTeMon PEUUPKYJIAIUN LIAPpUKOB CO IIIapI/IKOBOfI BUHTOBOI
nepenauett. [Tosumonupoanve - ot 160 mo 1700 mMm.
IlepBbiii ynop B1 moTopu3osan, a BTopoii B2 u Tperuii
B3 (onuusi) ocHaleHbl MATHUTOM, € IOMOIIBIO KOTOPOTO
ynop B1 oGecnieunBaet nmo3unmonuposanne B2 u B3
(PATENTED).

B2) 2nd flip over stop on the extension, mounted on the linear guide with
re-circulating ball skids: it positions from 1900mm to 3200 mm
2. Klappanschlag an der Verlangerung, ist auf der Linearfiihrung mit PROGRAM 4
Kugelumlaufschuhen montiert, wird von mm 300 bis zu mm 1

900 positioniert.

Bropoii ynop Ha Teneckonuyeckon JuHelke. Ynop
MepeMEIIAeTCs N0 JIMHEMHON HAIPaBJISIIOLLEN C CUCTEMON
peumpkyysiy mwaprukoB. [To3uumonnposanue - ot 1900 o
3200 Mmm

@

®

B3) 2nd flip over stop: it positions from 300 mm to 1900 mm (option) PATENTED
2. Klappanschlag wird von mm 300 bis zu mm 1900 positioniert (Option)
Bropoii ynop. ITo3urmonuposanue - ot 300 mo 1900 mm

(omuus)

@
® @

© (52

FIXED CARRIAGE 0° +45°WITH TILTED FENCE / FESTER BESAUMAUSLEGER 0° TILTING CARRIAGE +47° -47°/ +47° -47° SCHRAGVERSTELLBARER BESAUMAUSLEGER
+45°MIT GEHRUNGSANSCHLAG . / TIOBOPOTHASI KAPETKA +47°- +47°
CTAHJAPTHAS KAPETKA 0° +45°TIOBOPOTHAS JIMHEMKA

The tilting cross cut carriage +47° -47° automatically counterbalances the measure of the flip

The extensible fence on the fixed carriage can be mounted only on the left side of the over stops when it gets tilted.

carriage and the measure of the flip over stops automatically gets counterbalanced when Der +47° -47° schragverstellbare Besaumausleger glicht automatisch den MaR der
the fence gets tilted ) , ; Klappanschlage aus, wenn er schrag verstellt wird.

Der Winkelanschlag auf dem Besaumausleger kann nur an der linker Seite des Auslegers TOBOPOTHBII (hopMaTHBbIii cTON +47-47 rpaji. ABTOMATHYECKH KOMIICHCHPYET
montiert werden, und das MaR des Klappanschlags wird automatisch ausgeglichen, wenn TOJIOKeHHe yNopa MpU MOBOPOTE.

der Anschlag schrég verstellt wird.

Teneckonnueckasi IMHeNKa Ha (PMKCUPOBAHHOI KApETKe MOXKET ObITh
YCTAHOBJIEHA TONIBKO HA JIEBOI CTOPOHE, TMONIOXKEHNE YIIOPOB aBTOMATHYECKH
KOMIIEHCUPYETCS IIPU €€ TIOBOPOTE.

Www.hoechsmann.Com



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOUIIMOHHBIE CTAHKHA

. UNICA 400 PROGRAM 3

PANEL SAW WITH TILTING BLADE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER AT 3 AXE

FORMAT-KREISSAGEN MIT SCHRAGVERSTELLBAREM SAGEBLATT ELEKTRONISCHE 3 ACHSEN-PROGRAMMIERUNG
®OPMATHO-PACKPOEYHBIN CTAHOK C HAKJIOHHO! IMUJIOMC SIIEKTPOHHBIM
I[TOSNUNOHATOPOM IIO 3 OCH

44

3

UNICA 400 PROGRAM 3

SIEMENS

Rip fence mounted to the linear guide with
re-circulating skids and transmission through

re-circulating ball screw

Parallelanschlag, auf der Linearfiihrung mit
Kugelumlaufschuhen montiert, und durch
Kugelumlaufschraube angetrieben.
IMapannensHelit ynop. Ynop
nepemMeniaeTcs o OTUIM(OBAHHON
JIMHEHON HaNMpaBIISIOIEN ¢ CUCTEMOI
PEUMPKYJISIIMA 1IAPUKOB C IIAPUKO-

BUHTOBOII Nepefaueit

Program 3:

Electronic programmer with 3 controlled axes complete
with:

< Electronic programmer TOUCH SCREEN

= Programming of rip fence position with automatic com-
pensation of the size with blade tilt

= Automatic calculation of the top and bottom height of
the panel to cut (b -d)

= Automatic calculation of the position value of the flip
over stop on extensible fence of the
cross-cut carriage. The result is the upper and lower
value of the panel to be cut and the
compensation of the value with blade tilt

= Programming of blade lifting with height
compensation in relation to the thickness of the panel
to cut and to the blade tilt

« Possibility to memorize up to 650 working
programs on 3 axes

|
| | 4

Standard

Touch screen
SIEMENS SIMATIC 5,7

Option Option

Touch screen Touch screen

SIEMENS SIMATIC SIEMENS SIMATIC

10" MP 277 12" MICROBOX 420
XP PROFESSIONAL

Calculation function to cut a titted panel using the cross-cut car-

Program 3:

Elektronische Programmierung zur 3-Achsen
Steuerung komplett mit:

< Elektronischer Programmierung TOUCH SCREEN

= Programmierung der Position des Parallelanschlags mit
automatischem Ausgleich des MaRes bei geschwenktem
Ségeblatt.

= Automatischer Berechnung des Ober- und Untermafes
der zu schneidenden Platte (b-d)

» Automatische Berechnung des Positionsmales
des Klappanschlags auf dem Ablédngsanschlag des
Besaumauslegers: man erreicht das Ober- und
Untermass der zu schneidenden Platte und den
Ausgleich des MaRes beim geschwenkten Ségeblatt.

= Programmierung der Hohenverstellung des S&geblatts
mit Ausgleich der Hohe im Verhdltnis zur Dicke der zu
schneidenden Holzplatte und zur S&geblattschwenkung

riage. The computer calculates also the measures of the panel
with tited blade.

Berechnungsfunktion fiir den Schnitt einer geschwenkten Platte bei
der Benutzung des Besaumschwenkarmrolitisches. Der Computer
berechnet auch die Masse der Platte mit dem geschwenkten
Ségeblatt. PyHKIIs BbIMMCIICHIS Pe3a HAKIIOHHOI

TIAHE MCNoNb3yst chopMaTHbIii crort. Kommbiorep
BBIUUCTISIET TAPAMETPbI 1 ¢ HAKJIOHHO! TATION

Program 3:
DJeKTPOHHBII NPOrpamMMaTop Mo 3 ocsm:

* Dnekrponnslil nporpammarop TOUCH SCREEN

 IIporpaMMUpOBaHUE TOJIOXKEHNUS MAPAJIIENHOTO
ynopa ¢ aBTOMaTU4eCKOil KOMIEeHcauein
MapaMeTPOB NP HAKJIOHE MUIbI

© ABTOMATHUECKHI1 PacyeT BEPXHEro 1 HIDKHEro
napamerpa pe3a sarotosku (b-d)

© ABTOMATIUECKOE BbIUNCTICHHE NTapaMeTpa
ynopa-chakka Ha TeJIeCKOIMUECKON IMHelKe
¢hopmaTHOro CTONIA: NMOMyYaeM BEPXHUIT 1
HIDKHUII NApaMeTp NaHe i 1 KOMIeHcauyst
napameTpa Npy HAKJIOHE MBI

 IIporpaMMUpOBaHKe NObEMa MUkl C
KOMIIEHCAIEH BLICOTBI B 3aBUCHMOCTH OT
TOJILMHbI IAHEN U YIJ1a HAKJIOHA THJIbI

« Moglichkeit, bis 650 Arbeitsprogramme a INOSKHO3ANOMUHATH JIQ X
Achsen zu speichern. WWW o ﬁ a VS aﬁﬁ o C@
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OPTIONS UNICA 400 - UNICA 500

STANDARD UNICA 500 / OPTION UNICA 400 STANDARD UNICA E/DIGIT/PROGRAM
Flip over stop with 5 positions quick selection and reading through light indicator OPTION ONLY FOR UNICA 400

Klappanschlag mit schneller Auswahl von 5 Positionen und Ablesen mit leuchtender Anzeige

Ynop-¢iaxok ¢ GbICTPHIM Bb 5 mno. CUHTE TI0 TIOAC i IIKase.
Q 2 0 O

Extensible fence tilt with
compensation of the
measure of the flip over
stop

Schragverstellung des
Ablangsanschlags mit
Ausgleich des MaRes des
Klappanschlags und

ITosopor
TEeNeCKOMMYECKOi
TIMHETKN ¢

KOMIIEHCAlWel mapaMeTpa
ynopa-cnaxka

OPTION UNICA 400 - UNICA 500
+50°-50° tilting cross-cut carriage
with electronic display

+50°-50° Schrégverstellbarer Besdumschwenkarmrolltisch
mit LED-Anzeige

[ToBOpOTHBIIT (hOPMATHBIIA CTOJI C AJEKTPOHHOI BU3yanm3aueit +50°-50°

Standard
Electronic display Compensation of the measures with tilt car-
LED-Anzeige riage and electronic display

SHSKTPOHHaﬂ BU3yam3auys

Ausgleich der Masse mit geschwenktem
Besaumschwenkarmrolltisch und
LED-Anzeigen

KDMHCHCE[L[MS[ napamMeTpoB ¢ TOBOPOTHBIM
CTOJIOM C 3JIEKTPOHHBIM BU3YJIN3aTOPOM

Standard

O

Option

o +47° - 4yww.hoechsmann.com



Option

Automatic on sliding table
Stern-Dreieck-Betétigung auf dem
Ségeschlitten

3anycK 3Be3/1a-TPeyroJbHUK Ha TMOJBUXKHOM
KapeTke

Option

Small table for parallel cuts

Kleine Platte fiir gleichlaufende Schnitte
IIpucraBka ji71si napajiesbHbIX Pe30B

Option
Double cross-cut carriage for heavy panels / Do,

Option

Double angular fence - tilted cuts 0°-45°
Doppelwinkelanschlag - schrége

Schnitte 0°-45°

JIBOIHOI YrIIOBOII YIOP /ISt PE30B TOJ
yriom 0°-45°

Option

No. 2 electronic
read-outs/extensible fence
Nr. 2 LED-Anzeigen des
Abléngsanschlags

Option

Electronic display of the rip fence posi-
tioning

LED-Anzeige der Position des
Parallelanschlags

DIEKTPOHHbII CYETYMK MAPAILIETHHOO
ynopa

2w QJIEKTPOHHBIX CUETUMKA

TENEeCKONMMYECKOI JIMHEHKI

ppel-Besaumschwenkarmrolltisch fiir

schwere Platten / Bropoit hopMaTHBbIit CTOI s TSKENBIX NaHEeH

Option

Option

Cross-cut carriage with telescopic extension
Besdumschwenkarmrolltisch mit teleskopischem Ausleger
(I)OPMaTHblﬁ CTOJI C TEJIECKOMNYECKUM
pacimpeHremMm

Option
+30°-45° tilting aluminium fence
Alu-Gehrungsanschlag +30°-45°

AmomunneBslit ynop +30°-45°

Option

Pneumatic woodpresser. Safe and highly qualitative cuts on irregular panels or thin pieces
Pneumatischer Driicker. Sicherer Schnitt von Qualitét an unregelméRigen Platten
oder dunnen Werkstlicken. TTnemarnueckuit npusum. ToUHBI pe3 U HeabHOE KAYeCTBO Ha

HEPOBHBIX MaHEJIAX WK LIIOHE.

. Cut height with blade 45°
Technical data Schnitthohe mit Sageblatt 45° mm 9 110(125)*
Technische Daten - TexHuuecKue XapakTEPUCTUKI Bricora pesa mpH 45
UNICA
Sliding table dimensions (on request) Tilting blade UNICA E 0°-46° 0° +46°
Abmessungen des Sageschlittens (auf Anfrage) mdn gﬁggﬁgg] 38513200 (3800-4300) Schv?enkbares Sageblatt mm | DIGIT 1
Pazmep kapeTku (1o TpeGoBaHNIO) HaksionHas nmuna MM Eg;(l)gé—:M -‘11L° 1° +46°
.. : - - +46°

Cross-cut capacity with scoring unit and sliding table L 2600 2700 2700 6
Schnittlange mit Vorritzaggregat und Sageschlitten L 3200 3260 3260 Spindle rotation speeds o 3200 3000
JlnuHa pesa ¢ MOjipe3HbIM Y3/I0M H KapeTKoil mm- 13800 3870 3870 Drehzahl der Sagewelle ur 2000 4000
Tilting cross cut carriage +47° -47° / +47° -47° MM L 4300 4200 4200 CKOpOCTb BpallieHHs! Basia o6/ 6000 5000
Schragverstellbarer Besaumausleger / TOBOPOTHASI L 4300 3800 3800 6000
KAPETKA +47°- +47°

- Motor power - Motor - M 5,5(7,5 5,5(7,5
C_utfvvldth(between btl)ade and UNISA € 1250 1250 - P W_ e OTO? (7.5) (7.9)
rip fence (on reques APE3HO
Sghnittlénge zw(iqschen Ségeblatt und mm oere Scoring unit/Vorritzaggregat / Tlo O yaen
Parallelanschlag (auf Anfrage) MM | pigiT 1600 1600 @ saw blade mm
IIupuna pe3a MesK/1y MAJION 1 NapalieIbHbIM PROGRAM | (1050-1300) (1050-1300) @ Vorritzsageblatt MM 125 125
ynopom (1o TpeGoBaHuIO) @ sl
Saw blade @ Motor power - Motor - Morop Kw (HP)-
@ Vorritzsageblatt o 400 450 (500)* Fs 0,75(1) 0.75(1)
@ bl
(s:urtl hEir?hrt] mm 30 (180) * Option

chnitththe 1 155 (180)*

w www.hoechsmann.cora
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