GR_SS

im Zerkleinern und Brikettieren

Brikettierpressen
Baureihe GP 60 - GP 150

Spaneentsoryung
mit Hochdruck




Brikettierpressen der GP-Serie sind besonders robust und
werden allen Anwendungen beim Brikettieren von z. B. Holz-
spdnen, Hackschnitzeln, Papier, Kartonagen, Styropor, ver-
schiedensten Stauben und vielen anderen homogenen
Materialien gerecht. Dariiber hinaus sind sie einfach in der
Wartung und (iberzeugen durch niedrige Betriebskosten.
Die GP-Serie ist die erste Wahl fiir die holzverarbeitende
Industrie.

GP 80 Standardausfiihrung

Olkithlung fiir Hydraulik-
aggregat (optional) fir hohe
Laufleistungen

Hydraulik Zentralschmierung

Stranglangen-
Uiberwachung

Schaltschrank /
SPS-Steuerung




Brikettierpresse GP 150 Tandemausfihrung fiir sehr groRen Durchsatz

Funktionsheschreibung

Absackanlage

Individuell anpassbarer Aufgabe-Behalter,
hohe Stabilitat durch kompakte Konstruktion

Gut zugéngliche Steuerung mit Bedienelementen
inkl. zuséatzlicher Handsteuerung

Kontinuierliche Zufiihrung des Matierials
durch Dosiereinrichtung und Transportschnecke

Presskammer mit 2 Verdichtern,
Sensoren kontrollieren alle fiir die optimale
Verpressung notwendigen Parameter

Hydraulisch gesteuerte Stranglangeniiberwachung
fiir konstante Brikettfestigkeit und -lange

Die zu brikettierenden Materialien kdnnen dem Behalter
manuell oder mittels Filter- bzw. Férderaniage zugefiihrt
werden. Ein permanent angetriebenes Riithrwerk und eine
separat zu steuernde Austragschnecke flihren das Material
der Pressenmechanik zu. In der Brikettierpresse wird das
Material vorverdichtet und das Brikett im Hauptpressvor-
gang ohne zusétzliches Bindemittel hergestellt.

Die maximale Materialfeuchte darf 18 % nicht libersteigen.
Die Durchsatzleistungen liegen je nach Maschinentyp bei bis
zu 350 kg/h. Es konnen Briketts mit Brikettdurchmesser von
50 mm, 60 mm oder 70 mm hergestellt werden. Der Antrieb
der Brikettierpresse erfolgt (iber einen Elektromotor mit An-
triebsleistungen von 7,5 kW bis 11 kW.




Techmische Daien

GP-Linksausfiihrung
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GP 60 GP 80 GP 100 GP 150
Brikett-Durchmesser (mm): 50 50 60 70 Bei allen Modellen betragt
Durchsatzleistung (kg/h): 60-80 80 -100 100-120 120 - 160 die Antriebsleistung des
Hydraulikmotor (kW): 75 7,5 7,5 7.5 Schneckenmotors 0,6 kW,
Gewicht (kg): 820 870 1.000 1.050 und die des Permanent-
Olmenge (Ltr): 100 100 160 160 Rihrwerks 0,5 kW.

Die Behalter werden gemaR den kundenspezifischen
Anforderungen ausgeftihrt. Alle Modelle werden mit

Sicherheitsschalter fiir die Oltemperatur ausgeliefert. Vorfiihrungen und Versuche
sind nach Absprache in unserem Technikum mdglich.

Die Durchsatzleistung ist materialabhéangig.
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GROSS Apparatebau GmbH
Zerkleinerungs- und Brikettiertechnik
Olgastrasse 13

74072 Heilbronn (Germany)

SPS-Steuerung fur den vollautomatisch gesteuerten Betrieb
auf Wunsch erhéltlich. Sonderausfiihrungen auf Anfrage.

mit threm Material

Telefon: +49-(0)-7131-9829-90
Telefax: +49-(0)-7131-9829-92
info@gross-zerkleinerer.de
www.gross-zerkleinerer.de
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