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Abricht-, Fiige- und

Kehlautomat GB Gu BI’C"

Typ




Die gerieften Abrichtflhrungsrollen (@BR)
sind beidseitig vor der Abrichtwelle federnd
angeordnet und fiihren das Holz sicher
beim Abrichtvorgang in einer ldealebene
liber die Abrichtwelle.

Das Holz wird daher garantiert genau ab-
gerichtet. Kein Holzverlust durch Fiihrungs-
nuten oder d&hnliches. Spezialverzahnte
Vorschubwalzen gewéhrleisten einen siche-
ren Einzug und guten Durchzug.

Universalwelle links, rechts, unten einsetzbar

Die Spanstarke wird an der Gubisch GB blitzschnell durch die
FuBhebel-Schnellverstellung reguliert. Die 100fach vergréBernde Skala er-
laubt ein leichtes Ablesen. Wichtig ist das der Arbeitshéhe entsprechende
hohe vertikale Anschlaglineal. Es sorgt fiir die sichere Anlage verzogener
windschiefer Hélzer in der Hohe.
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Universalwelle oben, unten, rechts einsetzbar

Die GB besitzt einen schweren durchgehenden
Transportbalken mit einzeln gefederten Vor-
schub- und Auszugswalzen. Gemeinsame auto-
matische Hoéhenverstellung der Dickenwelle mit
dem Vorschub. Getrennte Feineinstellung mdg-
lich. Kirzester Achsabstand der Vorschubwalzen
(ca. 205 mm).

Universalwelle rechts und oben einsetzbar

linke Vertikalwelle

Einfache Einstellung auch bei den Univer-
salwellen nach Skala und von vorn. Alle
Verstellelemente in staubdicht geschlos-
senen Gehdusen. Kein offenliegender
Schneckentrieb.

GUBISCH

HAKHIKENFARAIK FLEMIBURS

Dickenwelle Flugewelle

Selbst komplizierte Profile und starke Zerspanung sind fiir die GB kein
Problem. Besonderer Vorteil: das Holz ist fix auf Dicke gehobelt, ehe
die vertikale Profilwelle zum Einsatz kommt. Zuschnitt-Toleranzen brau-
chen nicht in den Werkzeugsétzen der vertikalen Wellen aufgefangen
zu werden.




GUBISCH

Tischverlédngerung
! auf 3 m moglich

GUBISCH

RIEHIMERTARRAIK FLENIBURS

Abb.: Abricht-, Fiige- + Kehlautomat
mit 7 Arbeitswellen, einschlieBlich

~ 3 Universalwellen
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hts einsetzbar Universalwelle rechts und oben einsetzbar linke Vertikalwelle Dickenwelle Flgewelle Abrichtwelle FuBhebel-Schnellverstellung @BRe
Die GB besitzt einen schweren durchgehenden Einfache Einstellung auch bei den Univer- Selbst komplizierte Profile und starke Zerspanung sind fiir die GB kein Gubisch-Baukastenprinzip: Ihr Vorteill Nach Ihren Wiin-  Schwerer Duplex-Kettenantrieb, einfach  Gubisch US 80, die Universal-Profil-, Schieif- und Frasmaschine
Transportbalken mit einzeln gefederten Vor- salwellen nach Skala und von vorn. Alle Problem. Besonderer Vorteil: das Holz ist fix auf Dicke gehobelt, ehe schen kénnen beliebig viele Universalwellen hintereinan- und robust. Alle Ketten laufen abgekap- im Baukastenprinzip. Sie ist hier hinter einer GB als rationelle
schub- und Auszugswalzen. Gemeinsame auto- Verstellelemente in staubdicht geschlos- die vertikale Profilwelle zum Einsatz kommt. Zuschnitt-Toleranzen brau- der eingesetzt werden. Im_Beispiel links, rechts, unten, selt (hier zur Demonstration freigelegt). Erganzung eingesetzt. Doch paBt sie auch zu anderen Kehlma-
matische Héhenverstellung der Dickenwelle mit senen Gehdusen. Kein offenliegender chen nicht in den Werkzeugsatzen der vertikalen Wellen aufgefangen die Universalwelle fiir den Fensterbaubetrieb. Anzahl und Beim Vorschub wird das Holz immer unter schinen, und sie kann als Einzelmaschine arbeiten. Ausfiihr-
dem Vorschub. Getrennte Feineinstellung mog- Schneckentrieb. zu werden. Anordnung der Universalwellen also nach Bedarf! mindestens 2 Vorschubwalzen gefiihrt. liche Unterlagen gern auf Anforderung.
lich. Kiirzester Achsabstand der Vorschubwalzen k
(ca. 205 mm).
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Warum ist diese Maschine so zukunftssicher?

Dieser Gubisch Abricht-, Flige- und Kehl-
automat ist in kiirzester Zeit als die Holz-
bearbeitungsmaschine erkannt worden,
ohne die ein rationell arbeitender Betrieb
heute — und in Zukunft nicht mehr auskom-
men kann. Warum?

In der GB steckt eine Riesenmenge an Er-

fahrung, darum )wurde es eine Zukunfts-

maschine. Wir bauen seit 1900 Holzbe-
arbeitungsmaschinen. Und seit 1949 wid-
men wir unsere Arbeit ausschlieBlich dem
automatischen Abrichten mit nachfolgenden
Arbeitsgangen. So haben wir den ersten
deutschen abrichtenden Kehlautomaten ent-
wickelt.

Die GB gestattet noch kirzere Ristzeiten.
Es ist die individuellste Prazisionsmaschine,
die Sie mit allen Gubisch-Vorteilen bekom-
men kénnen. Da sie im Baukastenprinzip
konstruiert ist, legen Sie selbst die Wellen-
art (starr, neigbar, universal) und die Wel-
lenfolge wie auch die Wellenzahl fest. Sie
konstruieren die GB also nach lhren betrieb-
lichen Anforderungen.

Die vielseitige Verwendbarkeit wird durch
weitere Pluspunkte erganzt.

Fir ein rationelles Arbeiten garantieren die
starke Ausfiihrung und das zentral héhen-
verstellbare  durchgehende  Transport-
system. Kirzester Achsabstand der Vor-
schubwalzen 148t auch kurze Werkstiicke,
ohne daB sie winkelig abgelangt sind, sicher
durch die Maschine fiihren. Dabei wird das
Holz — was wichtig ist — immer unter min-

destens zwei Vorschubwalzen geflhrt. Er-
gebnis: exakte Bearbeitung.

Die Vorschub- und Auszugswalzenbreite
kann der Werkstlickbreite angepaBt werden.
Die einzelnen Walzen sind aufflanschbar, so
daB kein vorstehender Wellenstummel bei
der Arbeit hindert.

Die héchste Maschinengenauigkeit, die man
grundsatzlich allen Gubisch-Maschinen zu-
trauen darf, ist bei der GB mit einer ratio-
nellen Arbeitsweise gekoppelt. Die Ma-
schine 1aBt sich dabei ohne besondere Ge-
schicklichkeit benutzen. Das ist wichtig!
Erstaunlich—aber natiirlich beabsichtigt—ist,
daB man sogar fligelige, windschiefe Holzer
exakt in einem Durchgang bearbeiten kann.
Eine der Voraussetzungen fiir den genauen
Fligevorgang bei stark verzogenen Hélzern
ist das hohe vertikale Anschlaglineal. Wah-
rend die Forderung nach Holzauflage in ge-
samter Lange und Breite horizontal schon
lange selbstverstandlich ist, wurde sie bei
der GB auch vertikal erfullt. Das Holz liegt
in seiner ganzen Lange, Hohe und Breite
voll an. So kann es préazise und auch schnell
abgerichtet und gefligt werden.

Die gmsspatentigiten Abrichtfihrungsrollen,

von denen unsere Kunden als Grundlage
fir allerhéchste Abrichtgenauigkeit ebenso
iberzeugt sind wie wir, fehlen selbstver-
standlich auch nicht. Damit werden die Ar-
beitsergebnisse, die Sie erreichen, Uber
Ihren Erwartungen liegen.

Einige der mdglichen Wellen- . Zeichenerkldrungen:

anordnungen

© 25 Horizontalwelle oben

i Universalwelle oben, unten
@ Horizontalwelle unten

und links einsetzbar

y2i
@0 @) Universalwelle oben und _,%L Universalwelle oben, unten

rechts einsetzbar und rechts einsetzbar

Dies sind einige unserer Mog-
lichkeiten. Jede andere Wellen-
folge und -zahl ist durch unser
Baukastensystem maoglich. Spe-
ziell werden auch alle Typen mit
der linken vertikalen Welle vor
der Dickenwelle geliefert.

Universalwelle links, rechts
und unten einsetzbar

Vertikalwelle rechts
Vertikalwelle links




Technische Daten:

Arbeitsbreite min./max. 10/170 mm 10/200 mm
Arbeitshéhe min./max. 10/118 mm 10/118 mm
Antriebsleistung (PS) bei beiden Arbeitsbreiten:
Abrichtwelle 4,0

Fligewelle 3,0

Dickenwelle 55

Linke Profilwelle 55 Motor-

Rechte Profilwelle 5,6  verstarkungen
Untere Kehlwelle 55 sind

Obere Kehlwelle 55 moglich
Universalwelle 55

Vorschub 15

Drehzahl der Arbeitswellen U/min 6000 6000
Durchmesser der Arbeitswellen mm 40 40
(Anderungen méglich)

KI. Flugkreisdurchmesser

der Kehlwellen mm 100 100
Gr. Flugkreisdurchmesser

der Kehlwellen mm 180 180
Universalwellen mm 180 180
VergréBerungen auf max. 250 mm mdoglich

Kehltiefe bis mm 45 45

Vorschubgeschwindigkeit (stufenlos)

(Anderungen méglich) m/min 4,5—40 4,5—-40
Transportwalzendurchmesser mm 140 140
Transportwalzenabstand (kleinster) mm 200 200
Aufgabetischlange- min/max. 1,6/3,0 1,6/3,0

FIugkreisdurchmeéser
der Messerkdpfe mm 128 128

Motorverstarkungen sind moéglich, ebenso der Einbau von ausriickbaren
Arbeitswellen in beliebiger Anzahl.

Anderungen vorbehalten

29.968

Profile (einige der unzahligen Méglichkeiten)
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MASCHINENFABRIK
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