die richtige Maschine fOr die Herstellung von Zapfen-Schlitz-,
Fingerzinken- oder &hnlichen Eckverbindungen an Rahmenhdlzern

in STANDARD- oder SPEZIAL-Ausfihrung flr den Einsatz von
durchmesser- und héhenabgestimmten Werkzeugsatzen

in KONVENTIONELLER Ausfihrung fir den Einsatz von Einzel-

werkzeugen (Zapfenschneid- und Schlitzscheiben oder Zapfen-
hobelképfen)

als TAKT- oder DURCHLAUF-Maschinen lieferbar (Takimaschinen
lassen sich auch spater zu Durchlaufmaschinen umriisten)

als DUBRCHLAUF-Maschinen jederzeit in Fertigungsstrassen Zzu
integrieren



Max. 3 Arbeitsmoioren je Seite mdéglich. Anordnung konstruktionsbedingt nur vor dem 1. sowie
zwischen dem 1. und 2. Maschinenstander gegeben (s. Ubersicht Rockseite)

Schnellspannvorrichtung fir Konterholz

Anderungen im Interesse des technischen Fortschrittes vorbehalten.



DMZ SPEZIAL -Zweistanderausfuhrung-

Max. 4 Arbeitsmotoren je Seite mt‘:glich‘ Anordnung vor dem 1., zwischen dem 1. und 2. sowie hinter
dem 2. Maschinenstander gegeben (s. Ubersicht Rickseite).

® Beiallen Typen sind die Abkirzsagemotoren gegen Mehrpreis mit verlangerter Welle lieferbar, zur
Aufnahme von 2 Sagen zum gleichzeitigen Ablangen und Vorritzen der Bristung.

® Beiden Typen DMZ und DMD SPEZIAL sind die Frdsmotoren bzw. -aggregate gegen Mehrpreis mit
pneumatischer Verstellung vor und zurtck, schaltbar dber Drucktaster im Schaltschrank, lieferbar.

@ Beiden Typen DMZ und DMD SPEZIAL ist das letzte Frisaggregat in Durchlaufrichtung gesehen
gegen Mehrpreis als Hubspindel lieferbar, zur Aufnahme von 2 bzw, max. 3 durchmesser- und
hohenabgestimmiten Werkzeugsétzen (bereinander

® 2alle Typen sind mit elektronischer Positioniersteuerung lieferbar

® Innerhalb von Fertigungsstrassen kann die Elektronik so placiert werden, daf die Verstellung vom
Anfang der Anlage aus erfolgen kann

@ die elekironische Positioniersteuerung kann mit zusatzlichem Vorwahlschalter zur Eingabe der
Differenz zwischen Blendrahmen- und FligelgréBe ausgeristet werden




DMD SPEZIAL -Dreistanderausfiihrung-

Max. 6 Arbeitsmotoren je Seite méglich. Anordnung vor dem 1., zwischen dem 1. und 2., zwischen dem
2. und 3, sowie hinter dem 3. Maschinenstinder gegeben (s. Ubersicht Rickseite).

schwenkbares Bedienungspult mit Drucktasten und Kon-
trollampen fdr Bearbeitungsmotoren und Vorschub sowie
elektronischer Positioniersteuerung fir Breiteneinstellung,



TYPENUBERSICHT - weitere Ausfiihrungen auf Anfrage -

DMZ 2/2 Standard: M T Tha DMD 5/5 Spezial:
Abkirzsage oben o lEay FIEEEES 4hkiresaee oben
Frﬁsmm?r oder i e T 1dip. oben
- aggrega —"—1'1 Frasmotor od.
|« apQregat
dto:
DMZ 3/3 Standard: DMD 5/5 Spezial:
i Abkirzsage unten
ADEI:I[EHEH HHRe Ritzzage chen
Ritzsage oben e i
Frasmotor oder =) _;%n::glir odar
- dggregat dto.
dto.
DMZ 2/2 Spezial: DMZ - V 4/4:
Abkurzsage oben Abkurzsage oben
Frasmotor oder Zapfenfrésmotor
- gggregat urten
dto olen
Schiitzmotor

DMZ 3/3 Spezial: DMZ - H 4/4:
Abkurzsage unten Abkirzsige oben
Ritzsage oben Zapfenhobelmotor
Frasmotor oder unten
- aggregat dto, oben
Schlizmotor
DMZ 3/3 Spezial: DMZ - V 5/5:
Abkiirzsage oben Abkurzsage unten
Frasmotor oder Ritzsage oban
. + aggreqgat Zaptenfrasmotor
. unten
dio oben
Schlitzmotor
DMZ 4/4 Spezial: DMZ - H 5/5:
Abkurzsage oben Abkurzsange unten
Aitzsage unten Ritzsage oben
dio obean Zapfenhobeimotor
Frasmotor oder unten
- aggregat dto. oben
Schlitzmotor

DMZ 4/4 Spezial: DMZ - H 6/6:
Abkirzsage unten Abkirzsage oben
Ritzsage oben Zapfenhobeimotor
Frasmotor oder urnten
- a0gregat dio oben
dto. K.ontermotor unten
dio aben
Schiitzmotor
DMD 4/4 Spezial: DMZ -H 7/7:
Abkurzsage oben Abkiirzsgge  unten
~ Frasmotor oder Ritzsige ohen
1] -seogregat Zapfenhobelmotor
T l:i_'l'.ﬂ'. Unten
' dto. dto, cben
Kontermotor unten
dto, oben
Schirtzmotor

Konstruk tionsanderungen im Interesse des technischen Fortschrittes vorbehalten !




