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High Tech in der Schleiftechnik:
4 Band-Einzelholz-Schileifautomat
Expert




2 Band-Einzelholzschleifma-
schinen haben dort ihre
Grenzen, wo héchste Qualitat
und hoher Durchsatz zugleich
verlangt werden. Speziell fiir
diese Aufgaben ist der 4Band-
Einzelholz-Schleifautomat
HESS-Expert entwickelt
worden. Das Ergebnis ist eine
perfekt geschliffene Fenster-
oder Tur-Kantel, deren
Oberflachenfinish mit Mobel-
oberflachen vergleichbar ist.
Bei entsprechendem Farbauf-
trag kann daher oft sogar der
Zwischenschliff entfallen.

Der HESS-Expert ist - nach
Finish-Master und Junior -
eine Maschine der 3. Genera-
tion. Das Wissen und die
Erfahrung einerseits und der
standige Kontakt zur Praxis
andererseits, waren die
Voraussetzungen flr den

HESS-Expert, der keine
Wiinsche offen 1a3t.
Bewahrtes, wie das HESS-
System mit 2 versetzt ange-
ordneten Schleifeinheiten,
‘unten - oben’ nach dem
Abrichtsystem schleifend, die

groBdimensionierten Antriebs- -

trommeln, die 5,5 kW Schleif-
motoren flr héchste Schleif-
leistung, die extrem langen
Schleifbander, die Bandaus-
nutzungs-Oszillation (damit
gekoppelt die Biirst- und

- Finish-Einrichtung) nach dem

HESS-Prinzip ‘stationare
Maschine' gegentiber dem
System ‘wandernde Maschi-
nen’, die pneumatische Band-
entspannung, die 2-Punki-
Staubabsaugung mit integrier-
ter Bandabblasung, das
sichere Holzdurchtransport-
System, die automatische

Maschinenstopp-Einrichtung
bei BandriB, die automatische
Maschinenstopp-Auslésung
durch Holzdickenkontroll-Ein-
richtung, die Prazision und
vieles mehr wurde Ubernom-
men.

Neues wurde speziell ent-
wickelt, wie z.B. der Oxyd-
Keramik-Schleifschuh (Patent
angemeldet), die motorische
Héhenverstellung des Einlauf-
tisches fiir die untere Spanab-
nahme mit Digitalanzeige bei
1/100 mm Genauigkeit
(Auflésung), die vergréBerten
Vorschleifrollen ‘unten - oben’,
der der Beanspruchung und
Leistung angepafte Grund-
aufbau incl. Fihrungseinhei-
ten, die takigesteuerte Werk-
stiickabblas-Einrichtung, die
der Leistung angepaBte
Staubabsaugung, die zentra-
le, motorische H6henverstel-
lung der kompletten oberen
Schleif- und Biirsteneinheiten,
die erweiterten Sicherheitsein-
richtungen, die erhéhte Werk-
stiickdurchtransport-Ge-
schwindigkeit bei optimalem
Oberflachenfinish sind Neue-
rungen, die wichtige Vorteile
fir den Anwender bedeuten.

ZusammengefaBt 148t sich
sagen, daB es wohl kaum
einen Einzelholz-Schleifauto-
maten gibt, mit dem Sie so
schnell, so wirtschaftlich, so
einfach und so perfekt arbei-
ten kdnnen.




Voraussetzung fiir perfek-
tes Oberflachenfinish sind
héchste Prazision im Ma-
schinenbau, verbunden
mit gleicher, hoher Mate-
rial- und Verarbeitungs-
qualitédt. Um festzustellen,
was HESS unter Langzeit-
qualitét und -prézision
versteht, gentigt ein Blick

Das Eigengewicht des
HESS-Expert von ca. 4.200kg
macht bereits deutlich, dafB es
das Ziel ist, eine moéglichst
vibrations- und schwingungs-
freie Maschine zu bauen.
Weitere, wichtige Merkmale,
die Prazision sichern, sind

in die Maschine. Auch der
Laie erkennt sofort den
Unterschied zu anderen
Maschinen. Hier wurde
nicht gespart. Und die ver-
wendeten Fremdfabrikate
sind “vom Feinsten”. Ob
Siemens oder Mannes-
mann, SKF oder Flender,
Lenze, Siegling oder Elgo,

@flr die Hohenverstellung
vorgespannte, absolut spiel-
freie FUhrungseinheiten, die
speziell gehartet und ge-
schliffen wurden,

@ Hochleistungs-Fihrungen
als Kugel-Linearsets, mit
Staub- und Schmutzsiche-
rung - firr die Bandaus-
nutzungs-Oszillation,

@zentrale Hohenverstellung
fUr die oberen Schleifeinhei-

nur was gut ist wird von
HESS gekauft und einge-
setzt.

NutznieBer dieses Quali-
tats- und Prazisionsden-
kens sind Sie. Denn Sie
erwerben mit dem HESS-
Expert eine Maschine, auf
die Sie sich viele Jahre,

ten - das bedeutet absolute
MaBgenauigkeit,

@ Oxyd-Keramik-Schleifschuh

- vollig wartungs- und ver-
schleiBfrei (Patent angemel-
det). Die Vorteile:

- exakte Oberflachengeo-
metrie

- keine Nachstellarbeiten

- permanente MaB-
genauigkeit,

@ Spanabnahme-Anzeige:

Tag fiir Tag verlassen
kénnen.

unten 1/100 mm,
oben 1/10 mm,

@ 'Basis’ des Werkstiickes ist
immer die untere Auflage
des Werkstlickes - daher
das HESS-System mit den
2 versetzt angeordneten
Schleifeinheiten ‘unten -
oben’ schleifend, nach dem
Abrichtsystem. Unnétige
Fehler werden dadurch
vermieden.

@ Sicherer Transport von
profilierten Holzern durch
die Maschine durch kali-
brierte, harte Transport-
bénder und harte, zylin-
drische Andruckrollen. Auf
Wounsch flr extrem ausge-
falzte Profile eine zusatz-
liche Kippsicherung.

Die Wirtschaftlichkeit

MaBgebend fiir die Wirtschaft-
lichkeit der Maschine ist nicht
der Kaufpreis allein, sondern
das Preis-/Leistungsverhalt-
nis. Dabei spielen die Be-
triebskosten (Energie, Schleif-
bénder, Bedienungsaufwand),
die Nutzzeiten der Maschine
und nicht zuletzt die enorme
Reduzierung der Lackzwi-
schenschliffzeiten eine
weitere, wenn nicht Gberhaupt
die entscheidende Rolle.

Hier hat HESS mit dem
Expert neue MaBstabe
gesetzt durch:

@besonders hohe Prazisions-
und Qualitatsnormen

@®bewaihrte Marken-Fremd-
produkte

@ Antriebs- und Schleiftrom-
meln mit bergroBem
Durchmesser

@hohes Eigengewicht der
Maschine.

Diese konstruktiven MaBnah-
men bedeuten fiir Sie: Scho-
nender Lauf des Schleifban-
des, geringe Erwarmung,
keine Knickwirkung und damit
lange Standzeiten des
Bandes. AuBerdem: Kein
Schlupf und kein Bandverlauf.

Die Leistungsfahigkeit

Eine Investition in dieser
GroBe amortisiert sich nur,
wenn die Maschine hohe
Leistung bei niedrigen
(Betriebs-)Kosten erbringt.
Auch hier setzt der HESS-
Expert neue MaBstébe:
@ Werkstickdurchtransport
stufenlos bis max.
25 m/ min.

@sauberes Arbeiten und
damit keine Nacharbeit
durch 2 Punkt-Absaugung
mit Abdichtblrsten, oszillie-
rende Biirst- und Finishein-
richtung und Werkstlickab-
blas-Einrichtung

@besonders lange Standzei-
ten der Schleifodnder durch
die schonende Antriebs-
technik und Bandaus-
nutzungs-Oszillation
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@schnelle und einfache
Bedienung mittels HESS-
Elektronik

@ problemloser Anschluf3 an
Vormaschinen in Ferti-
gungsstraBen

@ motorisch verstellbarer
Einlauftisch mit Digital-
anzeige 1/100 mm MaBge-
nauigkeit (Aufldsung)

@sicherer Werksttick-
transport durch kalibrierte,
harte Transportbander und
harte, zylindrische
Andruckrollen

@groBe Einsatzbreite:
Einzelhdlzer ab 280 mm L.
Materialstéarke 4 - 180 mm
Materialbreite bis 190 mm

@starke Motoren mit je
5,5 kW Leistung

@®Kugel-Linearsets als war-
tungs- und verschleiBfreie

Fihrungen.




Die Bedienung

Bei einem zunehmenden
Mangel an qualifizierten
Fachkraften muB eine Ma-
schine einfach und sicher zu
bedienen sein. Fehlbedienun-
gen‘mussen nach Mdglichkeit
ausgeschlossen werden.
Diese Konstruktionsziele hat
HESS verwirklicht durch:

@cinfach zu bedienendes
Steuerpult Gber Funktions-
tasten

@optische Stérmeldung am
Bedienpult und zuséatzlich
durch Blinklicht auf der
Maschine

@cinfacher, zum Teil ge-
sicherter Bedienungsablauf,
z.B. automatischer Stern-
Dreieck-Anlauf mit optischer
Anzeige

@ Konstruktion und Sicher-
heitsausriistungen nach
den Empfehlungen der BG

@Einlaufsicherung gegen zu
starke Holzer

@ Sicherheits-Schiebetliren
mit automatischem Maschi-
nenstillstand beim Offnen
der Tiren

@ Arbeiten unter Sichtkontrolle

@cinfacher Bandwechsel
durch pneumatische Band-
entspannung.

Schleifbandgeschwindigkeit:
Schleifbreite:

Schleifdicke:

Kirzeste Werkstlcklange:
Vorschubgeschwindigkeit:
Schleifbandabmessung:
Pneumatik-AnschluB:
Elektrische Ausriistung nach VDE
Elekiro-AnschluB:
Gesamt-AnschluBwert:
Absaugluftmenge:
AbsauganschluBstutzen:
AuBenmaBe:

Arbeitshdhe:

Gewicht:

TeniSche Daten

25 m/sec.

190 mm

4 -180 mm

280 mm

stufenlos einstellbar, 5 - 25 m/min
200 mm Breite, 1850 mm Lange
R 3/8", 80 NL, 6 bar

380V, 3/N, 50 Hz

= 26 kW

3x mindestens 2500 m3/h / 20-25 m/sec.

3x 180 mm g, oben im Maschinengehause
2450 mm Breite, 1900 mm Hoéhe, 1200 mm Tiefe
830 mm

=~4.200 kg

Der HESS-Expert ist eine,
Komplett-Maschine. Zu der
Standard-Ausristung geho-
ren:

@4 Schleifeinheiten mit
Bandausnutzungs-
Oszillation

@ Oxyd-Keramik-Schleifschuh

@Biirst- und Finisheinrich-
tung, gekoppelt mit der
Bandausnutzungs-
Oszillation

@ motorische Héhenverstel-
lung des Einlauftisches fur
die untere Spanabnahme
mit Digitalanzeige
1/100 mm Genauigkeit
(Auflésung)

@ Digitalanzeige fur moto-
rische Schleifdickenein-
stellung

@2 potentialfreie Kontakte,
die bei Stérung, z.B. bei
SchleifbandriB, den Vor-
schub der Vormaschine
automatisch stoppen

@ Optische Stérmeldung am
Bedienpult und zuséatzlich
durch Blinklicht auf der
Maschine

@ Werkstlickdurchtransport-
Geschwindikeit stufenlos
bis max. 25 m/min.
regelbar.

Mit dieser Standard-Komplett-
Ausrlstung kann der Hess-
Expert als Solomaschine
eingesetzt oder als verket-
tungsfahiger Schleifautomat
in eine FertigungsstraBe
integriert werden.
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Zubehodr und Optionen

Zu- und Abtransport-
einrichtungen

Fir den Zu- und Abtransport
bietet HESS eine Fiille von
Ldésungen. Da diese Einrich-
tungen oft individuell ange-
paBt werden missen, ist eine
Lésung ‘vor Ort’ empfehlens-
wert.

Extern bedienbares
Steuerpult

Externe Steuereinheit mit
Duplo-Digitalanzeige an der
Vormaschine. Holzdickenein-
stellung und Startimpuls Uber
Tipptaster mit Leuchtanzeige.
Damit ist die Bedienung von
der Vormaschine aus
gegeben.

Glasleisten-
Schleifeinrichtung

Das Schleifen der Glasleisten
ist mit dem Expert problemlos
moglich. Die dafiir nétige Zu-
satzeinrichtung ist mit weni-
gen Handgriffen montiert.

Freilaufeinrichtung

Die Transport-Freilaufeinrich-
tung ist empfehlenswert, um
Geschwindikeitsdifferenzen
im WerkstUcktransport
zwischen der Vormaschine
und dem HESS-Expert
auszugleichen.

Steuerung von der
Vormaschine

Automatische Holzdickenein-
stellung Uber eine Daten-
schnittstelle von der
Vormaschine.




Rahmenpressen fir kleinere bis mitt'ere
Ra,hmenpressen Handwerksbetriebe, Standard-
Variant Rahmenpressen fur leichtere bis
Economic mittelschwere Arbeiten. Auch als Kanten-
und Fugenverleimpressen einsetzbar.
Die Rahmenpressen mit dem universellen
Hydro Export Grundkonzept fur den vielseitigen Einsatz.
Hydro Nr. 1 Fur Handwerksbetriebe mit mittleren bis
Hvydro ezial schweren Arbeiten. Mit und ohne
y p ‘ !
Universal Teilautomatik.
= Hochleistungs-RahmenpreB-Automaten far
RahmenpreB spezialisierte Handwerks- und Industrie-
Automaten betriebe mit teil- oder vollautomatischen D A=
Fertigungsablaufen, ausgelegt auf hohen S aas
gydlt’OOLFliDe('he Durchsatz und Betriebe mit (verketteten) [ | 'iﬁiﬂm
entro-Rel FertigungsstraBen. e

Lux 2000-Reihe
Topfbandbeschlag_ Der Einsatz empfiehlt sich Gberall dort, wo

- - die Rahmenpresse bzw. der RahmenpreB-
ElnbOhrstatlonen Automat ausschlieBlich fiir das Verleimen
der Rahmen genutzt werden soll. Je nach
Bedarf, Bohren von hinten, Bohren von vor-
ne, mit und ohne Griffoliven-Bohreinheit.

Fur Handwerks- und Industriebetriebe. Vom
KorpusPressen Standard-Grundmodell bis zur rechnerge-
Express ’ steuerten Formatic-Korpuspresse. Ein- oder
Formatic zweistationig.

- Fur die Kommissions- und Serienfertigung.
Korpus - Automatisch arbeitende Korpus-Montage-
MOI’Itagellnlen linien und Frontendurchlaufpressen mit

taktgesteuerten Arbeitszyklen, in den unter-
Frontendurch- schiedlichsten LeistungsgréBen. Die Linien
zeichnen sich durch Schnelligkeit, Prazi-
Ianpressen sion und extrem kurze Umstellzeiten aus.
N Kontinuierliches Arbeiten mit
Kantenverlelm- unterschiedlichen WerksttickgréBen und
pressen -dicken mit PVAC-Leim. HESS 2-Stufen-

" PreBtechnik fur Ausrichtkorrekturen, mit
Mobil 3000, 2500, 1000 freier Sicht auf den gesamten Arbeits-

bereich.

Kanten_ und Fugen_ Fur Handwerksbetriebe aller Art. Fur

Kanten-, Fugen- und Brettverleimung mit

verleimpressen pneumatischer oder handhydraulischer
PSP, K St 172 hbachicknas; elh-der mehteratiosis
KP 2 000/2 000 D

Blockverleim‘- und Fir Betriebe, die Treppenstufen,

Treppenwangen und Massivholz verleimen.

Treppen- Auch fur schwere Kanten- und
stufenpressen Fugenverleimung einsetzbar.
Tischpressen 1- und 2-stationige Universalpressen fur

Korpusse, Fronten, Kassetten, Gehause,
Etuis, Spielzeug etc. Auch fur Folding-
System und Gehrungsverleimung.

H Optimale Holzausnutzung und -veredlung
Lamellleranlagen fur industriell und handwerklich fertigende
und =pressen Betriebe. In jeder GréBe und

Leistungsklasse.

Leimangabe und Fur die Rationalisierung und den wirt-

schaftlichen Leimauftrag in der

-auftragsmaschinen Frertigung.

schleifmaschinen Perfektes Oberflachenfinish fur Massiv-

holz und Leisten von 4 - 150 mm Dicke

Solid, Junior, Expert und 190 mm Breite. Auch fir Kurzholzer.
Von der Einzelmaschine bis zur Verkettung.

sonderanlagen und _pressen Wir planen und entwickeln Sonderanlagen und Maschinen fur die

Bereiche Pressen, Leimen, Bohren, Schleifen und Lamellieren.

Reinhold Hess GmbH + Co. KG
Maschinenbau

Weilstetten, Espachstrafie 21
Postfach 20 24

W -7460 Balingen

Telefon (074 33)* 3082-0
Telefax (074 33) 3082-43
Telex 763650 hess d

EN *Ab 01.07.93:
D 72321 Balingen / Germany

Anderungen zur technischen und wirtschaftlichen Weiterentwicklung vorbehalten. Unsere Maschinen unterliegen der standigen Weiterentwicklung und werden laufend den neuesten Sicherheitsbestimmungen der Berufsgenossenschaft

angepaBt. Daher sind technische Daten und Abbildungen unverbindlich.
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