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Das Korpuspressen-

Programm

sse HESS-EXPORT mit elektro-motorischer Hohenverstellung, mit zuséatzlichem Vertikal-Druckaggregat

Klirzeste Arbeitstakte
Viele Bedienungsvorteile
Prazisions-Arretierung
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Stabilit&t Zentralverriegelung

Schwerster Grundaufbau - die Einmalig ist das HESS-Zentral-

Basis fur hohe Druckleistung  verriegelungssystem, 4-fach

und absolute Winkelgenauig-  arretiert. Kein Bolzenstecken,

keit. keine Fehlerquellen. — Das ist
perfekte Technik.

Sonderausstattungen

BeiHESSsind Sie an kein starres System gebunden. lhren

betrieblichen Erfordernissen angepaBt fertigen wir auch

- individuelle Beschickungshdhen

— eine Vielzahl von Beschickungs-, Durchtransport- und
Entnahmeeinrichtungen.




Manuelle
Hoéhenverstellung
durch Heb- und Senkeinrich-

Korpuspresse HESS-EXPORT mit elektro-motorischer Héhenverstellung, mit zuséatzlichem tung mit pneumatischer
Vertikal-Druckaggregat. Zentralverriegelung im Loch-
raster (Grundausstattung).

Zentrale elektromotorische
Hohenverstellung

Die zentrale elektromotorische Hohenverstellung tiber schwere
HESS-Prézisionsgewindespindeln ist eine wesentliche Rationa-
lisierung und Arbeitserleichterung (Zusatzausriistung).

HESS-Prazisionsgewindespindeln

Die extrem schweren Lagerungen und die iberdimensionierte
Auslegung der Spindeln garantieren absolute
Langzeitprézision (bei elektromotorischer Hohenverstellung). 3

| Sicherheitsfilhrungen Zusatzaggregate

Pt | Bei den serienmaBigen Sicher- Bej der Verleimung von
heitsfihrungen liegen die Ab-  zwischenbéden oder/und
stitzpunkte weit auseinander  Trennwinden werden zusatz-
und sind in Messinggleitlagern  |iche Horizontal- bzw. Vertikal-

gefthrt. Dadurch ist bei allen  gryckaggregate eingesetzt.
Belastungen sichergestellt,

daB der Doppelrahmen abso-
lut waagerecht gefiihrt und
gehalten wird (bei elektro-mo-
torischer Héhenverstellung).

Zylinderhub

110 mm Zylinderhub bedeutet
erheblich reduzierte
Fertigungszeiten:

- keine Umstellzeiten bei maB-
dhnlichen Werkstiicken

- kein Vorpressen oder Nach-
stellen der Presse bei langen
Verbindungselementen (z.B.
Duibeln), also pressen in
einem Zug.

- ausreichender Freiraum
zum losen Einlegen mit
leichtem Anstecken der
Korpusteile in der Presse.

Technik -
auch im Detail

Die Schlauchleitungen der
Vertikaldruckzylinder werden
Uiber leichtlaufige Kunststoff-
rollen immer auBerhalb des
Arbeitsfeldes geftihrt.

Sicherheits-
einrichtungen

Elektrische Ausriistungen
nach VDE.

seecesas e

2in1
Betriebe, die fast wie im Durchlaufverfahren arbeiten, 2 in 1.

Hier entstehen keine ,Totzeiten”. Hier kann der Bediener an
einer Maschine wechselseitig arbeiten. Er kann takten.

Bedienungsfreundlich

HESS-Konstrukteure sind Praktiker und machen dem Bediener

die Arbeit leicht:

- zentrale, arbeitsglinstig angeordnete Steuerung — kurze Wege

- zusamengefaBte und zum Teil zwangsgefiihrte Pressecken —
keine zusétzlichen Umstellzeiten

- vielfach kugelgelagerte Laufwagen der beweglichen Elemente -
spielend leichte Verschiebung der Vertikaldruckaggregate
und des Schiebeschlitiens mit Zentralverriegelungssystem

- Gewichtsausgleich des oberen Horizontaldruckaggregates —
schnelle und miihelose Héhenverstellung

- eloxierte MaBskalen — dauerhaft gut ablesbar
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HESS-Prazision

Die Hohenverstellung der Vertikaldruckaggregate erfolgt
manuell Uber ein Zahnstangengetriebe. Durch Betétigen der
Sicherheitsklinke, die auch eine selbsttatige Entriegelung ver-
hindert, greifen Zahnstange in Zahnstange. Somit ist auch hier
ein exaktes Einstellen und eine absolut sichere Positionierung
gewahrleistet.

Mit dieser zweckmé&Bigen und absolut prézisen Technik kénnen
Sie auch stufenférmige Werkstiicke oder Sonderkonstruktionen
ohne Zulagen fertigen.
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Korpuspresse HESS-EMK mit 1 zusatzlichem Vertikaldruckstiick

Schnell - weil weder manuelle
noch mechanische Einstel-
lungsarbeiten fur die Breiten-
und die Héhenverstellung an-
fallen, sich zudem in der
~Super-Ausfihrung” kiirzeste
Funktionszeiten im Arbeits-
ablauf ergeben.

Bequem - weil der Bediener
die gesamte Steuerung
zentral vornimmt.

Sicher - weil die Maschine in
Grundausstattung horizontal

und vertikal im Eilgang auf die
WerkstlickgroBe fahrt und erst
dann der PreBdruck im
Schleichgang ausgelost wird.
Ausbaufahig - weil bei der
Korpuspresse EMK als Son-
derausstattung die MaBvorga-
be auch Uber Endschalter mit
bis zu 5 Positionen erfolgen
kann. Das bedeutet Pro-
grammsteuerung bei der
kommissionsweisen Ferti-
gung in Kleinserien oder bei

Gehrungsverleimungen.

- Als Sonderausstattung
,Digital”: absolute MaBvorgabe
mit oder ohne Programmspei-
cherung durch Computer-
Technik mit Kontrollanzeige
mit oder ohne Bildschirm,
eine Zusatzausristung, bei der
die Grenzen der Technik derzeit
erreicht sind und speziell die
kommissionsweise Fertigung
durch kurzeste Funktions-

und PreBzeiten optimieren wird.

Und all diese Technik kann
durch individuelle Beschik-
kungshoéhen und entsprechende
Beschickungs-, Durchtransport-
und Entnahme-Einrichtungen
vervollsténdigt werden.

Der Auf- und Ausbau der
Korpuspresse EMK bestimmt
auch deren Einsatzgebiet mit
dem Schwerpunkt hin zur kom-
missionsweisen Herstellung
und Gehrungsverleimung.



Grundausriistung/Technische Daten:

Korpuspresse Export und Standard

2 Vertikal- und 2 Horizontal-Druck-
aggregate, 2 Drehschieberventile,
Wartungseinheit, Druckaggregate
abkuppelbar, eloxierte MaBskalen

Standardausristung:

DruckluftanschluB: R 3/8”,15 bar
Zylinderhub: 110 mm
Druckkraft pro Aggregat: 1400 kp (14 000 N)

Zubehor (fur Korpuspresse Export und Standard)

@® 800 mm Arbeitstiefe (AuBentiefe plus 200 mm)
@ Zusatzliche Vertikaldruckaggregate
@ Zusatzliche Horizontaldruckaggregate
@ Federgewichtsausgleiche flr
zusétzliche Horizontaldruckaggregate

Zubehor (nur fiir Korpuspresse Export)

@ Elektromotorische, zentrale Ho6henverstellung tber
HESS-Prazisionsgewindespindeln

Sonderausstattung

@ Individuelle Beschickungshéhen
@ Beschickungs-, Durchtansport- und Entnahme-Einrichtungen

Korpuspresse EMK

2 Vertikal- und 2 Horizontaldruck-
stlicke, zwangsgesteuert,

4 HESS-Préazisionsgewinde-
spindeln tber getrennte 2-stufige
Getriebebremsmotoren

2 x 0,75 kw, 380 Volt, 50 Hz

Standardausristung:

ElektroanschlufB:

Zubehor

@ Zusétzliche Horizontaldruckstlicke
@ Zusétzliche Vertikaldruckstlicke

Sonderausstattung

@® MaBvorgabe Uber Endschalter

@® MaBvorgabe durch Computer-Technik mit oder ohne
Speicherung, mit Anzeige mit oder ohne Bildschirm

@ Individuelle Beschickungshéhen

® Beschickungs-, Durchtransport- und Entnahme-Einrichtungen

Anderungen zur technischen oder wirtschaftlichen Weiterent-
wicklung vorbehalten. Unsere Maschinen unterliegen der stan-
digen Weiterentwicklung und werden laufend den neuesten
Sicherheitsbestimmungen der Berufsgenossenschaft
angepaBt. Daher sind technische Daten und Abbildungen
unverbindlich.

Reinhold Hess GmbH 4+ Co. KG.
Maschinenbau

Postfach 2024 - Espachstr. 21
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Telex 763 650 hess d

PRESSEN

AfW, Kassel, 5/81

StandardgréBen/ AuBenmaBe/StellmaBe/
Arbeitsbereiche Platzbedarf

Korpuspressen Korpuspresse Export

Export + Standard

Breite Hoéhe Tiefe Breite (A) Hohe (B) Tiefe (C)

2200 mm 750 mm
2400 mm 750 mm
2500 mm 750 mm

1500 mm 1200 mm 600 mm
2000 mm 1400 mm 600 mm
2500 mm 1500 mm 600 mm

3000 mm
3500 mm
4000 mm

Andere Arbeitsbereiche und Sonderausfiihrungen sind
jederzeit maoglich.

Korpuspresse Standard

Breite (A) Hohe (B) Tiefe (C)

2940 mm 670 mm
3340 mm 670 mm
3540 mm 670 mm

2660 mm
3160 mm
3660 mm

StandardgréBen/ AuBenmaBe/StellmaBe/
Arbeitsbereiche Platzbedarf
Breite Hoéhe Tiefe Breite (A) Hohe (B) Tiefe (C)

2350 mm 700 mm
2450 mm 700 mm
2550 mm 700 mm

1500 mm 1200 mm 600 mm
2000 mm 1400 mm 600 mm
2500 mm 1500 mm 600 mm

2850 mm
3350 mm
3850 mm

Andere Arbeitsbereiche und Sonderausfihrungen sind
jederzeit moglich.
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