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Wenn Hartholzer

geschliffen werden oder
wenn hohe Spanabnahme

erfolgt, gibt es zwei
Probleme:

1. Die Motoren sind oft
fur diese Leistung nicht

ausgelegt. Die

Konsequenz: Drehzahl-
verlust bis zum Stillstand.

Das Werkstuck und
Schleifband wird oft
schnell unbrauchbar.

2. Der Antrieb rutscht.

Dann kommt es zum

,Rattern”, Bandverlauf
und Korundausri vom

Schleifband.

Der HESS-Finish-Master
verfiigt iiber extrem
groBe Antriebstrommeln
und leistungsstarke
Motoren. Allein diese
HESS-typische
Konstruktion garantiert
folgende Vorteile:

1. Unerreicht ruhiger
Lauf der Maschine
(elektronische
Auswuchtung ist dabei
selbstversténdlich).

2. Geringe Warme-
aufnahme. Das
Schleifband bleibt kiihler.
Das ergibt lange
Standzeiten und kein
»wVerkleben”.

3. Absoluten KraftschluB.

- Schlupf ist dadurch

ausgeschlossen. Somit
ist immer - bei allen

_ Holzarten und groBen

Abnahmestéarken - ein
exakter Werkstiick-
durchlauf bei exzellenter
Schleifqualitat
gewahrleistet.

4. Keinen Bandverlauf
durch optimalen
Antriebsumschlingungs-
winkel. Dadurch wird das
bekannte ,Verwandern”
ausgeschlossen.

FINISH-MASTER mit Rollenbahnen

Das Werkstlick, also das
Einzelholz, wird nicht
stabil durch die Maschine
gefuhrt. Ergebnis:
Unsaubere Oberflache.

Jedes Werkstiick wird
durch kalibrierte, harte
Transportbidnder und
harte zylindrische
Werkstiickandruckrollen
so durch die Maschine
gefiihrt, daB der
Transport standfest
kippsicher, und absolut
rutschfest durch die
Maschine erfolgt. Also
jedes Einzelholz mit
heute bekannter
Profilierung unterliegt in
der Maschine einer
absoluten, kontrollierten
Zwangsfiihrung.




Schnelle und hohe
Aufwarmung des

- Schleifbandes. Das
verursacht unsaubere
Schileifbilder und kurze
Standzeiten des
Schleifbandes, besonders
bei hoher Beanspru-
chung.

osSung:

HESS hat diese
Probleme durch extrem
groBe, wiarmeableitende
Antriebstrommeln aus
Spezial-Aluminium
geldst. Gleichzeitig
bewirkt die extrem groBe
Antriebstrommel einen
schlupffreien Bandlauf.
Der Finish-Master von
HESS ist mit
Bandoszillation
serienm@Big ausgeriistet.
Das Oszillieren des
Schleifbandes bewirkt
eine zusiatzliche Kiihlung
und ein sauberes
Schleifbild.

Die groBen Schrupp-
rollen ergeben einen
groBen Schleifband-
radius. Dadurch wird ein
giinstiger Einsatz des
Schleifbandes mit
schonender Korn-
belastung erzielt.

Der HESS-Schleifschuh
leitet die Warme
besonders gut ab, ist mit
spezieller, schleifband-
schonender Gleitschicht
belegt und erbringt durch
die integrierten
StoBdampfer das
perfekte, gleichmaBige
Oberflachenfinish.

Schleifmaschinen
mussen mehr noch als
andere Bearbeitungs-
maschinen absolut
vibrations- und
schwingungsfrei arbeiten,
denn jede ,Maschinen-
Eigenbewegung”
Ubertragt sich auf das
Oberflachenfinish des zu
bearbeitenden Materials.

osung:

Aus diesem Wissen ist
der Finish-Master nicht
als ,selbsttragende
Karrosserie”, sondern als
schwere Rahmenkon-
struktion ausgebildet.
Besonders schwere
Aggregate, Fiihrungen
und zusétzliche
tiiberdimensionierte
Versteifungen geben der
Schleifmaschine eine
auBergewohnliche
vibrations- und
schwingungsfreie
Stabilitat.

Beim HESS Finish-Master
gibt es keine
Eigenschwingungen oder
Vibrationen. Die
Maschine lduft extrem
ruhig. Entsprechend
sauber ist das
Schileifbild.




Bandausnutzung und
Verkettung der Maschine
in Fertigungslinien.

Bei den meisten Schileif-
maschinen erfolgt die
Bandausnutzung durch
die seitwartige
Bewegung der gesamten
Maschine. Durch das
Bewegen der gesamten
Maschine auf
Fiihrungsschienen sind
Unebenheiten (Staub/
Spane) und Eigen-

vibrationen nicht
auszuschlieBen.

Beim HESS Finish-Master
wird nur das
Schleifaggregat spielfrei
auf zwei exakten Parallel-
fiihrungen (mit Staub-
abdeckungen) seitwiérts
verfahren.

. Der Werkstiicktransport

bleibt absolut unbeein-
trachtigt, d. h. prazise
Fiihrung ohne
Beeintrachtigung durch
die ,,wandernde”
Maschine.

Die gesamte Maschine
steht fest verankert und
vibrationsfrei.
Kostenersparnis durch
optimale Band-
ausnutzung (besonders
lange Standzeiten).

Voraussetung flir eine
héhen- und
auflagenstabile Fiihrung
des Werkstlickes durch
die Maschine ist die exakt
(vor-)geschliffene Basis
des Werkstlickes. Das
bedeutet: das Werkstiick
muB zuerst unten
geschliffen werden, damit
der weitere Transport
durch die Maschine auf
der auf 1/10 mm exakt
geschliffenen Basis
erfolgen kann. Diese
Ftihrungsbasis ist die
Grundlage fur das
perfekte Oberflachen-
finish der Werksttick-
oberseite, weil nur diese
geschliffene Werkstlck-
auflage zwangslaufig den
absolut kalibrierten
Transport durch die
Maschine garantiert.

Der Name HESS steht far
Qualitat, Langzeitprazi-
sion und Uberzeugende
Lésungen, wie z.B. das
HESS Lochrastersystem
oder die rutschsichere
Spindelfiihrung bei den
HESS-Pressen.

Der HESS Finish-Master
ist daher eine Maschine,
die Uber die Vorteile
verfligt, die Sie bisher an
Hochleistungs-Schleif-
maschinen flr Einzel-
holzer vermiBt haben.




Fakten, die lhnen
lhre Entscheidung
erleichtern
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@ Schleifschuh flr Finish
aus Spezialmaterial mit
optimaler Warmeableitung
und zusatzlicher Gleit-
belag-Auflage, leichte
Handhabung bei Schleif-
schuhwechsel,

® Schleifschuh mit
integriertem StoBdampfer
fur exakt dosierten Finish-
Schleifdruck,

® Transportbédnder
kalibriert,

@ rutschfeste Haft-
Transportbander,

@ auch ausprofilierte
Hoélzer werden kippsicher
durch die Maschine
gefuhrt,




Schwere Bauweise fiir
den Einsatz im Hoch-
leistungsdauerbetrieb
mit 2 versetzt angeord-
neten, schweren Schleif-
aggregaten oben-unten
schleifend. 2-Stufen-
Schliff iiber gummierte
Kontaktwalze und
Spezialschleifschuh.
Pneumatische Bandoszil-
lation, Werkstiickdurch-
transport auf kalibrierten
Transportbandern.
Stabile, schwere Rahmen-
schweiBkonstruktion mit
zusatzlichen, statisch
berechneten Ausstei-
fungen fur optimale
Schwingungsdampfung.
Versetzt angeordnete
Schleifeinheiten mit groB-
dimensionierten Bandan-
triebstrommeln flr
schlupffreien Bandlauf.
Aufgebaut auf starkwan-
digen Kastenhohlprofilen
mit Spezialgleitfihrungen
als Grundbasis fir
schwingungsgedampften,
ruhigen Bandlauf auch
bei extremer Dauerbela-
stung. Konstruktion der
Kontaktwalze und des
Schleifschuhs im ausge-
wogenen Verhaltnis zur
Schleifbandkornbela-
stung dimensioniert.
Schleifschuh mit inte-
griertem StoBdampfer flr
exakt dosierten Finish/
Schleifdruck.

Holzfihrung im Einlaufbe-
reich Uber harte, beid-
seitig gelagerte Fihrungs-
und Andruckwalzen. Kipp-
sicherer Transport stark
ausprofilierter

Werkstlcke auf stufenlos
angetriebenen,
kalibrierten Transport-
bandern.

Obere Schleifeinheit und
Bursteinrichtung zentral
motorisch héhen-
verstellbar.

Einlauftisch tber
feingéngige, prazise
Gewindespindel fur die
untere Schleifspan-
abnahme mit
MeBuhranzeige manuell
einstellbar. Die lange
Saulentischflihrung
garantiert eine absolute
Parallel-Verstellung.
Auslauftisch in gleicher
Standardbauweise fir
Flugkreisabstimmung.
Elektrische Sicherheits-
einrichtung im Einlauf fur
die Holzdicken-Kontrolle.

Bandwechsel mittels
Handkurbel fir
feinfuhliges, verzugsfreies
Auflegen neuer Bander.
Ubersichtliche,
bediengerechte
Anordnung aller
elektrischer Funktions-,
Bedien- und Anzeige-
elemente auf der
Maschinenfront zur
jeweiligen Einzel- und
Kontrollfunktion:
Schileifeinheit oben,
Schileifeinheit unten,
Werksticktransport
Einrichtung,
Schleifdickeneinstellung,
Bursteneinrichtung oben/
unten,

Bandoszillation,
Bandablaseeinrichtung,
Bandausnutzung,
Stéranzeige.

Automatische Maschinen-
stopp-Auslésung durch
Holzdicken-Kontroll-
Einrichtung und bei
BandriB. Optische
Anzeige an der
Bedientafel.
Schleifbandmotoren je
5,5 kW, dadurch stérkste
Spanabnahme ohne
Motoriberlastung
moglich.

Vorschub stufenlos
regelbar fur die exakte
Geschwindigkeits-
anpassung bei Verkettung
in Fertigungslinien.
Schleifschuh fir Finish
aus Spezialmaterial mit
optimaler Warmeableitung
und zuséatzlicher Gleit-
belag-Auflage. Leichte
Handhabung bei
Belagwechsel.




@ Motorische
Schleifdickeneinstellung
mit Digitalanzeige.

@ Abtast-Einrichtung far
HolzdickenmaB-
bestimmung im Einlauf
der Maschine.

@® Check-Kontroll-
einrichtung mit optischer
- Signalgebung fur Holz-
dickenkontrolle, BandriB3

und Bandverlauf.

@ Externer Startimpuls fur
Schleifmaschine durch
Auslésung am Schaltpult
der Vormdschine.

@® Digitalkontrollanzeige
an der Vormaschine fur
die Holzdickenein-
stellung.

Biirst- und
Finish-
einrichtung

integriert in der Grundma-
schine, fur besseres
Oberflachenfinish.

2 Ubereinander
angeordnete Spezial-
burstenwalzen, 200 mm @
in Gleichlauffunktion zur
Schleifeinheit.

Separate Hohen-
verstellung der
Burstenwalzen auf
prazisen Schlitten-
fuhrungen zur
Abnutzungsnach-
korrektur.

Zusétzliche
Transportrolle zum Aus-
und Weitertransport des
Werkstlickes aus der
Schleifmaschine,
gekoppelt mit dem
Transportband.
Zusétzliche Abblase-
einrichtung fur das
Werkstlick.
Elektro-AnschluB:

380V, 3/N, 50Hz
Bursteneinheit: 2 x 1,0 kW
Pneumatik:

R 3/8”, 80 NL, 4 bar.

@® Motorische
Schleifband-Aggregatver-
stellung zur Schleifband-
breiten-Ausnutzung mit
integrierter Freilauf-
einrichtung far
Geschwindigkeitsaus-
gleich zur Vormaschine.

Zusatzbiirsteinrichtung

fur das Oberflachenfinish der Radien etc., mit 2
Spezialbursten, als Baugruppe zur Erweiterung der
Schleifmaschine.

Mit 2 schwenkbaren Spezialbirstenwalzen 200 mm @
in Gleichlauffunktion zur Schleifeinheit.
Werkstlickaustransport tiber zusatzliche
Transportrolle.

Zusétzliche Abblaseeinrichtung flir das Werksttck.

Elektro-AnschluB: 380 V, 3/N, 50 Hz
Bursteinrichtung: 2 x 1,0 kW

Pneumatik-AnschluB: R 3/8”, 80 NL, bei 4 bar
AuBenmaBe: B. 500 mm, H. 1350 mm, T. 700 mm

@® Separate Transportbander fiir die Zubringung von

der Vormaschine u. Abtransport von der Schleifma-
schine, 250 mm Bandbreite, motorisch angetrieben.

Elektro-AnschluB: 380V, 3/N, 50 Hz, 2 x 0,35 kW
3000 mm Lange, 4000 mm Lange

@® Rollenbahn mit Kunsstoffrollen fir die Zubringung
und den Abtransport. 200 mm Rollenbreite, ohne
Antrieb. 1500 mm L&nge
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@ Massive, schwere
Konstruktion, die Eigen-
schwingungen
ausschlieBt,

@ Ein- und Auslauftisch
mit Saulenfihrung,
dadurch: eigensteifes
Bauelement, leichtgangig
verstellbar, reagiert
feinfahlig,

@ doppelseitig versetzte
Bauweise,

@ groBe Schrupprollen,
die einen groBen
Bandradius und damit
gréBtmogliche Schonung
des Schleifbandes
garantieren,

@ Schleifwalze fur die
Schrupp-Zerspannung
gummiert,

@ mit integrierter Burst-
und Finisheinrichtung
(Zusatzausriistung),

@® Bandwechsel mittels
Handkurbel, dadurch:
verzugsfreies Auflegen
neuer Bénder,

@ Hohenverstellung
motorisch,

@ Schleifdicken-
einstellung tber Digital-
Anzeige im 0,1 mm-
Bereich (Zusatz-
ausristung),

@ 2-Punkt-Absaugung fur
Direktabsaugung an der
Schrupprolle und
Flugstaubabsaugung an
der groBen Antriebs-
trommel,

@ Vorschub stufenlos
regelbar,
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@ spielfreie Hohenver-
stellung zur absolut
prazisen Spanabnahme,

@ Ubersichtlicher Aufbau
im Schalt- und
Steuerschrank,

@ bedienungsfreundlich,

® einfache und
Ubersichtliche
Bedienungselemente,

@ leiser Lauf, daher
angenehmes Arbeiten,

@ ruckfreier Transport
auch bei kurzen Hélzern,

@ Schleifbandmotor 5,5
kW, dadurch: starkste
Spanabnahme ohne
Motortberlastung
moglich,

® MaBanzeige fur die

untere Spanabnahme
Uber MeBuhr mit 0,01-
mm-Teilung,




Das HESS-Programm

Rahmen re Rahmenpressen fur kleinere bis mittlere
. p Ssen Handwerksbetriebe, Standard-
Variant Rahmenpressen fiir leichtere bis
Economic mittelschwere Arbeiten. Auch als Kanten-
und Fugenverleimpressen einsetzbar.
Die Rahmenpressen mit dem universellsten
Hygro Nr. 1 Grundkonzept fur den vielseitigsten Einsatz
Hy ro Master fur Handwerksbetriebe mit mittleren bis
Hydro Lux schweren Arbeiten. Mit und ohne
Teilautomatik.

- Hochleistungs-RahmenpreB-Automaten fir
RahmenpreB spezialisierte Handwerks- und Industrie-
Automaten betriebe mit teil- bis vollautomatischer

. Ferti fu hwerste Arbeiten.
Programat-Reihe SELGHRR Ik SCHEE
Korpuspressen Fir Handwerks- und Industrie-

betriebe. Vom Standard-Grundmodell bis
Standard zur rechnergesteuerten Formatic-
Export Korpuspresse. Ein- oder zweistationig.
Formatic

H Kontinuierliches Arbeiten mit
Kantenverlelm- unterschiedlichen WerkstiickgréBen und
pressen -dicken mit PVAC-Leim. Ausrichtkorrektur
) des Werkstuickes durch die HESS 2-Stufen-

Mobil PreBtechnik moglich. Freie Sicht auf den

gesamten Arbeits- und PreBbereich.

Kanten- und Fugen-
verleimpressen
KP 1/KP 2, Standard 1/2

KP 1 000/ 1 000 D
KP 2 000/ 2 000 D

Fur Handwerksbetriebe aller Art. Fur
Kanten-, Fugen- und Brettverleimung mit
pneumatischer oder handhydraulischer
Ausristung. Ein- bzw. zweiseitig
beschickbar, ein- oder mehrstationig.

Blockverleim- und
Treppen-
stufenpressen

Fur Betriebe, die Treppenstufen und
Massivholz verleimen. Auch fir die schwere
Kanten- und Fugenverleimung einsetzbar.

Tischpressen

1- und 2-stationige Universalpressen fur
Korpusse, Fronten, Kassetten, Gehé&use,
Etuis, Spielzeug etc. Auch fur Folding-
System und Gehrungsverleimung.

Lamellieranlagen
und -pressen

Optimale Holzausnutzung und -veredlung
fur industriell und handwerklich fertigende
Betriebe. In jeder GroBe und
Leistungsklasse.

Leimangabe und
-auftragsmaschinen

Fur die Rationalisierung und wirtschaft-
lichen Leimauftrag in der Fertigung.

Topfbandbeschlag-
bohren
im Fensterbau

Vom Standardbohrgerat als Anbausatz tber
das integrierte manuell tberfahrbare bzw.
automatische Bohren im RahmenpreB-
automat bis zur separaten Bohrstation.
Garantierte Prézision bei hoher
Rationalisierung.

Schleifen

Perfektes Oberflachenfinish fur Massivholz
bis 190 mm Breite. Von der Einzelmaschine
bis zur Verkettung in Fertigungslinien.

Sonderanlagen und
-Pressen

Wir planen und entwickeln Sonderanlagen
und Maschinen fir die Bereiche Pressen,
Leimen, Bohren, Schleifen und Lamellieren.

Anderungen zur technischen und wirtschaftlichen Weiterentwicklung vorbehalten. Unsere Maschinen unterliegen der standigen Weiterentwicklung und
werden laufend den neuesten Sicherheitsbestimmungen der Berufsgenossenschaft angepaBt. Daher sind technische Daten und Abbildungen unverbindlich.
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Reinhold Hess GmbH + Co. KG
Maschinenbau Weilstetten
Postfach 2024
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D-7460 Balingen 12

Fernruf (074 33)* 34001
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