Schleifen wie die Grof3en

Die 2 Band-
Einzelholz-Schleifmaschine
fur den Fensterbau

GLORIA



Warum Schleifen?

Schleifen nach den

- modernsten technischen
Erkenntnissen ist die
optimale Vorbereitung
fur ein perfektes Ober-
flachenfinish.

Die geschliffene Holz-
oberflache ist die beste
Grundlage fiir die
Lackierung mit allen
heute bekannten Lack-
systemen, denn sie ge-
wahrleistet die optimale
Eindringtiefe der Grun-

dierung bei allen im
Fensterbau eingesetzten
Holzarten.

Auch Beschéadigungen,

die im FertigungsprozeB
entstehen konnen, erge-
ben bei einer notwendig

werdenden Nacharbeit GLORIA
keine unterschiedliche :
Oberflachenstruktur.

Damit ist das Schleifen
die Basis fiir eine sichere,
gleichbleibende, dauer-
hafte Oberflachenqualitat.

tigen Aufgaben.

Moderne Konzeption,
rationelle Fertigungs-
verfahren und lang-
jahrige Erfahrung sind
die Grundlagen fiir die
hochwertige, kompakte

ie 2
zeIhoIz-Schlelfmaschme
fir den handwerklich
tatigen Holzfensterher-
steller mit seinen vielféal-

Schleifmaschine mit
langer Lebensdauer.

Das giinstige Preis-
Leistungsverhaltnis bei
bewéhrter Technik und
Ausstattung, wie auch der

geringe Platzbedarf
durch die Kompaki-
Bauweise, geben der
GLORIA ihren Platz auch
im kleinsten Handwerks-
betrieb.

Uberzeugende Technik, groBe Leistung,

Einsatzbereit fur perfektes Arbeiten

@ Automatischer Maschinen-
stopp bei SchleifbandabriB
mit optischer Stéranzeige.

@ Ergonomische Anord-
nung der Bedien- und

@ Elekironische Digitalan-
zeige fur Werkstuckdicke,
Auflésung 0,1mm.

kieiner Preis.

@ Motorische Holzdickenein-
stellung der gesamten
oberen Einheit tber
Prazisions-Gewinde-
spindeln und Linear-
Kugel-Sets auf geharteten
und geschliffenen Prazi-
sions-Wellen mit Staub-
und Schmutzsicherung.

Einstellelemente.

@ Gehartete, geschliffene

@ Im Maschinengehause
eingebautes Steuer- und
Bedienteil mit abschlieB3-
barem Hauptschalter.

Schleifwalzen.

@ Vorschub-Geschwindig-

@ Oxyd-Keramik-Schleif-
schuhe (DBGM). Das
heiBt hervorragende
Gleiteigenschaften,
gute Warmeableitung
und hohe MaBhaltigkeit.
Oxyd-Keramik ist
verschleiBfrei und
damit wartungsfrei.

keit stufenlos einstellbar.

® 2Punkt-Schleifstaub-
Absaugung direkt an der
Schleifwalze. Flugstaub-
absaugung an den
groBen Spannrollen.

@ GroBdimensionierte
Spannrolle zur guten
Wérmeableitung und

stabilen Schleifband-
fuhrung.

(FPH-Prifzeichen nach
TRGS 553)

TRGS 553
Holzstaub ge|

@ Leiser Lauf durch form-
steifes, stabiles Maschi-
nengehduse und Spezial-

isolierung. Arbeitssicher-
heitseinrichtung nach den
EG-Maschinenrichtlinien.

@ Integrierte Schleifband-
abblasung fur die héhere
Standzeit der Schleif-
bander.

@ Einstellmdglichkeit des
Schleifbandlaufes bei

@ Schleifbandwechsel Uber
pneumatisch gesteuerte
Bandentspannung.
Elektropneumatische
Drucklberwachung der
Druckluftzufuhr mit
optischer Stéranzeige.

Bandwechsel.

@ 2 Schleifeinheiten mit

@ Einlaufsicherung mit
integrierter Holzdicken-
kontrolle.

zwangsgefuhrter Schleif-
band-Oszillation.

@ Integrierte Burst-/Finish-

@ Vorschubeinrichtung Uber
langjéhrig bewahrte,
kalibrierte, rutsch- und

haftfeste Transportbander

auf prazise geschliffenen
Tischen und gefederten
Andruckrollen. Kardan-
wellenantrieb fur gleich-
méBigen Holzdurchtrans-
port.

einrichtung, nachstellbar
Uber Gewindespindel, mit
groBer Staubabsaugung.

@ Einsatz/Verwendung von
Papier- und Gewebe-

@ Einstellung der Spanab-
nahme unten tber
Prazisions-Gewinde-
spindel mit MaBanzeige
Uber Skalenring, Auflo-
sung 0,1 mm.

schleifbandern maglich, je
nach Holzart.

@ Nach modernen Gesichts-
punkten konstruierte form-

steife Kompaki-Bauweise.



Technische Daten:

Schleifbandgeschwindigkeit: 24 m/sec.

Schleifbreite: 190 mm
Schleifdicke: 4 - 180 mm*
Kurzeste Werkstticklange: 300 mm
Vorschubgeschwindigkeit: Stufenlos einstellbar

5 - 25 m/min.
Schleifbandabmessung: 200 mm breit / 1600 mm lang
ElektroanschluB: 400V, 3/N, PE, 50 Hz
Schleifeinheiten: 2 x4 kW
Vorschub: 0,75 kW
Hoéheneinstellung: 0,18 kKW

Pneumatik-AnschluB:
Absaugluftmenge: 2 x 2000 - 2500 m3/h,

20 - 25 m/sec.

AbsauganschluBstutzen: 2 x 160 mm @ oben im
Maschinengehause

AuBenmalie, Breite: 1660 mm

AuBenmaBe, Tiefe: 1030 mm

Hohe mit Absaugstutzen: 1920 mm

Arbeitshohe: 835 mm

*im Bereich 4 - 20 mm nur ohne Flhrungslineal

Lackierung: RAL 7030 steingrau mit RAL 1018 zinkgelb

Zusatzausriistung:
Werkstlick-Abblase-Einrichtung nach der Blirst- und
Finish-Einrichtung mittels Disen.

Transportfreilauf-Einrichtung bei Verkettung als Geschwindig-
keitsausgleich zur Vormaschine.

Potentialfreie Kontakte, die bei Stérung (z. B. Schleif-
bandriB) die Vormaschine abschalten.

Transporteinrichtungen

FUr den Zu- und Abtransport der Werkstiicke bieten wir
Ihnen eine umfangreiche Auswahl von "Transport-Bau-
steinen”, so daB Sie den Arbeitsablauf den betrieblichen
Gegebenheiten und den raumlichen Verhéltnissen indivi-
duell anpassen kénnen und damit einen optimalen
Rationalisierungseffekt erreichen.

R 3/8”, 80 NL, min. 6 bar, max. 8 bar

Leimen

T,
&

Schleifen

Fir Handwerk und Industrie,

manuell, teilautomatisiert,
automatisiert bis zum On-line-Betrieb,
fur jede GroBe und Leistung.

Das alles und mehr
zeigen wir lhnen im ®
Hess-Informations- I z

Zentrum.

Einladung

Kommen Sie zu uns ins Hess-Informations-
Zentrum und prifen Sie die Gloria unter
Praxisbedingungen auf Herz und Nieren.
Zusétzlich erfahren Sie alles Uber's Leimen,
Pressen, Bohren und Lamellieren.

Auch in diesen Bereichen bieten wir lhnen
wichtige Vorteile zu Ihrem Nutzen.

Unsere Maschinen entsprechen der EG-Maschinenrichtlinie und tragen ausnahmslos das CE-Zeichen. Anderungen zur technischen und/oder wirt-
schaftlichen Weiterentwicklung vorbehalten. Technische Daten und Abbildungen sind daher unverbindlich.
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