PRESSEN

HYDRO-EXPORT

Rahmenpresse, elektrohydraulisch

e Stark in der Leistung e Schnell in der Verstellung e Glnstig im Preis

Zusatzausrustung:
1 Mitteldruckbalken

Hydro-Export, die elektrohydraulische Rahmen-
presse, die durch hohe Leistung, Prazision und
Stabilitat der Gesamtkonstruktion tberzeugt.
Echte 2000 kp (ca. 20000 N) Druckkraft pro

Zylinder bei 100 bar erméglichen den Einsatz der
Hydro-Export bei der Montage von Rahmenkon-
struktionen jeder Art im Fensterbau, im Fertigteil-
bau und im Innenausbau.
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PRESSEN

GRUNDAUSRUSTUNG / TECHNISCHE DATEN:

Stabile RahmenschweiBkonstruktion aus starkwandigen Spezial-
hohlprofilen. Der Grundrahmen mit gehobelten Fihrungsbahnen fur
Schiebeschlitten und Druckbalken und die 50-mm-HESS-Loch-
rasterung flr die Zentralverriegelung des Schiebeschlittens bilden
die Grundbasis fiir die Langzeitprazision. Spielend leicht sind
sowohl der Schiebeschlitten als auch die Druckbalken durch Kugel-
lagerfihrungen in jede gewlinschte Position zu verschieben. Auf
dem Grundrahmen aufgebaut ist linksseitig das durchgehende
Widerlager fiir die Breitenpressung. Dadurch entfallen bei der Brei-
tenpressung zusatzliche Verstellarbeiten, da zusammen mit dem
Vertikaldruckzylinder bzw. dem Widerlager auf dem Druckbalken
sich zwangslaufig die PreBBecke bildet. Und durch die Justierbarkeit
dieses Widerlagers ist auch hier die Langzeitprézision, vor allem '
aber die dauerhafte Winkelgenauigkeit, gegeben. Aufgebaut auf
dem Grundrahmen ist auch der Schiebeschlitten mit schneller und
leichtgéngiger Breitenverstellung durch kugelgelagerten Lauf-
wagen. Die Fixierung des Schiebeschlittens erfolgt im 50-mm-Loch-
raster-System. Schiebeschlitten mit extrem langer AbstUtzlagerung,
mit Messinggleitfihrungen, zur Aufnahme der Druckkréfte. Die auf
dem Schiebeschlitten aufgebauten 2 Horizontaldruckzylinder sind
stufenlos und durch Gewichtsausgleiche leicht hdhenverstellbar.
Schiebeschlitten und rechter Vertikaldruckbalken bilden eine Ein-
heit, sind aber flir andere Verleimarbeiten, und zwar ohne Rustzeit,
abkoppelbar. Die 2 Vertikaldruckbaiken sind mit integrierter Flach-
fihrung fir die Zylinderschnellverstellung ausgerustet und tUber
kugelgelagerte Laufwagen spielend leicht verschiebbar. Auf den
Druckbalken aufgebaut sind das Widerlager und der Druckzylinder.

ZUBEHOR

Automatische Enddruckab- und Nachschaltung zur konstanten
Druckerhaltung, einschl. Arbeitssicherheitseinrichtung nach BG-
Holz

Mitteldruckbalken mit Zylinder-Schnellverstellung, Druckzylinder
und Widerlager, 2000 mm Arbeitshéhe

dto. 2250 mm Arbeitshéhe

Zusétzlicher Horizontaldruckzylinder

Federgewichtsausgleich fir den zusétzlichen Horizontal-
Druckzylinder

Einzel-Zu-Steuerung pro Vertikaldruckzylinder durch angebautes
Absperrventil

Pendeldruckplatte, aufsteckbar, einfache Ausflihrung fiir schrage
Werkstuicke bis 30°

Pendeldruckplatte, aufsteckbar, mit seitlicher Fuhrung, fir schrage
Werkstucke bis 45°

H-E 3-94 Sch1

Druckzylinder im 50-mm-Lochraster héhenverstellbar. Widerlager in
3 glinstige Arbeitspositionen im Lochraster verstellbar. Schingaile
exakte und mihelose Positionierung der Vertikaldruckzylinder
durch Zylinderschnellverstellung mit Gewichtsausgleich. 2 Vertikal-
druckzylinder, doppeltwirkend, 200 mm Zylinderhub, 2000 kp (ca.
20000 N) Druckkraft pro Zylinder bei 100 bar. Fixierung durch
HESS-Lochrasterung, 2 Horizontaldruckzylinder mit 80 mm Zylin-
derhub, 2000 kp (ca. 20000 N) Druckkraft pro Zylinder bei 100 bar.
Hydraulische Versorgungsanlage mit 100 bar Druckleistung und
Sicherheitsschaltung (fir den AnschluB3 eines Mitteldruckbalken ist
die hydraulische Versorgungsleitung serienmafBig mit 1 zusétz-
lichen AnschluB ausgerUstet). Steuerung bediengtinstig linksseitig
am Grundrahmen montiert. Steuerung Uber 2 Steuerschieber mit
den Schaltstellungen Pressen - Stop - Lésen, automatische End-
druckabschaltung, eloxierte MaBskalen fir Breiten- und Héhen-
einstellung, 100 mm Auflagen- und Druckplattentiefe, elektrische
Ausrustung nach VDE.

Elektro-Anschluf3: 1,5 kW, 400 V, 3/N, PE, 50 Hz.

StandardgroéBen / Arbeitsbereich

Breite Hoéhe

3000 mm 2000 mm

3500 mm 2250 mm

AuBenmafBe / StellmaBe / Platzbedarf

Breite Hohe Tiefe
4000 mm 2750 mm 850 mm
4500 mm 3000 mm 850 mm

Lackierung: RAL 6011 resedagriin mit RAL 2004 orange

Pendeldruckplatte, aufsteckbar, mit seitlicher Fiihrung und
Verldngerung zur Erreichung des Nullpunktes, z.B. bei Spitzfenster
bis 45°

Doppelpendeldruckplatte, aufsteckbar, fiir den Mitteldruckbalken
Stufenlose, mechanische Feststellung des Mitteldruckbalkens beim
Einsatz von Pendeldruckplatten

Breiten-Ausgleichszulage fiir kleine Rahmenbreiten, zur
Uberbriickung von einem bzw. zwei Mitteldruckbalken,
einschlieBlich Absperrventil fir Zylinder Nr. 1

Naglerlaufschiene mit Laufwagen, Spiralzugschlauch, Balancer
2300 mm Auszugslange

Holz-her-Sternnagler mit Zuleitung
Rundbogensegmente-Verleimeinrichtung zur Verleimung von
keilgezinkten Einzelteilen

Anderungen zur technischen oder wirtschaftlichen Weiterentwicklung vorbehalten. Unsere Maschinen unterliegen der standigen Weiterentwicklung und werden den neuesten
Sicherheitsbestimmungen der Berufsgenossenschaft angepaBt. Daher sind technische Daten und Abbildungen unverbindlich.



