


LUX 2000
Motorisch

Fiir die Haupteinsatzgebiete:
GroBserienfertigung,
Schragfenster

e Motorische MaBverstellung
horizontal und vertikal Uber
Tipptaster

e Automatischer PreBzyklus Uber
Tipptaster und Magnetsteuer-
ventile fur die Hydraulikanlage,
getrennte Steuerkreise fur
vertikal und horizontal

e Vertikal-Einzelantriebe

e MaBverstellung Uber innen-
liegende Gewindespindeln in
Hbhe und Breite

e MaBanzeige an MaBskala

e Untere Widerlager in
bedienglnstige Arbeitshohe
verstellbar (3 Stufen)

e Doppeltwirkende Hydraulik-
druckzylinder, vertikal 250 mm,
horizontal 20 bzw. 80 mm Hub

e Gewichtsausgleich fur unteres
rechtes Widerlager

e Der Betrieb dieser Maschine ist
ohne Drehstrahl-Lichtschranke
und ohne Ruckwand zugelassen

LUX 2000 Opto

Zusatzausrustung: Mitteldruckbalken, Positionier-
Einrichtung, 2-Achsen-Positioniersteuerung,
Arbeits-Sicherheitspaket.




LUX 2000
Opto

Fiir die Haupteinsatzgebiete:
Kommissionsweise Fertigung,
Einzelfertigung, Schragfenster,
Serienfertigung

e MaBabfragung tber Opto-
Elektronik mit Programm-
wahlmoglichkeiten: Hand-
und Automatik-Programm fur
MaBeinstellung und PreBzyklus

e Vertikal-Einzelantriebe

e MaBverstellung tUber innen-

liegende Gewindespindeln in

Hohe und Breite

Untere Widerlager in bedien-

gunstige Arbeitshohe verstell-

bar (3 Stufen) und MeBkanal auf

Widerlagerhohe einstellbar

Doppeltwirkende Hydraulik-

Druckzylinder, vertikal 250 mm,

horizontal 20 bzw. 80 mm Hub

Automatischer PreBzyklus tUber

Tipptaster und Magnetsteuer-

ventile fur die Hydraulikanlage,

getrennte Steuerkreise fur
vertikal und horizontal

Gewichtsausgleich fur unteres

rechtes Widerlager

e Sicherheitseinrichtung Uber
Drehstrahl-Lichtschranke mit
umlaufendem Reflektor und
elektronischer Auswerteinheit,
abdeckender Rickwand und
seitlichem Eingriff-Schutzgitter
nach Vorschrift der Holz-BG
(gegen Mehrpreis), fur alle
Lander, die gemaB dieser
Vorschrift prifen.
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LUX 2000
Digital

Fiir die Haupteinsatzgebiete:
Kommissionsweise Fertigung,
Einzelfertigung, Schragfenster,
Serienfertigung, Sprossen-
fenster - Rahmen,
MaBpressung, Gehrungs-
eckverbindungen auch mit
Minizinken

e MaBverstellung Uber 2-Achsen-
Positioniersteuerung mit
Speichermoglichkeiten fir 99
Datenséatze (1 Datensatz = MaB
horizontal + MaB vertikal) mit
Programmwahlmoglichkeiten:
Hand- und Automatik-Programm
fur MaBeinstellung und PreB-
zyklus

* MaBanzeige Uber elektronische
Digitalanzeige

e Vertikal-Einzelantriebe

e Elektronische Gleichlauf-

steuerung der Vertikal-

Einzelantriebe (max. 4 Achsen)

MaBverstellung tUber innen-

liegende Gewindespindeln in

Hoéhe und Breite mittels ’

2stufigen Getriebemotoren (Eil-

und Schleichgang)

Untere Widerlager in bedien-

gunstige Arbeitshéhe verstellbar

(3 Stufen)

Doppeltwirkende Hydraulik-

Druckzylinder, vertikal 250 mm,

horizontal 20 bzw. 80 mm Hub

e Gewichtsausgleich fur unteres

rechtes Widerlager

Automatischer PreBzyklus Gber

Tipptaster und Magnetsteuer-

ventile fur die Hydraulikanlage,

getrennte Steuerkreise flr
vertikal und horizontal

Arbeits-Sicherheitspaket:

Drehstrahl-Lichtschranke mit

umlaufendem Reflektor und

elektronischer Auswerteinheit,
abdeckender Ruckwand und
seitlichem Eingriff-Schutzgitter
nach Vorschrift der Holz-BG

(gegen Mehrpreis), fur alle

Lander, die gemaB dieser

Vorschrift prufen.

LUX 2000
Leser

Fiir die Haupteinsatzgebiete:
Kommissionsweise Fertigung,
Einzelfertigung, Schréagfenster,
Serienfertigung, Sprossen-
fenster - Rahmen,
MaBpressung, Gehrungs-
eckverbindungen auch mit
Minizinken

e MaBverstellung Uber
rechnergestltzte 2-Achsen-
Positioniersteuerung mit
Datenschnittstelle fur 999
Datensatze, zuséatzlichem
Arbeitsspeicher fur 99
Datenséatze fur Einzeleingabe
am RahmenpreB-Automat

(1 Datensatz = Positions-
Nummer, Kunden-Nummer,
Sttickzahl, MaB vertikal, MaB
horizontal)

MaBanzeige Uber Bildschirm mit
Bedienerfuhrung, Datenschnitt-
stelle fur Maschinenverbund,
PC oder Ubergeordnetem
Zentralcomputer (On-line).

o Vertikal-Einzelantriebe

o Elektronische Gleichlauf-
steuerung der Vertikal-
Einzelantriebe (max. 4 Achsen)
MaBverstellung Uber innen-
liegende Gewindespindeln in
Hohe und Breite

Untere Widerlager in bedien-
gunstige Arbeitshohe verstellbar
(3 Stufen)

Doppeltwirkende Hydraulik-
Druckzylinder, vertikal 250 mm,
horizontal 20 bzw. 80 mm Hub
Gewichtsausgleich fur unteres
rechtes Widerlager
Automatischer PreBzyklus Uber
Tipptaster und Magnetsteuer-
ventile fur die Hydraulikanlage,
getrennte Steuerkreise fur
vertikal und horizontal

e Arbeits-Sicherheitspaket:
Drehstrahl-Lichtschranke mit
umlaufendem Reflektor und
elektronischer Auswerteinheit,
abdeckender Ruckwand und
seitlichem Eingriff-Schutzgitter
nach Vorschrift der Holz-BG
(gegen Mehrpreis), fur alle
Lander, die gemaB dieser
Vorschrift prufen.

Programm-Wahlmaoglichkeiten:

e Hand- und Automatik-Programm
sowie Datenverbund fur
MaBeinstellung und PreBzyklus.

Technische Einzelheiten zur
Leser-Steuerung:

DifferenzmaBe x und y mit ~ —
+MaBen und -MaBen,

Alle Maschinenkonstanten Uber
Bildschirm und Sicherheitscode
erreichbar,

Automatischer Referenzlauf,
Unterschiedliche Widerlager-
hohen individuell vorwahlbar,
Umschaltbar auf mm oder inch,
Maglichkeit zum AnschluB von
Drucker, Tintensprihgerét,
Barcodeleser und Betriebsdaten-
erfassung Uber V 24 Schnittstelle,
Maschinenverbund (Schnitt-
stellenanpassung),

Abruf der Daten bei Maschinen-
verbund wird Uberwacht und der
Status am Bildschirm angezeigt,
Servicemasken zur problemlosen
und schnellen Fehlersuche,
Service durch Steckkartensystem
sehr einfach.
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Haupteinsatzgebiete 21828
Einzelfensterfertigung X | X | X
Kommissionsweise Fertigung X | X | X
Serienfertigung X | X | x| X
Elemente/TUren X | x| x| x
Schréagfenster . X | x| x| X
Sprossenfenster/-Rahmen X | x| x| X
Eckverbindungen: Schlitz/Zapfen X | x| x| X
Dubel X | X | x| X
Gehrung, auch Minizinken o|o
Funktions-Matrix
MaBverstellung motorisch X | x| x| x
MaBverstellung motorisch, Uber Tipptaster X | x| x| X
Opto-elektronische MaBverstellung, vertikal X
Opto-elektronische MaBverstellung, horizontal X
MaBverstellung Uber 2-Achsen-Positioniersteuerung X | X
MaBverstellung Uber 2-Achsen-Positioniersteuerung mit Arbeitsspeicher fur 99 Datensétze
(Datensatz = MaB horizontal + MaB vertikal) X
MaBverstellung Uber 2-Achsen-Positioniersteuerung mit Arbeitsspeicher fur 99 Datensatze
(Datensatz = Positions-Nr., Kunden-Nr., Stiickzahl, MaB horizontal + MaB vertikal) X
MaBverstellung Uber 2-Achsen-Positioniersteuerung mit Arbeitsspeicher fir 99 Datensatze+ Datenverbundspeicher
mit 999 Datensétzen
(Datensatz = Positions-Nr., Kunden-Nr., Sttickzahl, MaB horizontal + MaB vertikal)
Datenschnittstelle fur Maschinenverbund, PC oder On-line X
MaBverstellung Uber 2-Achsen-Positioniersteuerung mit Datenschnittstelle fur die MaBubertragung vom
LEIMLUX-Beleimautomaten zum LUX 2000 X | X | x
Elektronische Gleichlaufsteuerung fur die Vertikal-Einzelantriebe, max. 4 Achsen o X | X
MaBanzeige an MaBskala
MaBanzeige Uber elektronische Digitalanzeige o] o x
MaBanzeige Uber Bildschirm X
Fehlerdiagnose Uber Schrittfolge-Anzeige in der SPS X | x| x| X
Fehlerdiagnose Uber Schrittfolge-Anzeige in der SPS und Uber Bildschirm X
Bedienerfuhrung Uber Bildschirm X
PreBzyklus, manuell Uber Steuerschieber bzw. Tipptaster X | x| x| x
PreBzyklus, tber SPS-Ablaufprogramm und Magnetsteuerventile X | X | x| X
Automatische Enddruckab- und Nachschaltung X | x| x| X
Arbeitssicherheitseinrichtung nach BG-Holz, PreBablauf im Tipptasterbetrieb bis Druckaufbau, anschlieBend
automatischer PreBzyklus X e|le | ®
Arbeitssicherheitspaket nach BG-Holz (Vorschrift beim Betrieb in der BRD und allen Landern, die nach den
Richtlinien der deutschen BG-Holz prifen)
Sicherheitseinrichtung Gber Drehstrahl-Lichtschranke mit umlaufendem Reflektor und elektronischer Auswert-
e o | o

einheit, abdeckender Ruckwand und seitlichem Eingriff-Schutzgitter

x = Einsatz- bzw. Funktionsgebiet O= erforderliche Ausrustung,

@ = Vorschrift in der BRD und allen Landern, die nach den
nachrdstbar Bestimmungen der deutschen BG-Holz prifen




