Rahmeneressautomaten

HESS

TECHNOLOGY

Hochleistungs-
maschinen, die allen
Anforderungen
an Stiickzahlen, j;
Formenvielfalt, &3 T
Prazision und
Automatisierungs
grad gerecht
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Rahmeneressautomaten

Die Baureihe Lux 2000 umfaBt die Ausfiihrungen ,, Opto“, ,, Motorisch*,

»Digital” und ,Leser”. Konstruktion und Hydraulik sind identisch, der Unter-

schied liegt in Steuerung und Bedienungs-Komfort. Jahrzehntelanges Know-
how und neueste Techniken fiihrten zu Hochleistungs-Automaten, die unter-
schiedlichsten Anforderungen an Stiickzahlen, Formen, Prizision und Auto-

matisierung gerecht werden.

GroBe Rahmenpress-Automaten
miussen heute extrem vielseitig
sein. Lux 2000 von HESS setzt die-
se Forderung um. Press- und Steu-
ertechnik sind neuester Stand, die
serienmalige Ausstattung ist aus-
gewogen und die Verkettung bis
hin zum Online-Betrieb vorbereitet.

Die integrierbare Computertechnik
erlaubt Einzel-, Kommissions- oder
GroBserienfertigung.

Unterschiedliche Fensterformen,
Tiren und Eckverbindungen sind
rationell einstellbar.

Konstruktion

Durchgehendes, vertikales
Widerlager auf linkem Rah-
menteil justierbar fixiert; keine
zusatzlichen Verstellarbeiten,
dauerhafte und horizontale
Winkel-Genauigkeit

vertikale MaBverstellung Uber
groRdimensionierte, innen-
liegende Prazisions-Gewinde-
spindeln

sichere Presskraft-Aufnahme
durch Spindeln mit selbst-
hemmenden Trapezgewinden
und Gewindemuttern

untere Widerlager und MeR-
kanal in drei Positionen fur
glinstigste Einlegehdhe im
Lochraster arretierbar

Hydraulik

fiir 25 bis max. 120 bar Druck-
leistung mit Sicherheitsschaltung

zwei Vertikalpresszylinder,
doppelt wirkend, mit je 250 mm
Hub und je 21.000 N

(ca.2.100 kp) Presskraft

zwei Horizontal-Presszylinder,
doppelt wirkend, mit 20 bzw.
80 mm Hub und je 21.000 N
(ca. 2.100 kp) Presskraft

Bedienung/Steuerung: OPTO

SPS-Steuerung flir Automatik
oder manuell Gber Tipptaster

SPS-Steuerung mit Schrittfolge-
Anzeige und Fehler-Diagnostik

Optoelektronische Mal-
erfassung (horizontal/vertikal)
der vorgelegten Rahmenhdlzer

Automatische MaBverstellung
nach Werkstiick-Entnahme

Positionier-Einrichtung vertikal
oder dreiseitig mit Automa-
tikstart (Zubehor)

Getrennte Steuerkreise

Presskrafte horizontal/vertikal
separat einstellbar

SPS-Steuerung mit
Schrittfolgeanzeige
und Fehler-Diagnostik |

HESS-Mehrwerte

° pneumatische Positio-
nier-Einrichtung fiir das
sichere lose Einlegen
der vertikalen - oder bei
Automatik-Start - aller
Rahmenhdlzer

o Schluss mit Leiter
klettern: das obere Quer-
holz bei hohen Elemen-
ten wird hochgeschleppt

Rechts oben: Lichtvorhang
fiir sofortige Sicherheits-
Abschaltung

Rechts: Durch Breiten-
ausgleichszulage (Zubehor)
lassen sich auch bei Einsatz
von Mitteldruckbalken
Kleinstformate montieren.

e 2-Achsen-Positonier-
Steuerung

° Automatierungs-
Ausriistung mit Arbeits-
Sicherheitspaket fiir voll-
automatisches Arbeiten
mit Positionier-Einrich-
tung (20 % reduzierte
Takt- und Verstellzeiten)

Vertikale MaBverstellung tiber verdeckte
Prézisionsspindeln einzeln anwéhlbar

o Mitteldruckbalken

e zusatzlicher Horizon-
tal-Press-Zylinder

* Breitenausgleichs-
zulage

e Schragfenster-
Verleimausriistung
mit Pendeldruckplatten
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Malvorlage wéhrend
des Presszyklus

Widerlager und Vor-
legekanal fiir OPTO-
Elektronik in drei Posi-
tionen auf giinstigste
Einlegehohe verstellbar



Rahmenpressautomaten

HESS Lux 2000 Motorisch

Konstruktion und Hydraulik wie
Lux 2000 Opto, jedoch motori-
sche MaBverstellung,
- horizontal und vertikal
uber Tipptaster und
MaBskala oder Digi-
talanzeige (Option).
- Die Basis der Baureihe
- mit allen Vorteilen der
_ Hochleistungs-Automa-
ARNY ten. Die Arbeitssicher-
heitseinrichtung ist integriert.

HESS Lux 2000 Digital

Konstruktion und Hydraulik
wie Lux 2000 Opto.
Abweichend davon:

MaRverstellung tber
2-Achsen-Positioniersteuerung
mit Speichermdglichkeit

fur Datensétze (Datensatz:
horizontal/vertikal MaR),
wahlweise Hand-/Automa-
tikprogramm fiir MaRein-
stellung und Presszyklus.

Auch fuir MaBpressungen,
Gehrungseckverbindungen
und Minizinken.

HESS

TECHNOLOGY

HESS Technology GmbH

Maschinen und Anlagen

fiir innovative Holzbearbeitung
EspachstraBe 21

D-72336 Balingen

Tel. +49 (0) 74 33/980-100

Fax +49 (0) 74 33/980-200

E-Mail: verkauf@hess-technology.de
www.hess-technology.de

StandardgroBen/Arbeitsbereiche AuBenmaBe/StellmaBe/Platzbedarf

bei losem bei vorgestrecktem

Einlegen Rahmen

Breite Hohe Breite  Hohe Breite  Hohe Tiefe  Transport-  Gewicht
mm__ mm mm mm mm mm mm héhe/mm kg

3050 2100 3050 2300 4400 2980 1350 2880 2860
3550 2250 3550 2450 4900 3130 3350 3030 3080

3550 2400 3550 2600 4900 3280 1350 3180 3160

4050 2400 4050 2600 5400 3280 1350 3180 3250

4550 2400 4550 2600 5900 3280 1350 3180 3410

Einlegetiefe 100 mm

HESS Lux 2000 Leser

Konstruktion und Hydraulik
wie Lux 2000 Opto.
Abweichend davon:

Modulare, rechnergestiitzte
SPS-Steuerung, Fehlerdiagnose
auch tber Bildschirm, besonders
servicefreundlich durch Steck-
kartensystem.

MaBverstellung tber rechner-
gestitzte 2-Achsen-Positionier-
steuerung mit Datenschnittstelle
fur Datensatze und zusé&tzlichem
Arbeitsspeicher flr Datensatze

zur Einzeleingabe am Automaten.

(Datensatz: Positionsnummer,
Kundennummer, Stiickzahl und
Male vertikal/horizontal).

Wahlweise Hand-/Automatikpro-
gramm sowie Datenverbund fiir
MaReinstellung und Presszyklus.

MaBanzeige Uber Bildschirm mit
Bedienerfiihrung, Datenschnitt-
-stelle ftir Maschinenverbund, PC
oder Zentralcomputer (Online).

DifferenzmaRB-Automatik (Glas-
mal, Fliigel- oder Blendrahmen-
mal als Basis) fiir rationelles
Programmieren.

MaRBverstellung horizontal/
vertikal durch zweistufige
Getriebemotoren mit Eil- und
Schleichgang, vertikal durch
Einzelantriebe (max. vier Achsen)
mit elektronischer Gleichlauf-
steuerung.

Leser-Steuerung, u.a. vorbereitet
fiir den Anschluss von Drucker,

Barcodeleser und Betriebsdaten-
erfassung Uber V24 Schnittstelle.




