HESS-MOBIL

MOBIL 3000 mit 8 Klemm- und PreBaggregaten,
schwenkbare Ausflhrung




Funktionsvielfalt

Mit WeiBleimen (PVAc) Kanten
anleimen, fast wie im Durchlauf-
verfahren.

Rationalisierung Ist Trumpf.
Daher ist die HESS-MOBIL so
ausgelegt, daB Sie mit dieser
Presse fast wie im Durchlaufver-
fahren arbeiten kdnnen.

Beisplel: Turfronten von
50x60cm sollen umleimt werden.
Sie nehmen das erste Werkstick,
beleimen, klemmen, pressen mit
dem ersten Zylinderpaar.

Ein fast unbezahil-
barer Vorteil — die

Ebenso machen Sie es mit der
Zweiten und dritten Tar.

Jetzt konnen Sie die erste Tor
schon wieder herausnehmen und
setzen die vierte Tlr ein.

So geht das Stuck fur Stick.
Auch bei unterschiedlich starken
Werkstlhcken.

Das ist méglich, well die HESS-
Kiemm- und PreBaggregate je-
wells paarweise und in 2 Stufen
gesteuert wurden. So bietet
HESS far wenig Geld viel
Rationalisierung und perfekle
Technik.

aliltige Verpressung auf Schalt-
stufe 2. Jetzt wissen Sie, dank
des gul Oberschaubaren PraB-

2-Stufen-Preflitechnik bereiches: der Umleimer sitzt,

Die HESS-2-Stufen-PreBtechnik
ist: Klemmen — dann pressen.
Umleimer einlegen, beleimtes
Werkstlck aufsetzen, klemmen
mit Schaltstufe 1, jetzt ist das
Werkstick sicher und fest
‘gehalten. Sie prifen Sitz und
Position des Umleimers und
wenn notig, korrigieren Sie und
erst danach erfolgt die end-

Auf diesen Vorteil sollten Sie auf
keinen Fall verzichten,

Sie sehen, mit der 2-Stufen-PreB-
technik haben Sie die Moglich-
keit der Korrektur, des Blndig-
legens bei Stumpfverleimung,
Justierung bei Gehrungsver-
leimung, Positionierung bei
Uberstandsverleimung usw.

Der Klemmzylinder-
Hub

gibt Innen den Vortell, ohne
Umriistung Werkstticke von

5 - 60 mm Starke zu klemmen,
wobel es moglich ist, z.B. Im
ersten PreBaggregatl 19 mm
starke, Im 2. Aggregat 16 mm
und im 3. Aggregat 38 mm usw.
starke Werksticke gleichzeitig
einzulegen und zu verpressen,

Die Preflzylinder-
Hubreserve

Der groBe Hub eines Jeden
einzelnen PreBzylinders bletet
groBe Vorteile. Bei nicht satt
aufgesetzten Werkstcken oder
geworfenen Umleimern haben
die HESS-Prebzylinder gentgend
Hub-Reserve, um diese Mange|
problemlos auszugleichen.

Das HESS-Prefibett
mit dem Vielseitig-
keitsvorteil

Das PreBbetl einer Kantenpresse
muf verschiedene Funkiionen
erfdllen.

Es mul moglichst breit sein,
damit auch starke Werksticke
verleimt werden kénnen.
HESS-MQBIL bietet echte 60 mm
Anieimbreite bei 62 mrm
Offnungsbreite.

Das Prefbett muB starr und
exakt seln, es bildet die Grund-

basis flr exakten, dichten Fugen-

schluB. Das starre PreBbett
bietel den weliteren Vorteil, daB

ﬁ

Arbeit leicht
gemacht

Wir wollen, daB Ihnen die Arbeit

leicht fallt. Darum haben wir
alles so lsicht und bequem wie
Irgend moglich gemacht. So sind
auch die Klernm- und PreB-
aggregate mit groB dimensionier-
ten Kugellagern ausgestatiet,
damit Sie diese leicht und
muhelos auf jede gewinschie
Position verschieben kénnen.

die Werkstucke zum PreBbett
geprefit werden und dadurch
|edes Aggregat eine selbsténdige
PreBelnheit ist. Durch dieses
Prinzip ergibt sich das konti-
nuierliche Arbeiten. Blind zu
spannende Werksticke fur den
Druckausglelch sind nicht notig.
Dadurch bleibt auf Dauer die
exakte Prekbasis erhalten.

Das PreBbett bei der HESS-
MOEIL ist so konstruiert, dab
Sie freie Slcht auf das Werkstiick
haben und |hre Arbeit vor der
Pressung kontrollieren kénnen.




® Pprizise, winkel-

genaue 2-Punkt-
Anlage

Damit die zu umleimenden Werk-
slicke absolut winkelrecht auf
dem PreBbett fixiert sind und
auch exirem hohe Werksticke
sicher positioniert und geklemmt
werden kénnen, sind bei der
HESS-MOBIL die Material-
anlagen und Widerlager so
genau einstellbar, dafl jedes
Werkstick exakt im Winkel von
90° im Prefbett stent. Auch der
glelchmafige Kantentberstand
ist damit gewahrleistet, Die Auf-
tageflachen der 2-Punkt-Anlagen
sind groB und mit Gummiauf-
lagen versehen, so daf die Werk-
stlicke nicht beschadigt werden.

Werkstiickgerechte
Verleimtemperaturen

In dem starren, plan ausgerichte-
ten PreBbetl ist der Heizstab fest
montiert. Je nach Material und
Arbeit kénnen Sie die Tempera-
tur stufenlos regulieren.

Also: die richtige Temperatur for
jede Arbeit.

Pressen nach MaR

Jeder Betrieb stellt aufgrund
seiner Kundenstruktur unter-
schiedliche Anforderungen an
seinen Maschinenpark. Wir
fertigen daher keine 08/15
Standardmaschinen, sondern
Maschinen unterschiedlicher
GroBe und Aussiattung. Dazu
gehdrt auch ein breites Zubshor-
Programm, so daB wir fur Sie
Ihre MOBIL maBschneidern
konnan.

Noch etwas: Die HESS-MOBIL ist
platzsparend und mobil, das
heifit, Sie konnen diese Presse
Gberall dorthin fahren, wo sie
benotigt wird. Das spart Trans-

REPEIRIGETE

portwege und Arbeitszelt.

Und wenn Sie bei hohen Werk-
slicken in der Raumhéhe
begranzt sind, wahlen Sle die
schwenkbare Ausfihrung.

Volle Sichtkontrolle

Bei Kantenpressen missen Sie
darauf achten, daf der Sitz des
Umleimers kontrolliert werden
kann. Daher ist dle HESS-MOBIL
sa gebaul, dal Sie Gber die

gesamte Lange und Breite das

Werkstick mit einem Blick

kontrolligren konnen. Prufen Sie

diesen Vorteil genau, Sie

arsparen sich in der Praxis viel
rger.

Arbeitsqualitat Stiick
fiir Stiick

Um eine hohe PaRgenauigkeit
der Umleimer problemlos zu
erreichen, sind die MOBIL-
PRESSEN mit Anschlag- und
Richtlinealen, die aus einem
Stick gefertigt sind, ausge-
stattel. Durch einen Exzenter-
Hebel wird der Umleimer absolut
genau und gleichmagig fixiert,
50 dab ein optimaler Kanten-
Uberstand erreicht wird.




Zubehor:

Massivkanten-Vorwarmeein-
richtung mit AnpreBvorrichtung
und Heizstab

Zusétzliche Klemm- und PreB-
aggregate o
Einzelsteuerung der Klemm- und
PreBaggregate tber 2stufiges
Drehschiebeventil

Ausrichter, Rollenbefestigung fir
Kunststaffkanten

Anschldge fir Gehrungskanten-
verleimung

Sonderausstattung:

schwenkbare Ausfilhrung
100 mm Anleimbreite
1500 Watt AnschiuBwert

Anschlage fur Gehrungskanten-  Ausrichter, Rollenbefestigung far
verleimung Kunststoff- oder Furnierkanten




