Der kleine Automat

= QUCkSTE

CQUiCKStep - der kieine Automat, automatisch besser

PRESSEN



Der RahmenpreB-Automat fUr die
kommissionsweise Fertigung. Aus
der neuen Technik-Linie von
HESS. Mit neuem Design und vol-
lig neuen Konstruktions-ldeen
(Patent angemeldet). Mit
Arbeitstakten fast wie bei einem
groBen Automaten und in einer
InvestitionsgroBe, die es auch
dem nicht spezialisierten Betrieb
ermoglicht, die Fenstermontage
preiswert zu realisieren. Okonomie
ohne EinbuBe an Technik und
Handling.

Vorteile und Nutzen auf einen
Blick:

Automatische vertikale
MaBeinstellung, das bedeutet ...

.. zeitgleiche MaBeinstellung und
Pressung in einem Arbeitsgang

...mit der Grundeinstellung kon-
nen Rahmen in vielen
Dimensionen schnell verleimt
werden

.. reduzierte UmrUstzeiten fast bis
auf Null

... klirzeste Arbeitstakte

.. h6here Fertigungsleistung

... sinkende Stlickkosten
... steigende Wettbewerbs-
fahigkeit

ZusammengefalBte PreBecken,
das bedeutet ...

.. manuelle MaBeinstellung ent-
fallt, da PreBecken immer in der
richtigen Position sind

.. weiterere Minimierung der
Rustzeit

.. Fehlpressungen werden
vermieden

Einlegehéhe in 3 Positionen wahl-
bar, das bedeutet ...

... ergonomisches Arbeiten
... arbeiten in der richtigen
Koérperhaltung

Motorische Breitenverstellung mit
pneumatischer Fixierung im
HESS-Lochraster, das bedeutet. ...

... bequem, schnell und sicher
durch Tipptasterbetrieb
... sicher und dauerhaft far immer

Automatischer PreBzyklus tUber
SPS-Steuerung; das bedeutet ...

... einfacher und hoher Bedien-
komfort

... Fehlerdiagnose Uber
Schrittfolgeanzeige

Automatische Enddruckab- und
Nachschaltung, das bedeutet ...

... konstante Druckerhaltung, auch
Gber einen l&ngeren Zeitraum

In der Grundmaschine integrierte
Arbeitssicherheits-Einrichtung, das
bedeutet ...

... sicheres Arbeiten ohne
zusétzliche Kosten

Leimabweisende Kunststoff-
Werkstlickauflagen, das bedeu-
tet...

... 3chonung des Werkstlckes
... geringer Reinigungsaufwand

Gunstiges Verhaltnis von
ArbeitsmaB zu AuBBenmaB, das
bedeutet ...

... keine Demontage beim Versand

... Versand in jedem Uberland-
LKW und Container

... gunstige Frachtkosten

Grundausriistung / Technische Daten:

Arbeitsbereiche (in mm):

Breite Héhe
3050 2050
3550 2250
3550 2550
4050 2550

Einlegetiefe 100 mm

2 Vertikalzylinder: 1000 mm Hub,
20.000 N PreBkraft pro Zylinder
2 Horizontalzylinder: 80 mm Hub,
12.500 N PreBkraft pro Zylinder
Moderne, modular aufgebaute
SPS-Steuerung mit Fehler-
diagnostik

Automatischer, taktgesteuerter
PreBablauf durch Impulsgabe
oder manuell UGber Tipptaster

AuBenmaBe (in mm)

Breite Héhe Tiefe
4500 2450 1210
5000 2650 1210
5000 2950 1210
5500 2950 1210

Hydraulische Versorgungsanlage
120 bar Druckleistung, automati-
sche Enddruckab- und Nach-
schaltung

Elektrische AusrUstung nach VDE
Elektro-AnschluB: 3 kW, 400V,
3/N, PE, 50 Hz

Lackierung: RAL 7030 steingrau
mit RAL 1018 zinkgelb

Zubehor:

Impuls "Presse Offnen’
Positionier-Einrichtung vertikal

Mitteldruckbalken mit Feststellung
fr Schragfensterverleimung

Zusétzlicher Horizontalzylinder

Steuerung zur
Schragfensterverleimung

Pendeldruckplatten bis 30°

Pendeldruckplatten mit seitlicher
FUhrung, bis 45°

Pendeldruckplatten zur Erreichung
des Nullpunktes

Doppelpendeldruckplatten

Breitenausgleichszulage einschi.
Absperrventil Zylinder Nr. 3

Anderungen zur technischen oder wirtschaftlichen Weiterentwicklung vorbehalten. Unsere Maschinen unterliegen der standigen Weiterentwicklung und wer-
den laufend den neuesten Sicherheitsbestimmungen der Berufsgenossenschaft angepaBt. Daher sind technische Daten und Abbildungen unverbindlich.

PRESSEN

Reinhold Hess GmbH + Co. KG
Maschinenbau

Weilstetten, Espachstrafie 21
Postfach 20 24

W-7460 Balingen /Germany*
Telefon (07433) 30 82-50
Telefax (07433) 30 82-65

Telex 763 650 hess d

*Ab 01.07.93:
D 72321 Balingen / Germany

Q5912




