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Mehr Produktivitdt im Fensterbau:
elektrohydraulischer Rahmenpress-
automat mit patentierter Riistzeiten-
Reduzierung durch kontinuierliches
vertikales MaReinstellen und Pressen
in einem Arbeitsgang bei gleichzeitiger
automatischer Breiteneinstellung iiber
Opto-Elektronik.

Langlebige, auf Zug
arbeitende Vertikal-
Presszylinder. MaB3ein-
stellung und Pressen

in einem Arbeitsgang.

Zusammen gefasste
) Press-Ecken, immer
Quickstep von HESS richtig positioniert.

bietet fur die kommis-
sionsweise Fertigung die
Leistung groRerer her-
kémmlicher Automaten
zum verbltffend glnsti- |
gen Preis. Das innovative
Konzept: vertikale Mal-
einstellung und Pressen
in einem Arbeitsgang
(patentiert), Breiten-
einstellung motorisch-
automatisch tber die
optoelektronische MaB-
erfassung, der Press-

Pendeldruckplatten
und Steuerung fiir
Schragfenster
(Zubehor)

zyklus selbst automatisch Zusatdicher . M ; ‘ ]
Uber SPS-Steuerung. Mitteldruck- | | : |
balken & / i |

(Zubehér)

Automatische, motorische
BreitenmaB-Einstellung (iber
Prédzisionsgewindespindeln

und Opto-Elektronik

Das Ergebnis:

kiirzeste Arbeitstakte bei
minimalen Rist- und
Nebenzeiten, insbeson-
dere bei Fenstern unter-
schiedlicher Formate,
objektbezogen, auch bei
Schragfenstern (mit ent-
sprechendem Zubehor).

Vertikale Widerlager -
| und Einlegekanal =
| in drei Positionen
auf bequeme Héhe
einstellbar.




Rahmenpressautomat

Konstruktion:

Schwerer Rahmen aus biege-
steifen, dickwandigen Profilen,
geschweift und verschraubt, mit
CNC-bearbeiteten Fiihrungs-
bahnen flir Langzeitprazision.

Hydraulikanlage, Bedienelemen-
te und horizontale Presszylinder
im linken Rahmenteil kompakt
zusammengefasst: keine stéren-
den Versorgungsleitungen im
Arbeitsbereich.

Schiebeschlitten mit durchge-
hendem Widerlager zusammen-
gefalt, motorische Breitenein-
stellung Uber Prazisionsgewinde-
spindeln und optoelektronische
MalBerfassung des Werkstticks
im Vorlegebereich,

Vertikale Presszylinder mit
extrem langem Hub, auf Zug
arbeitend: HohenmaBeinstellung
und Pressen in einem Arbeits-
gang (patentiert), glinstiges Ver-
héltnis der AuBen-/ArbeitsmaBe.

Widerlager unten und Vorlege-
kanal in drei Positionen auf giin-
stigste Einlegehohe einstellbar.

Zwangslaufig zusammengefalite
Pressecken: MaReinstellung der
horizontalen Zylinder entfallt,
Fehlpressungen sind praktisch
ausgeschlossen.

Hydraulik:

Sicherheitsschalter, automatische
Enddruckab-und -nachschaltung,
Magnetventile.

Zwei Vertikalpresszylinder, dop-

pelt wirkend, mit 17000 mm Hub
bei Arbeitshohe 2050/2250 mm
und 1275 mm Hub bei Arbeits-

hohe 2550 mm, jeweils 20.000

N (ca. 2.000 kp) Presskraft.

Zwei Horizontalpresszylinder,
doppelt wirkend, mit 80 mm
Hub und jeweils 12.500 N
(ca. 1.250 kp) Presskraft.

Anschlisse fiir zusétzlichen Mit-
teldruckbalken und Horizontal-
presszylinder serienméRig.

Bedienung/Steuerung:

SPS-Steuerung flir automati-
schen Ablauf des Presszyklus,
wahlweise manuelle Steuerung

Schrittfolgeanzeige mit Fehler-
diagnostik (Leuchtdioden): mit
Telefon-Hotline bei Stérungen

Opto-Elektronik fiir automati-
sche BreitenmaBeinstellung.

Direkte Druck- und Presskraft-
einstellung tiber Randelschrau-

ben, Manometer und Diagramm.

Wabhlschalter fiir Rechteck-
oder Schragfenster (Option).
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HESS-Mehrwerte

Patentiert: MaBeinstel-
lung und vertikales
Pressen in einem
Arbeitsgang UND
automatische Breiten-
einstellung iiber Opto-
Elektronik. Riistzeiten
nahe Null, hohe
Fertigungsleistung.

ZusammengefafBte
Pressecken, die
Fehlpressungen praktisch
ausschlieBen.

Maximale Hohenverstel-
lung ohne Leiter durch
Schleppeinrichtung.

Gunstiges Verhaltnis von
AuBen- zu ArbeitsmaB.

Umfangreiches Zubehor:
Maximal zwei zusatz-

liche Mitteldruckbalken,
zusatzlicher Horizontal-
presszylinder, Steuerung
und Pendeldruckplatten
fur Schragfenster,
Breitenausgleichszulage
fiir Kleinstformate

bei Verwendung von
Mitteldruckbalken.

StandardgroBen/Arbeitsbereiche

AuBenmaBe/StellmaBe/Platzbedarf/Gewicht

Breite Hohe  Breite Hohe Tiefe Gewicht
mm__mm mm_ mm_ mm kg
3000 2050 4000 2400 1000 1760
3500 2250 4500 2600 1000 1930
3500 2550 4500 2900 1000 2040
4000 2550 5000 2900 1000 2260

Einlegetiefe 100 mm

Wahrend gepresst wird, werden die
Rahmen des ndchsten Fensters beleimt und
vorgelegt. Die OPTO-Elektronik erledigt
die automatische Breiteneinstellung.

Die Prézisionsgewindespindeln fiir die
motorische Breiteneinstellung sind mit
einem Trapezgewinde ausgestattet. Es wirkt
selbsthemmend und garantiert die dauerhaft
sichere Aufnahme der Presskréfte.



