Technische Daten:

Arbeitsbereich der
StandardgroBe:
Hoéhe 250—1850 mm
Breite 250—2550 mm

AuBenmaBe der
StandardgroBe:
Héhe 2490 mm
Breite 3490 mm
Tiefe 550 mm

Betriebsdruck der
Zylinder:
_0—15 alii

PreBdruck )
pro Zylinder:
ca. 1050 kp

Zylinderhub:
110 mm

RP3:robust rationell preisgiinstig—
das zahlt sich aus

Mit der RP 3 wurde von Hess eine praxisnahe und wirt-
schaftliche Rahmenpresse geschaffen fiir Betriebe jeder
GréBe. In jeder Presse von Hess steckt ein Optimum an
Arbeitsmethodik und langjahriger Erfahrung. Hess hat von
Anbeginn alle pneumatischen Rahmenpressen so kon-
struiert, daB die Druckzylinder innerhalb der duBerst stabi-
len Rahmenkonstruktion liegen. Dieses Hess-Prinzip

zeichnet jede Presse der RP-Serie aus und garantiert eine
lange Lebensdauer und eine absolut winkelgerechte Ver-
leimung. Praxisnahe Verbesserungen sind bei Hess eine
Selbstverstandlichkeit. Die neuen Héhenausgleichselemente
z. B. ermdglichen bei der taglichen Arbeit eine enorme
Zeitersparnis. Auch die neuartige Winkeljustiereinrichtung
ist ein weiteres Konstruktionsmerkmal der RP 3.
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Technische Daten
dieser Ausfiihrung:

Arbeitsbereich:

1850 X 4050 mm

1 Mitteldruckbalken

4 Druckbalken mit
angebautem FuBsteuerventil
2300 mm Arbeitshéhe

Druckbereich: 0—15 ati
Zylinderhub: 110 mm
Gewicht: 850 kg

Die wirtschafthche
Hess—Rahmenpressen Kombination

Die Hess-Rahmenpresse Modell RP 3 kann durch Be-
stiickung mit Kantenverleim-Druckbalken zu einer &uBerst
leistungsféahigen Kombination ausgerustet werden. Der
Vorteil: ohne Umristung zwei vollwertige unabhéngige
Pressen auf dem Platz von nur einer Maschine. Eine solche
Kombination erhoht die Wirtschaftlichkeit enorm und macht
eine Anschaffung noch rentabler. Der Einsatzbereich er-
weitert sich dadurch vom Fensterbau, Innenausbau, Tiiren-
bau, der Mobelfertigung bis hin zum Treppenbau, Leiter-
bau u. v. a.

Die problemlose Kombination wird zusammengestellt aus
der Grundmaschine RP 3, einer weiteren Pneumatikeinrich-
tung sowie Kantenverleim-Druckbalken. Die kugelgelager-
ten und dadurch leicht zu verschiebenden Druckbalken
héngen auf dem oberen Quertrager. lhre Fixierung ist so
konstruiert, daB ein bequemes Arbeiten garantiert ist und
daB gleichzeitig eine unerwiinschte Verschiebung des
Druckzylinders und des Widerlagers ausgeschlossen wird.
In der Praxis haben die an den Druckbalken angebauten

FuBsteuerventile alle Erwartungen Ubertroffen. Sie sind mit
dem FuB leicht zu bedienen.

Der Vorteil: beide Hande bleiben frei. Ohne Schwierig-
keiten konnen so Korrekturen am Werkstiick vorgenommen
werden, dies besonders beim Vollholzanleimen.

Das Steuerventil im Schaltkasten ermdglicht ein gleich-
zeitiges Betatigen aller Druckzylinder. Ein zweites Ventil ist
zum Losen der gesamten FuBventilsteuerung eingebaut.
Der Einsatz von Heizschienen erhéht besonders die
Arbeitsgeschwindigkeit und die Qualitat der Verleimung.
Die Heizschienenaufhdngungsgarnitur mit vierfach teilbaren
Gegengewichten ermdglicht auch den Einsatz einer zweiten
Heizschiene, die unter den Druckzylindern oder zwischen
den Werkstlicken verwendet werden kann. Zum Fugen-
verleimen liefern wir Ihnen Niederhalter.

Verlangen Sie unser Angebot. Wir beraten Sie gerne oder
nennen lhnen Fachhandler im Bundesgebiet und in West-
Berlin. Hess liefert nach ganz Europa und Ubersee.



Druckzylinder

Bei der RP 3 liegen
die Druckzylinder
innerhalb der Rah-
menkonstruktion.
Dieses Prinzip ga-
rantiert gréBtmaog-
liche Stabilitat,
absolute Winkel-
genauigkeit und eine
lange Lebensdauer.

Arretierhebel

Mit einem Handgriff
l1aBst sich der
Schiebeschlitten
miihelos auf andere
Arbeitsbreiten
einstellen.

Armaturenkasten
Der Armaturenkasten
ist betriebssicher und
Ubersichtlich ange-
bracht. Ein Druck auf
die Handsteuer-
ventile betatigt die
Druckzylinder.

Die Druckeinstellung
erfolgt stufenlos.

Auf Wunsch wird eine
Automatik-Schaltung
geliefert.

Hohen-
ausgleichselemente

Zum Einstellen kleinerer
Rahmen sind die neuen
Hohenausgleichselemente
in Sekunden in die Druck-
zylinder eingerastet. Sie
miussen auf keine Leiter
steigen u. keine umstand-
liche Montage vornehmen.

Nagler-Laufschiene
Separate Druckregelung,
Spiralzugschlauch u. Ge-
wichtsausgleich garantie-
ren hohere Fertigungs-
zahlen, miihelose Bedie-
nung u. groBere Betriebs-
sicherheit.

Hess-Vorzuge,
die entscheidend sind

Der geringe Platzbedarf ermdglicht die Aufstellung der
RP 3 auf kleinstem Raum. lhr AnschluB ist an jeden vor-
handenen Kompressor moglich. Jedes Werkstiick kann
daher dank einer durchdachten Konstruktion bequem in die
RP 3 eingelegt werden. In wenigen Sekunden ist die Presse
durch serienmaBig eingebaute Gewichtsausgleiche fiir alle
PreBecken miihelos auf jedes RahmenmaB einstellbar. Die
Arretierung erfolgt durch Lochreihen 50:50 mm im Grund-
rahmen. GroéBenunterschiede unter 100 mm gleicht die
Presse selbstandig aus. Der gewiinschte Arbeitsdruck ist
stufenlos regelbar.

Jeder Handgriff der RP 3 ist rationell auf einen reibungs-
losen Arbeitsablauf abgestimmt. Die Bedienung ist un-
kompliziert und praktisch von jedermann méglich. Die
Betriebskosten konnen somit auf ein Minimum gesenkt
werden. Hinzu kommt eine unvergleichlich hohe Ferti-
gungsleistung, so daB eine schnelle Amortisation des Kauf-
preises gesichert ist.

Ausfiihrungen fiir groBere Langen und Héhen sind jeder-
zeit lieferbar auch von einem oder mehreren Mitteldruck-
balken.
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Das Hess-Programm:

Rahmenpresse (pneumatisch)
Rahmenpressen-Kombination (pneumatisch)
Rahmenpressen (hydraulisch)
Minizinken-RahmenpreB-Automaten
Kanten- u. Fugenverleimpressen (pneumatisch)
Kanten- u. Fugenverleimpressen-Kombination (pneumatisch)
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