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naue Winkel-,
\gs- und Post/
Softformingschnitte
fur alle gangigen

Die universelle Transversalsage [l
CT 04 / CT 40 ‘Arbeitsplatten.



‘der Alleskénner unter den Quersigen.

Universelle Transversalsiage CT

Fiir die maBgenaue Formatierung
an Streifenware in
Fertigschnittqualitat.

"Die Mobelkaufer sind
anspruchsvoller geworden"

Sie wollen individuelles, dem
persénlichen Geschmack
angepaBtes Mobeldesign.

In zunehmendem MaBe sind die
Mobelkorpi auch nicht mehr
rechtwinklig. Dies erfordert vom
modernen Fertigungsbetrieb
hohe Flexibilitat.

Winkel und Gehrungsschnitte
sind notwendig, und dies an
Werksticken mit Post- und
Softformingkanten.

Die industrielle Mébelfertigung,
Zulieferbetriebe und Objektbauer
benétigen fiir die neuen Anforder-
ungen eine neue Lésung.

Die universelle Transversalsage
CT ermdéglicht es dank einer
modularen Bauweise die
Zuschnittprobleme im Streifen-
bereich individuell zu I6sen.

Standardmaschine CT 04

- Ablangen von Streifenware
rechtwinklig.

- Materialvorschub manuell

- Teleskopischer MeBanschlag mit
Lupe und MaBlineal bis 3.200 mm.

1 feststehender, beschichteter
Fronttisch 1.750 x 400 mm. mit
manuellem MeBanschlag bis auf
3.200 mm. verlangerbar.

1 feststehender, beschichteter
Materialtisch 1.750 x 400 mm.

Standardmaschine CT 40

- Ablangen von Streifenware
rechtwinklig.

- Winkelschnitte an Streifenware
+/- 45° Uber elektromotorisch
verfahrbaren Maschinentisch, mit
digitaler Gradanzeige.

- Materialvorschub manuell auf
Rollentischen.

- MaBanschlag mit Lupe und
MasBlineal bis 2.200 mm,
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nzeige Gradeinstellung
aschinenbettschwenken CT.40.

gs e
- Standard, TRIA 220 und
- HOMATIC NC 16.

- Gradeinstellung Schwenkvorrichtung
am Sagewagen 0-45°.

Optional:Postformingsage.

Korrekturwerte fiir die Abgleichung
FormatmaB/ Winkel Gber Tabelle.

Schwenkbarer Sagewagen fiir
vertikale Gehrungschnitte
CT 04/CT 40 /G

Elektronischer MaBanschlag
fiir CT 40

1 feststehender Fronttisch
2500 x 400 mm. mit schwenkenden
Rollenbahnen und manuellem

MaBanschlag mit elektronischer
Positionierung tber TRIA 220

Soft-/Postformingplatten.
Steuerung, MaBeingabe am

Sagewagen elektromotorisch Schwenkbar
von 90° auf 45° mit Gradskala am

; Bedienpult, automatisches Verfahren Sagewagen. T—
MeBanschiag bis 2.200 mm. des MaBanschlages auf Position bis . Soft/ Postform|ngsggeblaﬁabmessung
max. 3000 mm. Front- und Schnitthdhe, 45° ..ooooeeeeeeeeeeeeeene. 35 mm  Soft-/Postformungsageblattmotor ........

1 feststehender Materialtisch
2.500 x 400 mm. mit schwenkenden
Rollenbahnen.

Werkstlckentnahmentisch bis auf
3000 mm verlangert.

Schnitthdhe, Soft-/Postforming ............

Soft-/Postformingségeblattumdrehung
Zusatzlicher AnschluBwert ...................

’

“Die Optionen

Vollautomatische
Materialbeschickung mit
Spannzangen und
Programmschieber fiir

CT 04 bis 3600 mm /E
CT 04 bis 4200 mm /E
CT 04 bis 5500 mm /E

Elektronischer Programm-
schieber mit 2 pneumatischen
Spannzangen, Maschinentisch
mit Alu-Profilschienen und
aufgesteckten Gleitleisten.
Automatische Winkel-
andrickvorrichtung.

Die Homatic NC16-
Handwerkersteuerung
Produzieren, programmieren
und manuelles Arbeiten vom
Bedienfeld aus. Ausgestattet mit
einem grossen LCD-Display von
8 Zeilen x 40 Zeichen. On-Line
fahig Uber Verbindungskabel
(Optional) anschliessbar an
einen standard IBM-
Kompatiblen PC mit serieller
Schnittstelle (RS-232).
Programme konnen so vom PC
an die Sage geschickt und
geholt werden, bzw. es kénnen
Schnittplane vom Optimierungs-
programm gesendet werden.
Speicherkapazitat der
Steuerung: ca. 800 Datensatze,
beliebig aufteilbar in einzelne
Schnittplane.

Die Homatic-Steuerung ist ein
multitasking System, welches
die Eingabe von neuen
Schnittplanen erlaubt, wahrend
die Sage gleichzeitig andere
Schnittplane bearbeitet.

Programmschieberge-
schwindigkeit max ............ 20 m/min
Zusatzl. AnschluBwert ....... 0,75 kW

Soft-/Postformingsédgeaggregat fiir CT 04/CT 40 /P

Separates Sageblatt/aggregat fiir den ausriBfreien
Zuschnitt von beidseitig beschichteten

40 mm



Die Tecnischen Daten

CT04 CT4O 1200 Max._|
Schnittlangen mm 1.200 1.200
Schnittlange Winkelschnitt 452 mm N.A. 800
Schnitthéhe gerade Kante mm 55 55 | ?
Schnitthéhe Post/Softforming mm 40 (Option) 40 (Option) gl | = 2100
o o ==
Schnitthdhe Gehrungsschnitt 452 mm 35 (Option) 35 (Option) I = #180
Q =
Manuelle Version: 3.200 Manuelle Version: 2.200 & ===
Rollentischen: 2.500 Elektronischer S o
Schnittbreite mm Programmschieber: MaBanschlag: 3.000 b A
3.600/4.200/5.500
Leistung Hauptsédgemotor kw 55 515 S
Leistung Vorritzsagemotor kW 0.55 0.55 O
Leistung Postformingsagemotor kW 11 1.1
Drehzahl Hauptsageblatt - U.p.m. 5.000 5.000
Durchmesser Hauptsédgeblatt mm 300 x 75 300 x 75 J
2200 1200
Drehzahl Vorritzsageblatt U.p.m. 6.300 6.300 T
3400
Durchmesser Vorritzsageblatt mm 150 x 45 150 x 45
Drehzahl Postformingséageblatt U.p.m. 4.300 4.300 ¥ ¥ !
CT 04 mit Rollentischen (Optional)
Durchmesser
Postformingséageblatt mm 250 x 45 250 x 45
Sagewagenvorschub
Vor-und Rucklauf 16 /32 m/min 16 /32 m/min
Betriebsspannung/Frequenz V/Hz 380/50 380/50
Steuerspannung/Frequenz V/DC 24 24
Elektrischer =
Gesamtanschlusswert kW 8.5 8.5 i
il
ol 1200 M 26100
2 180 o o) ¢ 180
3| 7
@120 §.
) ] il — 4| . |
g 4 — :(
IBE h ca
A ip” SRl z
H on= :
% === e AJ
A i8] !
n i
AR [ oA . 51 i (e o Sl Bl 2200 1200
CONNECTION |_ 3400
R i 1

CT 04 mit Programmschieber und

Spannzangen sowie

NC 16 Steuerung (Optional)

CT40 mit schwenkbarem
Maschinenstander

Ihr Vertriebspartner

RUPER

CT 04 Standardmaschine
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Holzbearbeitungsmaschinen - Werkzeuge
Druckluft-Technik

GmbH & CoKG

Postfach 22 29 - D-33380 Rietberg
Bruchstr. 13-19 - D-33397 Rietberg
Tel. (052 44) 984-0

Telefax (0 52 44) 9 84-2 01

F 101 - 4/97 Technische Daten und Fotos in allen Einzelheiten verbindlich. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbenalten.




