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Hinterer Auflagetisch

Sie kénnen wahlen: Entweder
verstellen Sie den Anschlag
manuell mit der Zugstange
(MaBband mit Indikator) oder
mittels Handrad (elektroni-
sche MaBanzeige).

Der Anschlag ist pneumatisch
klemmbar, die Anschlagtiefe
betragt min. 20 mm und max.

600 (900) mm von der Schnitt- §

kante

Sage- und
Frasaggregat

laufen auf einer harten, hoch-
festen und fein geschliffenen
Edelstahlfihrungsschiene.
Diese gewahrleistet einen
leichten Lauf der Aggregate
und einen hochwertigen
Schnitt.

Die Aggregate kénnen einzeln
oder gekoppelt bewegt wer-

Schm?_ll und prazise _
die HOFER FURNIER- und PLATTENSAGE FSP

Zum Schneiden von sémtlichen Furnierarten, Holz- und Spanplatten, kunststoffbeschichteten oder furnierten Platten,

Plexiglas und Buntmetallen.

Eine verlaBliche Sdge mit massivem pneumatisch betétigten Druckbalken und bewuBt groBziigig dimensioniertem

Grundkoérper.

Uber 40 Jahre Erfahrung im Bau von Sagen garantieren lhnen jahrelang gleichbleibende Qualitat und Wertschépfung.
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Auf bewahrter Basis und dennoch von Grund auf
modifiziert geht die HOFER Furnier- und
Plattensédge in das flnfte  Jahrzehnt.
Sicherheitstechnische, ergonomische und kun-
denspezifische Anforderungen waren unsere
Hauptkriterien fur die Modifizierung. Das Ergebnis
ist eine Furnier- und Plattensdge mit vielen verbes-
serten Detaillésungen und hohem qualitativen
Standard zu einem ausgewogenen Preis-
/Leistungsverhaltnis.
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Furnier- und Plattensdge FSP 300

mit folgender Zusatzausriistung:hinterer Auflagetisch

mit pneumatisch klemmbaren Anschlag, vorderer verstellbarer
Auflagetisch, Nachfrdsaggregat, Zahnstangenausgleich, elektronische MaBanzeige

Qualitdt ist unser Konzept

Werkzeugablage

Alles an einem Platz!

An der Sé&geblattwechsel-
position finden Sie Ubersicht-
lich angeordnet die zum
Wechsel notwendigen Werk-
zeuge. Kein Suchen mehr
nach den ndétigen Werkzeu-
gen.

Vorderer Auflagetisch

Ihr stiller Helfer beim Schnei-
den von Furnierstreifen. Die
Konstruktion besteht aus
einem dickwandigen Stahl-
formrohrprofil mit aufge-
schraubter Auflage. Gefuihrt
wird der Tisch Uber zwei hart-
verchromte Stahlwellen mit
g 30 mm und hochprazisen
Kugelumlaufbuchsen.




 Standardmodell

Schnittlange [mm]
Schnitthéhe maximal [mm]

Motorleistung - Séage (kW]
- Fraser [kW]

Druckluftbedarf [bar]
(bei FSP)

Absaugleistung [m®/h]
Absauggeschwindigkeit [m/sec.]

Gewicht [kl

Platzbedarf (I x b) [mm]
bei verlangerter Ausfiihrung [mm]

1500 1500
20 20

700 /500 800 /550

3860 x 1000 4360 x 1000
4710 x 1000 5210 x 1000

1500
20

900 /600

4860 x 1000
5710 x 1000

MaB- und Konstruktionsdnderungen vorbehalten!

Normalzubehoér
+ Hartmetallsdgeblatt o 180 mm
+ Absaugkanal
+ Werkzeug
+ Auflagekonsolen
+ Winkelanschlag
+ Wartungseinheit - halbautomatisch
(bei FSP) :

onderzubehor

+ Mechanischer Vorsc

+ Automatischer Vorsc

+ Nachfrdsaggregat

+ Vorderer Auflagetisc

+ Hinterer Auflagetisch
+ Zahnstangenausgleic!
+ Fahrwerk




