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Bedienkonsole

Die zentral plazierte Bedien-
konsole besitzt die wichtigsten
Bedienelemente: digitale Maf3-
anzeige, Betriebswahlschalter
fur 5 verschiedene Betriebs-
arten,  Aggregatsaktivierung,
Potentiometer fur Geschwindig-
keitsregulierung, NOT-AUS.
MaBeinstellung mit einer Zu-
stellgenauigkeit von 0,1 mm
Uber Handrad.

Aggregatsfithrungen

Sége- und Nachfréasaggregate
laufen auf hochpréazisen wart-
ungsarmen Linearfiihrungs-
einheiten. Die Aggregate sind
zweifach geflihrt, ein Auf-
schwenken der Aggregate wird
verhindert. Sie erreichen da-
durch eine noch hoéhere
Schnittqualitat. Die Linearfthr-
ungseinheiten zeichnen sich
durch eine besonders lange
Lebensdauer und einem gerin-
gen Wartungsaufwand aus!

effektiv und zuverlassig

die HOFER Furnier- und Plattensige FSP-Automatik

die konsequente Weiterentwicklung des erfolgreichen Furnier- und Plattensdgenmodells FSP

Zum Schneiden samtlicher Furnierarten, Holz- und Spanplatten, kunststoffbeschichteten oder furnierten Platten,

Plexiglas, Buntmetall und Baustoffplatten.
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hinterer Auflagetisch mit digitaler MaBanzeige und absenkbaren Anschlagen,

Die neu entwickelte Furnier- und Plattensdge FSP-Automatik wurde

den Erfordernissen heutiger Fertigungsprozesse angepasst.
Durch ihr zukunftsweisendes Gesamtkonzept

- zentrale Ansteuerung samtlicher Maschinenfunktionen

- doppeltes Linearfiihrungssystem der Aggregate

- Kunststoff - Sicherheitsabdeckung fiir den Schnittbereich

werden weitere Rationalisierungspotentiale ausgeschopft.

Qualitdt ist unser Konzept

i

Furnier- und Plattensage Modell FSP-Automatik

mit folgender Zusatzausriistung:

vorderer verstellbarer Auflagetisch mit Positionstiberwachung und
schwerem Zahnstangenausgleich am Druckbalken

Hinterer Auflagetisch

Wahlen Sie zwischen zwei
Varianten: Verstellen Sie den
Anschlag manuell mittels Zug-
stange (Indikator mit MaBband)
oder Uber Handrad kombiniert
mit Digitalanzeige.

Der Breitenanschlag wird pneu-
matisch geklemmt. Durch die
heb- und absenkbaren An-
schlagfinger wird ein noch ratio-
nelleres Arbeiten erreicht.

Sige- und Friasaggregat

Beide Aggregate sind pneuma-
tisch heb- und senkbar. Diese
Hubbewegungen sind auch
linear gefuihrt. Die Schnitt- und
Frashdéhe kénnen Sie stufenlos
einstellen, die -pneumatische
Séageblattverstellung wird je nach
Betriebsmodus automatisch akti-
viert. Das Sé&geblatt kann axial
stufenlos verstellt werden. Spane
werden direkt in den Absaug-
kanal geleitet.




Technische Daten

Standardmodell

FSP-A

FSP-A

310 370 430
Schnittlange [mm] 3100 3700 4300
Schnitthéhe, maximal [mm] 55 55 55
Motorleistung - Sége [kW] 22 2.2 282
- Fraser [kW] 1,1 153t Vgl
Druckluftbedarf [bar] 516 516 5-6
Absaugleistung [m%h] 1500 1500 1500
Absauggeschwindigkeit [m/sec] 20 20 20
Gewicht, ca. [kg] 900 1200 1500
Platzbedarf (I x b)
ohne hinteren Tisch [mm] 4600/ 1100 5200/1100 5800/ 1100
mit hinterem Tisch [mm] 4600/ 1500 5200/ 1500 5800/ 1500
Sonderzubehor
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+ hinterer Auflagetisch

+ digitale MaBanzeige ,
+ pneumatisch absenkbarer Anschlag
+ vorderer Auflagetisch verstellbar

+ Zahnstangenausgleich :

+ Gehrungswinkel zu hinterem Auflagetis

Ing. Gerhardt Hofer & Co.
MaschinenproduktionsgmbH. e
A-4753 Taiskirchen

Austria

Telefon: ++43 (0)7764 / 7351-0
Telefax: ++43 (0)7764 / 7570

Internet: www.hoefer-maschinen.com
E-mail: office @ hoefer-maschinen.com



