KORPUSPRESSE »IDEAL«
CORPUSPRESS »IDEAL«

Die Korpuspresse, auf die die Fachwelt seit Jahren wartet.

Die erste Korpuspresse, bei der sich das zeitraubende Einstellen auf die Korpus-
groBe eriibrigt.

Mit einem Finger beherrschen Sie alle GroBen, die zwischen 20 cm und 250 cm
liegen. Und dies in Sekunden.
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The corpuspress which the technical world was awaiting for years. The first cor-
puspress where the time-consuming adjusting of the corpus size is not necessary.
With one finger you master all sizes between 20 cm and 250 cm in seconds.

Special design with

fivefold program control
makes working with it still more economical.
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In Sonderausfihrung mit

5fach-Programmsteverung
um das Arbeiten damit noch wirtschaftlicher zu machen.
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Aufbau der Korpuspresse:

Die Korpuspresse besteht aus einem stabilen Stahlrahmen,
bei dem 2 Seiten absolut winkelgerecht zueinander stehen.
Diese Flachen sind bearbeitet und dienen als starrer An-
schlag fur den Korpus.

Im Rahmen wird eine senkrechte und waagrechte Druck-
wand gefiihrt, an deren einem Ende jeweils ein elektrischer
Antrieb montiert ist. Diese Druckwéande sind mittels Ge-
windemuttern und Kettenantrieb an 4 starr eingebauten
Gewindespindeln verfahrbar. An den Druckwénden sind
serienmaBig 2 Seitendruck- und 3 Oberdruckelemente an-
gebaut.

Dar PreBdruck kann wahlweise mittels Handrad eingestellt
werden. Fiir die Grobeinstellung ist eine waagrechte und
senkrechte MaBskala angebracht.

Programmsteuerung: Die Korpuspresse ,Ideal” wird auch mit
5facher Programmsteuerung geliefert. Es kénnen 5 FixmaBe
horizontal und vertikal eingestellt werden. Am Programm-
schalter wird mittels Druckknopf das gewiinschte Programm
gedruckt, Leuchtkndpfe signalisieren das gewdéhlte Pro-
gramm. Ein kurzer Impuls mit dem Meisterschalter genigt
und die Korpuspresse geht automatisch in die gewiinschte
Arbeitsstellung. Bei Fehlprogrammierung genigt ein Druck
auf die Loschtaste und es kann ein neues Programm ein-
gegeben werden.

Construction of the Corpuspress:

The corpuspress consists of a stable steelframe with two
sides standing absolutely rectangular to each other. These
areas are shaped and serve as a rigid stop for the corpus.
In the frame a vertical and a horizontal presswall is led.
On one end of each presswall an electric drive is mounted.
These presswalls are travelling by means of thread nuts
and chain drive on four rigid mounted threaded spindles.
On the presswalls two lateral pressure elements and four
top pressure elements are attached on standard models.
The pressure can be adjusted by a handwheel at will. For
coarse adjustment a horizontal and a vertical dimension
scale is applied.

Program Control: Corpuspress ,ldeal* may also be deli-
vered with fivefold program control. Five fix dimensions
can be adjusted horizontal and vertical. By means of a push
button the wanted program can be selected at the program
switch. Signal lamps indicate the selected program.
A short impuls with the master switch suffices and the
corpuspress moves automatically in the wanted working
position. If a wrong program was selected push cancel key
and a new program may be put in.




