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Korpuspresse IDEAL

Aufbau
der Korpuspresse

Die Korpuspresse besteht aus einem stabilen
Stahlrahmen, bei dem 2 Seiten absolut winkel-
gerecht zueinander stehen.

Diese Flachen sind plan bearbeitet und dienen
als starrer Anschlag fiir den Korpus.

Im Rahmen wird eine senkrechte und waag-
rechte Druckwand geflihrt, an deren einem
Ende jeweils ein elektrischer Antrieb montiert
ist. Diese Druckwéande sind mittels Gewinde
verfahrbar. An den Druckwénden sind serien-
maBig 2 Seitendruck- und 3 Oberdruck-
elemente angebaut. Fir jede Druckebene ist
ein Verstellmechanismus fir die Druckein-
stellung vorgesehen, bei dem man mittels
Handrad den Druck von O bis 8000 N (800 kp)
pro Druckeinheit einstellen kann.

Construction of
Carcase Clamp IDEAL

The Carcase Clamp IDEAL consists of a stable
steel frame with two sides standing at a 90°
angle to each other. These areas are planed
and serve as a rigid stop for the case.

In the frame a vertical and a horizontal press
wall is guided. On each end an electric drive is
mounted. These press walls travel by threated
spindels. On the press walls 2 lateral and 3
top pressure bars are attached on standard
models. For each press level there is a hand
wheel where the pressure can be adjusted
from O to 8000 N (800 kp or 1760 Ibs) on an
scale on each pressure bar.
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Bei dieser Presse wird die Fahrtrichtung der Druck-
balken durch das Bedienen des Meisterschalters in der
gewlinschten Richtung durchgefiihrt. Wird diagonal
geschaltet, bewegen sich gleichzeitig beide Druck-
wéande.

Féhrt man die Presse auf Druck, schaltet diese beim
Erreichen des Druckes am Korpus automatisch ab.

Die PreBzeituhr lauft, und nach Ablauf dieser &ffnet die
Presse automatisch. Der Vorgang wiederholt sich.
Diese Maschine kann auch mit polumschaltbaren
Motoren (d. h. Normal- und Schnellgang zum Verfahren
der Druckwande) ausgeristet werden.
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Carcase Glamp IDEAL

By switching the control switch in the desired direction,
the press walls move the same direction. Switched dia-
gonally, both press walls move at once.

As soon as the press reaches the desired pressure on
the case, the press turns off automatically and when
the press time is over, the press opens automatically.
The process repeats itself.

This Carcase Clamp can be equipped with pole
changing motors (normal and fast speed for movement
of press walls).

Druckwahlschalter mit Anzeigeskala
Equipment to adjust pressure with indication on a scale




IDEAL
mit Programmsteuerung

Diese Presse wird mit 5facher Programmsteuerung ge-
liefert. Es kénnen je 5 FixmaBe horizontal und vertikal
mittels Endschalter innen im Rahmen eingestellt wer-
den. An der Schalttafel wird mittels Druckknopf die
gewinschte Héhe und Lange eingetippt. Die leuch-
tenden Druckknopfe signalisieren das gewiinschte
Programm. Ein kurzer Impuls am Meisterschalter ge-
nigt und die Presse fahrt automatisch auf das
gewiinschte MaB auf oder zu. Das Verpressen des Kor-
pus erfolgt durch ein diagonales Schalten nach links
unten am Meisterschalter. Ist die Presse auf Druck,
lauft die PreBzeituhr. Nach Ablauf dieser 6ffnet sie auto-
matisch.
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Carcase Glamp IDEAL with progfam control

This press will be delivered with fivefold program con-
trol. Five fixed dimensions can be adjusted horizontally
and vertically by setting limit switches inside the frame
on the desired measurements. At the switch board,
length and height are programmed by push buttons.
Signal lamps indicate the desired program. A short
impulse with the control switch suffices and the
Carcase Clamp moves automatically to the pro-
grammed size. By switching the control switch to the
lower left Carcase Clamp presses the case. If the press
is clamping and the programmed press time is over,
the Carcase Clamp opens automatically.
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Endschalter — zum Einstellen der MaBe an Korpus-
presse IDEAL mit 5facher Programmsteuerung

Limit switch — to adjust measurement at Carcase Clamp
IDEAL with fivefold program control

IDEAL
mit Elektronik

An der Schalttafel werden bei Hohe, Lange und Zeit die
gewlinschten Werte eingegeben. Die Presse féhrt nach
Betéatigung der Start-Taste vollautomatisch mit groBt-
moglicher Geschwindigkeit auf die eingegebenen
MaBe. Mittels Schalten am Meisterschalter nach links
unten wird der Korpus verpreBt. Ist die Presse auf
Druck, lauft die programmierte PreBzeit ab. Nach Ablauf
dieser 6ffnet die Presse automatisch.

v i ¥
: E °
i ®
% v
— —
-@ HOHE o
LANGE
= oz =
- .~
- Meisterschalter ]
REE 2
N
< {, —
e o
WOT-Aug |
?
| 5
o o |

Carcase Glamp IDEAL electronic

At the switch board height, length and press time are
programed. The press moves automatically with
maximum speed in the programed position. By swit-
ching the control switch to the lower left the case is
pressed. If the press is clamping, the Carcase Clamp
opens automatically when the programed press time
is over.

Antriebseinheit und Sicherheitsendschalter
Electric drive with limit switch

IDEAL

mit Elektronik u. Programmspeicher

Bei dieser Ausfihrung kénnen 250 Programme ein-
gespeichert werden. Durch Betétigen des Programm-
schalters, Eingabe des Programmcodes und Betatigen
der Start-Taste lauft die Korpuspresse im Eilgang auf
das vorprogrammierte Korpusmas.

Der PreBvorgang ist gleich wie bei der Korpuspresse
IDEAL Elektronik. Lange, Hohe und PreBzeit werden auf
Codenummern gespeichert. Diese Speicherung wird
mittels eines Schlissels gesichert, sodaB niemand
zusatzliche Programmierungen vornehmen kann. Ohne
NetzanschluB halt die Programmierung ca. 2 Monate.
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Carcase Glamp IDEAL electronic with
program storage unit

On this model 250 programs can be stored. By using
the program key, programming and tipping start key,
Carcase Clamp moves automatically in the programed
working position.

Pressing procedure is the same as with Carcase Clamp
IDEAL Electronic. The programming can be locked with
a key so that it cannot be changed by someone else.
Without connection to the main, the program lasts for
about 2 months.

Eckdruckbalken
Corner pressure bar




HOFER

2350 mm

3820 mm

820mm

Automatische Beschickung fiir

Korpuspresse IDEAL

Vorbereiten des Korpus (bei Punkt A), Transport
auf Rollen vor die Korpuspresse, automatisches
Absenken der Rollen (bei B) und Ubergabe auf die
Transportbénder. Einfahren in die Presse, Uber
Impulsschalter automatisches Verpressen nach
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eingestellter Zeit oder nach Programmcode-
speicherung (Punkt C), ¢ffnen, ausfahren des
Korpus und gleichzeitig einfahren des neuen
Korpus.

Ein nachtraglicher Einbau der automatischen
Beschickung ist moglich.

2550 mm

Automatic feeding system for
Carcase Clamp IDEAL

Assemble case (at point A), transport on rollers in

Technische Daten

NutzgréBe 2500/1500/700 mm
Druckeinheiten ... 3 vert./2 horiz.
Druck pro Einheit
stufenlos regelbar ..........ccccvverreerennee. 0-8000 N (800 kp=1760 Ibs)
Antrieb 2 E-Motoren, 0,75 kW

2 E-motors, 0,75 kW
Gewicht 1600 kg=3520 Ibs

Druck: kb-offset Kroiss & Bichler, Vécklabruck

Technical Data

Effective Size (point C).
... Pressure units When programed press time is over, Carcase

Press

front of Carcase Clamp, rollers descend (point B)
and the feeding belts take the case and move it
into the press, where it is clamped automatically

ure per unit Clamp opens and next case is moved in while the

continuous adjustable other case is moved out.

Drive

A later installation of the automatic feeding
Weight system is possible.
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