KORPUSPRESSE - IDEAL
CASE CLAMP - IDEAL
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Aufbau
der Korpuspresse

Die Korpuspresse besteht aus einem stabilen
Stahlrahmen, bei dem 2 Seiten absolut winkel-
gerecht zueinander stehen.

Diese Flachen sind plan bearbeitet und dienen
als starrer Anschlag fur den Korpus.

Im Rahmen wird ein senkrechter und waag-
rechter Drucktisch gefiihrt, an deren einem
Ende jeweils ein elektrischer Antrieb montiert
ist. Diese Drucktische sind mittels Gewinde
verfahrbar. An den Drucktischen sind serien-
maBig 5 Druckelemente angebaut. Fir jede
Druckebene ist ein Verstellmechanismus fur
die Druckeinstellung vorgesehen.

IDEAL

Bei dieser Presse wird die Verstelleinrichtung
der Drucktische durch das Bedienen des Steu-
erschalters in der gewlinschten Richtung durch-
gefuhrt. Wird diagonal geschaltet, bewegen sich
gleichzeitig beide Drucktische.

Fahrt man die Presse auf Druck, schaltet diese
beim Erreichen des Druckes am Korpus auto-
matisch ab. Die PreBzeit lauft, und nach Ablauf
dieser 6ffnet die Presse automatisch.

IDEAL

- mit Programmsteuerung

Diese Presse wird mit 5 (10)facher Programm-
steuerung geliefert. Es kénnen je 5 (10) Fix-
ma3e horizontal und vertikal mittels Endschal-
ter eingestellt werden. An der Schalttafel wird
mittels Druckknopf die gewlinschte Héhe und
Lange vorgewéhlt. Die leuchtenden Druck-
knopfe signalisieren das gewiinschte Pro-
gramm. Ein kurzer Impuls, am Steuerschalter
genigt und die Presse fahrt automatisch auf
das gewlinschte MaR3 auf oder zu. Das Ver-
pressen des Korpusses erfolgt durch ein dia-
gonales Schalten nach links unten am Steuer-
schalter. Ist die Presse auf Druck, |auft die
PreBzeituhr. Nach Ablauf dieser &ffnet sie auto-
matisch.

Construction of the
Case Clamp IDEAL

The Case Clamp IDEAL consists of a sturdy
steel frame in which two sides are absolutely
perpendicular to each other. These surfaces
are planed and together they form the rigid
backup corner for the case.

An electric drive is mounted on the end of the
vertical and horizontal pressing beam which are
both guided on the inside of the frame. These
pressing beams are moved via spindels. Stand-
ard models are equipped with 5 pressing bars,
whereby the pressure settings for each bar can
be set on the corresponding adjustment regu-
lator.

CASE CLAMP IDEAL

Move the pressure beams'into the desired posi-
tion, using the arrow markings on the control
switch as a guide. When switched diagonally,
the pressure beams move simultaneously.

As soon as the set pressure on the case has
been reached, the press switches itself off and
then, when the set time has expired, the press
opens automatically.

IDEAL
with programme control

This press comes with a five fold (optionally
ten-fold) programme control. By adjusting the
limit switches, 5 (10) fixed dimensions on both
the vertical and horizontal axis can be set. From
the operating console, length and height can
be selected using push buttons. The illuminated
signal lamps indicate the selected programme.
A short impulse with the control switch, and the
pressure beams will automatically either back up
or close in to the desired size. To initiate the
actual pressing of the case, move the control
switch diagonally into the lower left position.
When the set pressure has been reached, the -
timer is actuated and as soon as the set pres-
sing time has expired, the press will open auto-
matically.

Techn. Daten

NutzgréBe, L x H x B
NutzgréBe min.
PreBdruck max.

2500 x 1400 x 700 mm
200 x 250 x 700 mm

je PreBtisch 8500 kg [dN]

AnschluBwert 2 x 2,2 kW
Platzbedarf, Lx Hx B 3850 x 2250 x 820 mm
Gewicht 1500 kg

Technical Data

Max. effective working size
Min. effective working size
Max. pressure

98 x 55 x 27 inch
8 x 10 x 27 inch

per pressing table ol
Connected load 25 n
Space requirements 152 x 89 x 32 inch
Weight approx. 3300 Ib

Sonderanlagen mit automatischer Beschickung
auf Anfrage.

LMaB- und Konstruktionsédnderungen vorbehalten.

ING. GERHARDT HOFER & CO.
Maschinenproduktions-GmbH
A-4753 TAISKIRCHEN - AUSTRIA
Tel.: 07764/7351-0

Fax: 07764/7570

Special plants with automatic feed upon re-
quest.

Note: Because of our policy of continually improving
HOFER products, technical data and specifications con-
tained herewith are not to be regarded as binding but as
a generally correct representation of our products.

HOFER MACHINERY INC.
P.0.Box 442023

Delray Beach, FI 33483

Phone: 407-265-1221

Fax: 407-265-1240



