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Sebr geebrier Interessent,

sicherlich ist Ibnen HOLZ-HER
schon ldngst ein Begriff!
HOLZ-HER — binter diesem
Warenzeichen stebt die Firmen-
gruppe REICH mit Stammbaus in
Niirtingen, Baden-Wiirttemberg.
Mit einem Fertigungsbeltrieb in
Voitsberg, bei Graz in Osterreich,
[fiir Holzbearbeitungsmaschinen
sowie einer Verkaufsnieder-
lassung mit Montage von Holz-
bearbeitungsmaschinen in USA
und Verkaufsniederlassungen
in Osterreich, Frankreich und in
Kanada.

Uber ein Netz von Vertriebs- und
Service-Partnern im In- und Aus-
land werden die HOLZ-HER Er-
zeugnisse weltweit vertrieben.
Angefangen hat alles 1914. Mein
Grofsvater — bis dahin ProRurist
eines Niirtinger Sdgewerkes —
machte sich selbsidndig und be-
JfajSte sich mit der Herstellung
von Drabtwaren. Als Sobn eines
Schwarzwidilder Holzfdllers und
FlofSers zog es ihn aber bald wie-
der bin zum geliebten Werkstoff
—zum Holz. So entstand die Idee,
zeit- und krdftesparende Maschi-
nen und Werkzeuge fiir Zimmer-
leute zu entwickeln und anzubie-
ten. Dieses Vorbaben gelang so
gut, dajs mebrere Erfindungen
preisgekront wurden — eine be-
merkenswerte Nachfrage seizte
ein.

Der Grundstein der Firmengrup-
pe REICH war damit gelegt. Auch
das Warenzeichen HOLZ-HER
entstand zu dieser Zeit. Es ist der
den Zimmerleuten eigenen Fach-
sprache entlebnt, die sich beim
Aufrichten von Dachstiiblen das
Kommando »Holz ber< zuriefen.
1958 tibernabm mein Vater Kurt
Reich das Unternebmen. Ab die-
sem Zeitpunkt erlebte unsere Fir-
ma eine sprunghafte Expansion.

Dieser Erfolg ist sicherlich einer-
seits in dem bereits vom Griinder
geforderten und von uns Ronse-

quent durchgebaltenen Grund-

satz »Qualitdt vor Quantildt«

und einem markiorientierten
Produktangebot zu suchen.

Schon legenddir ist deshalb der

Ruf nach einem »echten

HOLZ-HER< — dem Vorschub-

apparat, der seit den 50er Jahren

als Symbol fiir Zuverldssigkeit

und Wertarbeit auf der ganzen

Welt gilt.

In den Jabren danach formierte

sich unser Programm deutlich. S0

entstand die erste vertikale Plat-

tensdge, weltweit ein absolutes
Novum. Rund um die Platte fin-
den Sie bei uns eine Reibe von
Zuschnittsdgen und Kantenan-
leimmaschinen, von denen an
dieser Stelle nur die einzigartigen
Kleberauftragssysteme »ultra-
granupress« und »Patrone« er-
wdhnt sein sollen.

Aus der expansiven Entwick-
lungsstrukiur der HOLZ-HER Un-
ternebmensgruppe enistand am
1. Januar 1983 die REICH Spezial-
maschinen GmbH. Damit war
die Weiterentwicklung der vom
Markt und seinen Anforderungen
vorgegebenen, und bereits im ur-
spriinglichen Stammbaus Karl M.
Reich durchgefiibrien Bildung
von Produkigruppen endgiiltig
Jundamentiert.

Es entstand eine zweite, rechilich
und organisatorisch unabhdngi-
ge Firmengruppe:

Die REICH Spezialmaschinen
GmbH, die den Grundstein fiir
den erfolgreichen Fortbestand
der Produktgruppe Holzbearbei-
tungsmaschinen bildet.

Die folgenden Seiten zeigen
Ihnen eine ausfiibrliche Dar-
stellung dessen, was wir unter
»Tradition und Fortschritt«
versteben.
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Wulf W. Reich
Geschdfisfiibrender
Gesellschafter der

REICH Spezialmaschinen GmbH
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REICH Spezialmaschinen GmbH
D-7440 Niirtingen

Plochinger Strafse 65

Postfach 1803

Telefon (0.7022) 702-0

Telex 7267 318 rsmnd

Telefax (07022).702277



HOLZ-HER
Kantenanieimmaschine 1401

Zum Anleimen und Die Kantenanleimmaschine 1401
Biindigfrdsen bis zu einer ist eine kompakte Bearbeitungs-
Anleimerdicke von 20 mm. maschine, bestiickbar wahblweise

mit einem komyfortablen auto-
matischen oder balbautomati-
schen Magazin oder einer Kan-
ten-Einzelzufiibrung. Es lassen
sich alle Furnier-, PVC- und
dhnliche Kanten, Rollenware,
Resopal- und Massivkanten bis
zu einer Stdrke von 20 mm ver-
arbeiten. Auch diinne Melamin-
kanten lassen sich bruchfrei
verarbeiten.

Die Kantenanleimmaschine 1401
ist fiir alle anfallenden Arbeiten
praktisch sofort und jederzeit
einsatzbereit. Das einzigartige
und weltweit patentrechtlich ge-
schiitzte Kleberpatronen-System
benotigt eine Aufheizzeit von nur
ca. drei Minuten. Farben- und
Kleberarten lassen sich miibelos
obne Aufwand wechseln. Auf-
wendiges Reinigen der Aufbeiz-
elemente enifdllt. Die hobe
Bedienungsfreundlichkeit wird
aujserdem durch geringe Dampf-
entwicklung und niedrigen
Gerduschpegel noch mebr unter-
strichen.

Die Frdisaggregate sind in zwei
Ebenen tastend angeordnet.

Auf besondere Bestellung ist eine
Schutzbaube lieferbar, ebernso
die Maschinenausfiibrung fiir
die Anleimbéhe bis 60 mm.
Sparsamkeit und Wirtschaftlich-
keit der HOLZ-HER Kantenan-
leimmaschinen hbaben auf dem
Markt genauso ibre Anerkennung
gefunden wie der universelle
Einsatz fiir Massiv- und Furnier-
kanten sowie Rollenware.






Technische
Daten:

Maschinenabmessungen.:
Liinge

Tiefe

Hobe
Werkstiickeinlaufbobe
Arbeitsweise

Arbeitsmafse:
Kantendicke

Kantenhohe
Kantenldnge

Kanteniiberstand in der Hohe
Werkstiickbreite
Werkstiickdicke
Werkstiickldinge

2600 mm
900 mm, 1400 mm mit ausgezogener Rollenauflage
1200 mm

850 mm
Heifs-Kaltverfabren, einseitig links

0,4 — 20 mm mit Frdsaggregat

0,4 — 25 mm obne Frdsaggregat

max. 51 mm |
min. 200 mm, min. 350 mm mit automatischer

Kantenzufiibrung <
max. 3 mm pro Seite f
min. 60 mm 4
min. 6 mm, max. 45 mm

min. 140 mm

Vorschub: Die technischen Daten stellen Richtwerte
Motorleistung 1,1 kW dar. Anderungen miissen wir uns
Geschwindigkeit 11 m/min vorbebalten, da unsere HOLZ-HER
Energiebedarf: Holzbearbeitungsmaschinen einer
Elektrischer AnschlufSwert 5,5 kW (einschlieflich Kleberstation) standigen Weiterentwicklung unterliegen.
Druckluftanschiuf3 6 bar Deshalb. sznfi auch die Abbildungen
AnschlufSstutzen R35” unverbindlich.

Luftbedarf 50 I/min

Luftbedarf, Absaugung min. 1000 m3/b bei 8 mbar dyn. Druck

AnschlufSstutzen Frdsaggregat 2x0970mm

AnschlufSstutzen Absaugkanal @120 mm

Verpackung Palette 2700 x 1000 x 1350 mm
Bruttogewicht 595 kg

Normalzubebor: Schliisselsatz, Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste,
1 Pack Kleberpatronen auf EVA-Basis, natur

Sonderzubehor: Schutzhaube mit Absaugkanal und zwei Schlduchen fiir Frdsaggregate,
Absaugkanal mit zwei Schlduchen fiir Frisaggregate obne Schutzhaube, Kantenzufiibrung
automatisch, Kantenzufiibrung balbautomatisch, Kanten-Einzelzufiibrung




Das HOLZ-HER
Kileberpatronen-System

Das HOLZ-HER Kleberpatronen-
System bat seit seiner Marktein-
Jiibrung das Arbeiten mit Kan-
tenanleimmaschinen geradezu
revolutioniert und findet wegen
seiner wirtschaftlichen Arbeits-
weise begeisterten Zuspruch in
aller Welt.

Beim Kleberpatronen-System
wird eine aus Schmelzkleber
vorgefertigte Patrone gegen eine
Schmelzwand gedriickt und mit
dem gleichen erzeugten Druck
wird der abgeschmolzene Kleber
zur Diise befordert. Es wird nur
der augenblickliche Bedarf abge-
schmolzen, obne dajs der Kleber
mit Luft in Beriihrung kommit.
Dieses geschlossene Aufirags-
system gewdbrleistet eine
optimale Klebekraft. Der sich
unter Luftabschlufs befindliche
Kleber kann weder verfdrben
noch oxydieren, verbrennen, ver-
schmutzen oder verkrusten. Das
kommt der Qualitdt Ihrer Kanten
zugufte.

Der Klebersorten- oder Farben-
wechsel ist sebr einfach. Die nur
zum Teil angeschmolzene Patro-
ne wird herausgenommen und
der verbleibende Rest mit der
neuen Patrone zur Diise heraus-
gedriickt.

Die entscheidenden Vorteile
des HOLZ-HER Kleberpatronen-
Systems:

@ Aufheizzeit: nur ca. 3 Minuten
(also auch schon fiir Einzelteile
und Kleinstserien rentabel)

@ Farbenwechsel: kein Problem
(ebenso lassen sich verschiedene
Kleberarten kurzfristig wechseln)

® Energiebedarf: dujserst gering
(es werden nur 1,9 kW bendtigt)
® Sparsam:

(es wird nur soviel Kleber abge-
schmolzen, wie fiir die momenia-
ne Verarbeitung notwendig ist)

® Umuweltfreundlich:
(Geruchsbeldstigung, Dampfent-
wicklung und Abwdrmeuverluste
sind wesentlich geringer als bei
herkommilichen Kleberbecken-
Konstruktionen)

® Wirtschaftlich:

(der Kleber kann nicht verbren-
nen — daber keine Kleberbecken-
reinigung notwendig.

Es gibt weniger Verschleifsteile —
daber geringe Service-Kosten.)

Entscheiden auch Sie sich, wie
Kollegen in aller Well, fiir das
einzigartige und bewdbrte
HOLZ-HER Kleberpatronen-
System.

Lassen Sie sich von unseren
Fachleuten ausfiibrlich und
unverbindlich beraten!
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Das sensationelle Kleberauftrags-System
The sensational glue application system
Le systeme d'encollage sensationnel




Kanten-Einzelzufiibrung Kantenzufiibrung

Kantenlédnge min. 200 mm balbautomatisch
KantenhGhe max. 66 mm Kantenlédnge min. 200 mm
Kantendicke einzeln 0,3 — 25 mm Kantenbobe max. 51 mm

Kantendicke einzeln 0,3 — 25 mm
fiir Rollenware 0,3 — 0,8 mm
Rollendurchmesser max. 500 mm

Druckwerk Frisaggregat

nach Skala auf Kantenmaterial einstellbar,  wird gemeinsam mit der Briicke tiber ein
erste Rolle angetrieben, Handrad auf die Plattenstdrke eingestellt.
sorgt fiir hboben Anprefsdruck und Kantendicke bis 20 mm

prézise und schnelle Verklebung Anschlufwert 2 x 1,1 kW
Drebzabl 12000 U/min (50 Hz)

Kantenzufiibrung
automatisch

Kantenldnge min. 350 mm
KantenboObe max. 51 mm
Kantendicke einzeln 0,3 — 25 mm
Jfiir Rollenware 0,3 — 0,8 mm
Rollendurchmesser max. 500 mm
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