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Sehr geebrter Interessent,

sicherlich ist Ibnen HOLZ-HER
schon ldngst ein Begriff?!
HOLZ-HER — hinter diesem
Warenzeichen stebt die Firmen-
gruppe REICH mit Stammbaus in
Niirtingen, Baden-Wiiritemberg.
Mit einem Fertigungsbetrieb in
Voitsberg, bei Graz in Osterreich,
Jiir Holzbearbeitungsmaschinen
sowie einer Verkaufsnieder-
lassung mit Montage von Holz-
bearbeitungsmaschinen in USA
und Verkaufsniederlassungen

in Osterreich, Frankreich und
Kanada.

Uber ein weitverzweigtes Ver-
triebsnetz im In- und Ausland
werden die HOLZ-HER Erzeugnis-
se weltweit vertrieben.
Angefangen bhat alles 1914. Mein
Grofsvater — bis dabin Prokurist
eines Niirtinger Sdgewerkes —
machte sich selbstdndig und be-
Jajste sich mit der Herstellung
von Drabtwaren. Als Sobn eines
Schwarzwdlder Holzfdllers und
Flofsers zog es ibn aber bald wie-
der bin zum geliebten Werkstoff
— zum Holz. So entstand die Idee,
zeil- und krdftesparende Maschi-
nen und Werkzeuge fiir Zimmer-
leute zu entwickeln und anzubie-
ten. Dieses Vorbaben gelang so
gut, dajs mebrere Erfindungen
preisgekront wurden — eine be-
merkenswerte Nachfrage setzie
ein.

Der Grundstein der Firmengrup-
pe REICH war damit gelegt. Auch
das Warenzeichen HOLZ-HER
enistand zu dieser Zeil. Es ist der
den Zimmerleuten eigenen Fach-
sprache entlebnt, die sich beim
Aufrichten von Dachstiiblen das
Kommando »Holz ber< zuriefen.
1958 iibernabm mein Vater Kurt
Reich das Unternebmen. Ab die-
sem Zeitpunkt erlebte unsere Fir-
ma eine sprunghafie Expansion.
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Dieser Erfolg ist sicherlich einer-
seits in dem bereits vom Griinder
geforderten und von uns konse-
quent durchgebaltenen Grund-
satz »Qualitdt vor Quantitdit< und
einem markiorientierten Pro-
duktangebot zu suchen. Schon

" legendlr ist deshalb der Ruf nach

einem »echten HOLZ-HER<« — dem
Vorschubapparat, der seit den
50er Jabren als Symbol fiir Zu-
verldssigkeit und Wertarbeit auf
der ganzen Welt gilt.

In den Jahren danach formierte
sich unser Programm deutlich. So
enistand die erste vertikale Plat-
tensdge, weltweit ein absolutes
Novum. Rund um die Platte fin-
den Sie bei uns eine Reibe von
Zuschnitisdgen und Kantenan-
leimmaschinen, von denen an
dieser Stelle nur die einzigartigen
Kleberauftragssysteme »ultra-
granupress« und »Patrone« er-
wdhbni sein sollen.

Vollig neue Ideen verwirklichten
wir auch mit dem Profilschleif-
system »multiform«, bei dem wir
miit der einfachen Herstellung der
Schleifschube die Fachwelt iiber-
raschien. Dem Trend der Zeit
kRommt auch unser Programm an
Massivholz-Bearbeitungsmaschi-
nen enigegen, vom Vierseiten-
Stabprofilierer tiber Universal-
profilierer bis hin zur Keilzinken-
verbindungsanlage. Alles Maschi-
nen, mit denen wir uns als die
Spezialisten und Problemldser
Jiir die Holzbearbeitung profiliert
haben.

Die folgenden Seiten zeigen
Ihnen eine ausfiibrliche Dar-
stellung dessen, was wir unter
»Tradition und Fortschritt«
verstehen.

Geschidftsfiibrer der
REICH Spezialmaschinen GmbH
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HOLZ-HER Kantenanieim-
maschinen 1404/1405

Zum Anleimen, Kappen,
Biindigfrdsen bis zu einer
Anleimerdicke von 8 mm.

Die Kantenanleimmaschinen
1404/1405 sind kompakte, mebr-
stufige Bearbeitungsmaschinen.
Fiir Kappen und Frdsen werden
Mittelfrequenz-Aggregate einge-
setzt. Der wesentliche Vorteil der
Frequenzumformung: hobere
Drebzahblen, besseres Durchzugs-
vermdgen, grojsere Leistungs-
reserven.

Die Kantenanleimmaschine 1404
mit Kapp- und Frdsaggregat ist
[fiir alle anfallenden Arbeiten
praktisch sofort und jederzeit
einsatzbereit.

Die Type 1405 hat zusdtzlich
noch zwei freie Aggregaipldize
zum individuellen Bestiicken:
z.B. fiir ein zweites Frdsaggregat
und fiir ein Schwabbelaggregat.
Das einzigartige und weltweit
patentrechtlich geschiitzte
Kleberpatronen-System bendtigt
eine Aufheizzeit von nur ca. drei
Minuten. Farben- und Kleber-
arten lassen sich miibelos obne
Aufwand wechseln. Aufwendiges
Reinigen der Aufbeizelemente
entfdllt. Die hobe Bedienungs-
Sfreundlichkeit wird aufSerdem
durch geringe Dampfentwickiung
und niedrigem Gerduschpegel
noch mebr unterstrichen.

Die Kapp- und Frdsaggregate
sind schwenkbar gelagert und
mit einer Schutzbaube mit Si-
cherbeitsabschaltung und einem
zentralen Absauganschlufs ver-
seben.

Bei der Kantenzufithrung kRon-
nen Sie wdbhlen: neben der
Kanten-Einzelzufiibrung liefert
HOLZ-HER ein automatisches
Magazin fiir Rollenware und ein
komfortables vollautomatisches
Kantenmagazin fiir Rollen- und
Streifenware.

Sparsamkeit und Wirtschaft-
lichkeit der HOLZ-HER Kanten-
anleimmaschinen bhaben auf
dem Markt genauso ibre Aner-
kennung gefunden wie der uni-
verselle Einsatz fiir Massiv-und
Furnierkanten sowie Rollen-
material.
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Technische
Daten:

Maschinenabmessungen.:
Linge

Tiefe

Hobe

Werkstiickeinlaufbobe
Arbeitsweise

Arbeitsmafse:
Kantendicke

Kantenhdhe
Kantenldinge

Kanteniiberstand in der Hohe

Kanteniiberstand vorn
Kanteniiberstand binten
Werkstiickbreite
Werkstiickdicke
Werkstiickldnge

Type 1404

3000 mm

850 mm mit Rollenauflage
1280 mm

850 mm
Heifs-Kaltverfabren,
einseitig links

0,4 — 8 mm mit

Frds- und Kappaggregat
max. 51 mm

min. 220 mm

min. 350 mm mit
vollautomatischer
Kantenzufiibrung

max. 3 mm pro Seite
max. 40 mm

max. 60 mm

min. 85 mm

min. 6 mm; max. 45 mm
min. 180 mm

Type 1405

3750 mm

850 mm mit Rollenauflage
1280 mm

850 mm
Heifs-Kaltverfabren,
einseitig links

0,4 — 8 mm mit

Frds- und Kappaggregat
max. 51 mm

min. 220 mm

min. 350 mm mit
vollautomatischer
Kantenzufiibrung

max. 3 mm pro Seite
max. 40 mm

max. 60 mm

min. 85 mm

min. 6 mm; max. 45 mm
min. 180 mm

Vorschub: Type 1404 Type 1405 Die technischen Daten stellen Richtwerte
Motorleistung 0,37 RW 0,75 kW dar. Anderungen miissen wir uns
Geschwindigkeit 11 m/min 11 m/min vorbebalten, da unsere HOLZ-HER
Energiebedarf: Holzbearbeitungsmaschinen einer )
Elektrischer AnschlufSwert 43 RW 7.4 RW stdndigen'Weiterentu‘)z‘cklmfzg unterliegen.
Druckluftanschlufd 6 bar 6 bar Desball? sm‘d auch die Abbildungen
AnschlufSstutzen R3” R unverbindlich.

Luftbedarf 50 l/min 50 l/min

Luftbedarf, Absaugung 200 m3/b 400 m3/b

bei 8 mbar dyn. Druck bei 8 mbar dyn. Druck

AnschlufSstutzen D 58 mm innen, 9 58 mm innen,
g 70 mm aufSen g 70 mm aufSen
Verpackung Palette Palette
3070x1000x1400 mm 3850x1000x1400 mm
Bruttogewicht 622 kg 756 kg
Normalzubehor :

Schliisselsatz, Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste, 10 Stiick Kleberpatronen auf EVA-Basis, natur,
2 HM Kreissdgebldtter, 2 HM Wendeplattenfrdser, zylindrisch

Sonderzubehor:
Kantenzufiibrung automatisch, Kantenzufiibrung vollautomatisch, Kanten-Einzelzufiibrung,
Jiir Type 1405 : zweites Frdsaggregat und Schwabbelaggregat



Das HOLZ-HER
Kleberpatronen-System

Das HOLZ-HER Kleberpatronen-
System hat seit seiner Marktein-
[fithrung das Arbeiten mit Kan-
tenanleimmaschinen geradezu
revolutioniert und findet wegen
seiner wirtschaftlichen Arbeits-
weise begeisterten Zuspruch in
aller Welt.
Beim Kleberpatronen-System
wird eine aus Schmelzkleber
vorgefertigte Patrone verwendet.
Sie wird gegen eine Schmelzwand
gedriickt und mit dem gleichen
erzeugten Druck wird der abge-
schmolzene Kleber zur Diise
befordert. Es wird nur der augen-
blickliche Bedarf aufgeschmol-
zen, obne dafs der Kleber mit Luft
in Bertibrung kommit.
Dieses geschlossene Auftrags-
system gewdbrleistet eine opfti-
male Klebekraft. Der sich unter
Luftabschlufs befindliche Kleber
kann weder verfdrben noch oxy-
dieren, verbrennen, verschmiui-
zen oder verRrusten.
Der Klebersorten- oder Farben-
wechsel ist sebr einfach. Die z.T.
angeschmolzene Patrone wird
herausgenommen und der ver-
bleibende Rest mit der neuen Pa-
trone zur Diise herausgedrtickt.

Die entscheidenden Vorteile
des HOLZ-HER Kleberpatronen-
Systems:

@ Aufbeizzeit nur ca. 3 Minuten
(also auch schon fiir Einzelteile
und Kleinstserien rentabel)

@ Farbenwechsel kein Problem
(ebenso lassen sich verschiedene
Kleberarten kurzfristig wechseln)

@ Energiebedarf dujserst gering
(es werden nur 1,9 kW benotigt)

® Sparsam

(es wird nur soviel Kleber abge-
schmolzen, wie fiir die momenta-
ne Verarbeitung notwendig ist)

@ Umuwelltfreundlich
Geruchsbeldstigung, Dampfent-
wicklung und Abwdrmeuverluste
sind wesentlich geringer als bei
herkommilichen Kleberbecken-
konstruktionen.

@® Wirtschaftlich

Der Kleber kann nicht verbren-
nen — daber keine Kleberbecken-
reinigung notwendig.

Es sind weniger Verschleifsteile
erforderlich — daber geringe
Service-Kosten

Entscheiden Sie sich, wie Kolle-
gen in aller Welt, fiir das einzig-
artige und bewdbrte HOLZ-HER
Kleberpatronen-System.

Lassen Sie sich von unseren
Fachleuten ausfiibrlich und
unverbindlich beraten!
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Das sensationelle Kleberauftrags-System
The sensational glue application system
Le systeme d'encollage sensationnel




Die Aggregate

Kanten-Einzelzufiibrung
Kantenldnge min. 200 mm
Kantenbh6be max. 51 mm
Kantendicke einzeln 0,3 — 25 mm

Kappaggregat

Kantendicke bis 8 mm
Schwenkbereich (Kappfasen) 0 — 10°
Anschlufswert 2 x 0,22 kW (300 Hz)
Drebzahbl 18000 U/min

Kantenzufiibrung
automatisch

Kantenldnge min. 200 mm
Kantenhbhe max. 51 mm
Kantendicke einzeln 0,3 — 25 mm

fiir Rollenware 0,3 — 0,8 mm

Rollendurchmesser max. 500 mm

Frdsaggregat

Kantendicke bis 8 mm
Schwenkbereich (Fasefrdsen) 0 — 15°
AnschlufSswert 2 x 0,4 kW (300 Hz)
Drebzahbl 18000 U/min

Bei Type 1405 auch als zweites
Frdsaggregat einsetzbar.

Kantenzuftibrung
vollautomatisch

Kantenldnge min. 350 mm
Kantenhohe max. 51 mm
Kantendicke einzeln 0,3 — 25 mm
[fiir Rollenware 0,3 — 0,8 mm
Rollendurchmesser max. 500 mm

Schwabbelaggregat
Typ 1941 fiir 1405

schwenkbar, nicht tastend
AnschlufSswert 0,45 kW
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