HOLZ -HER ]

~ Profil- und Werkzeugbeispiele




Mobel

Stilmobel

Turstock-
Umrandungen

PoIStergestelIe

Stil-Hangebord

Gehause fiir
Stil-Standuhren

Landhaus- und
Bauernmobel

Lichtblenden
flr indirekte
Beleuchtung

Mdobel-Holzgriffe

Heizkorper-
verkleidungen
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Spielwaren

™= ) Puppenmodbel

Autos

Tierformen

Steck-
Weidezaune

jﬂ Steck-Bausitze

Truhentiere

— Spielzeugkisten
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Holzbau

Balkonbaluster

Ortgang-
verkleidungen

Sparrenkopfe

Treppenbau

Balkon-
verkleidungen

Haus-
eingangstiiren

Pergolen

Gartenziune
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Sonstige Holzwaren

Werkzeug-
Hangeschranke

Materialkisten

Hangelampen

Stehlampen

Kerzenstiander

Flaschenregale

W4l Rodelschlitten
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j Garderoben

(e

Holzkdmme
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Banke fiir
Parkanlagen

Schatullen

Sportgerite




Bearbeitungsbeispiele

Fingerzinken
frasen

Keilzinken
frasen

Gehrungen
frasen

Ein- und
zweiseitig
ausklinken

Verdeckte Zapfen
frasen

Zwei- bis
achtseitige
Ausfrasungen

Viergeteilte
Baluster
frasen




Werkzeugauswahl

D

HOLZ-HER
SECUR-Fras-
kopf, Frastiefe
max. 30 mm

Wegen des giinstigen Anschaffungs-
preises eignet sich der HOLZ-HER
SECUR-Fraskopf besonders bei
umfangreichen Profilvarianten und
kleineren Stlckzahlen. Optimale Si-
cherheit durch Zahnung am Messer-
ricken und durch Fraskopfnute. Die
Aufteilung der Profilform ist durch
vier Messernuten méglich.

HOLZ-HER
Kompakt-Profil-
frasersatz,
Frastiefe

max. 65 mm

Bei groRen Werkstiickserien und
Frasarbeiten (iber 30 mm Fréastiefe
ist der Kompakt-Profilfrasersatz
erforderlich.
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Weitere Standardprofile siehe HOLZ-HER Standard-Fraswerkzeuge.

Beispiel fiir die
Anwendung vom

= HOLZ-HER

Kompakt-Profil-
frasersatz Nr. 1

Die Wirtschaftlichkeit eines Fras-

2 werkzeugs kann je nach Profilform
7 bereits vor der Werkzeugherstellung

entsprechend beriicksichtigt werden.
Sie ist dadurch gegeben, daR die ver-
schiedenen Profilvarianten durch
Hinzufligen oder Weglassen von
Kompaktfraser- bzw. Profilmesser-
segmenten, durch Umschlagen der
Werkstiicke und Verédnderung der
Anschlagpunkte erzielt werden.
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