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Prazises und rationelles Sagen

Die neue CUT 6010
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—CUT 6010

Die neue CUT 6010 —
alles, was Sie zum Sagen brauchen

Ségen pur — die neue CUT 6010 bietet alle Funktionen —in hochwertiger Ausstattung — fur das prazise und
wirtschaftliche Aufteilen von Plattenwerkstoffen. Optionen wie das Handbediengerat oder zusétzliche Spann-
zangen erweitern das Leistungsspektrum nochmals.

Prazise Schnittergebnisse
Vorschubgeschwindigkeit Sdgeaggregat stufenlos: bis 60 m/min
Rucklaufgeschwindigkeit Sdgeaggregat: 60 m/min

Verfahrgeschwindigkeit Breitenanschlag max. EU: 25 m/min
Rucklaufgeschwindigkeit Breitenanschlag: 80 m/min

Absaugung mit optimierter Spanefihrung am Sdgewagen und Druckbalken
Uberragende Zuverlassigkeit, maximaler Bedienkomfort

Stabile Auflagetische —

fur einfaches und schonendes
Handling des Plattenmaterials.
GroBe: 1800 x 600 mm.

Winkelpressvorrichtung

B Pneumatisch gesteuert

M Spannbereich 50 — 800 mm

Drehend gelagerte Anpressrolle verhindert
die Beschadigung des Werkstlcks.

Restschnitteinrichtung —

fur das Aufteilen ohne RestmaB.
Die Spannzangen fahren in den
ausgesparten Druckbalken ein.
So werden die Platten bei der
Bearbeitung voll genutzt.
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Steuerung CUTCONTROL 2 —

das leistungsstarke Softwarepaket der

groBBen HOLZ-HER Industriesdgen.

M 17"-Bildschirm

M USB-Anschluss

M Grafische Bedienoberflache fur einfaches
Aufteilen

B EASY-PLAN-Optimierungssoftware im
Standard

M Etiketten-Drucker (Option) fur Barcode-
label (Data Matrix).

Breitenanschlag

Prazisionsgefuhrter, frei programmierbarer
Breitenanschlag mit Spannzangen fir den
parallelen Vorschub zur Schnittlinie.
Oberflachengehartete Linearfihrung, Zahn-
stangenantrieb flr prazise Positionierung.

Kraftiges 7,5-kW-Sageaggregat
Sageblattdurchmesser 300 mm, Sageblatt-
Uberstand 53 mm. Vorritzaggregat —
Durchmesser 180 mm — flr ein ausrissfreies
Schneiden. Linearfhrungen fur eine prazise
Hohenpositionierung und Linearfihrungen
ldngs der Schnittlinie fur einen schnellen und
exakten Vorschub des Sdgeaggregats.

Spannzangen

Stabile, pneumatisch gesteuerte
Spannzangen fir eine sichere
Verklemmung der Werkstucke.
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CUT 6010
Schnittldnge x Schnittbreite (mm) 3100 x 3100

4400 x 4300
Max. Sageblattiiberstand (mm) 53

Motorleistung (kW) 7.5
Sageblatt-@ (mm) 300
Umdrehung (min™) 5200

Sageblatt-@ (mm)

180

Umdrehung (min™)

9700

Vorschubgeschwindigkeit (m/min)

0-60

Riicklaufgeschwindigkeit (m/min)

60

Vorschubgeschwindigkeit in EU (m/min)

25

Riicklaufgeschwindigkeit (m/min)

80

Schnittlange 3100 5 Stiick

Schnittlange 4400 6 Stiick

Druckleft
Anschlussleistung (bar) 8

Luftverbrauch NL/Schnittzyklus 12

Anschluss-@ Sageaggregat (mm) 1x120
Anschluss-@ Druckbalken (mm) 2x120
Absaugleistung (m3/h) 2500
Luftgeschwindigkeit (m/s) 20
Schnittlange 3100/4400 3

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Ander tngen mussen wir uns vorbe falten, da unsere
HOLZ-HER Holzbear tei tings na €hi ren einer standigen Weiter re vicklung unterliegen. Deshalb sind auch die Ab-
bildungen unverbind ich. Die abgebildeten Maschinen enthalten zum Teil auch Sonder @sstat tin @n, die nicht zum
serienmaBigen Lieferumfang geho en. Bitte informieren Sie sich Uber den ge rauen Ausstat ingsumfang bei Ihrem
HOLZ-HER Héndler. Anderungen von Kon stuktion und Ausstattung vorbehalten.
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