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Die neue Kantenanleim-
maschinen-Generation
), EXP RESS“ [iir die schnelle Kante zwischendurch

HOLZ-HER Kleberpatronen-System

Technische Daten 1430

Kantenstdrke x Kantenhoéhe bis 0,8 x 50
Werkstiickdicke 6—45 mm
Werkstiickbreite/-ldnge min. 25/180 mm

Motorischer Vorschub 5 m/min.
(Andruckrolle)

Druckbriicke mit

zentraler Hobenverstellung —

Kappaggregat -

Frdsaggregat —

Zubehor:

FufSschalter Jja

Tischgestell, fabrbar Jja

Kantentrennung verstdrkt  —

Das ist neu und einmalig in
dieser Klasse:

@ Schmelzkleberaufirag am
Werkstiick durch das einzigartige
HOLZ-HER »Patronen-System«

@ Vorschubmotor mit Transport-
kette und Kettenfiibrung fiir den
ruckfreien Werkstiicktransport
@ Rollen-Druckbriicke mit zwei-
seitig gefiibrier, zentraler Hohen-
verstellung per Handrad.

1431

® Druckwerk mit angetriebener
Druckrolle synchron zur Vor-
schubgeschwindigkeit

@ Breite Auflagefldiche fiir das
Werkstiick

@ Mit elektronischem Tempera-
turregler

@ Automatisches Rollenmagazin,
auch fiir Streifenware

@ Biindigfrdsen und Fertigkappen
@ Versidrkter Kappzylinder fiir
PVC-Kanten nach Wahl

1432 1433 1434 1435
0,8x50 0,4—1,5x50mm 0,4—1,5x50mm 0,4—3,0x50mm 0,4—5,0x50mm
6—45 mm 6—45 mm 6— 45 mm 6—45 mm 6 — 45 mm
85/180 mm 85/180 mm 85/180 mm 85/180 mm 85/180 mm
5 m/min. 5 m/min. 5 m/min. 11 m/min. 11 m/min.

(Transportkette) (Transportkette) (Transportkette) (Transportkette) (Transportkette)

Ja Jja Ja Ja Ja

- Ja (Typ1972)  ja (Typ1972)  ja (Typ1973)  ja (Typ 1939)

ja (Typ1975)  ja (Typ1975)  ja (Typ1942)  ja (Typ1975)  ja (Typ 1942)

ja ja - - —

- = = verstdrkter verstdrkter
Schlagzylinder  Schlagzylinder

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen miissen wir uns vorbebalten, da unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungs-
maschinen einer stindigen Weiterentwicklung unterliegen. Deshalb sind auch die Abbildungen unverbindlich.



»EXPRESS« 1434 und 1435
im Detail

Kleberauftrag 2 Frasmotoren Typ 1975 Kappmotor Typ 1973

\
»Patronen-Systems: mit HM-Wendeplattenfrdser und  mit HM-Kreissdgeblatt bis 3 mm
™ kurze Aufheizzeit von nur 2 — 3 Tastrolle zum Biindigfirdisen — Massivholzkante, ‘
Minuten oben und unten zugleich [fiir Endkappen vorne und binten
Farbenwechsel:
schnell und obne Aufwand
Sparsam: |

es wird nur soviel Kleber
abgeschmolzen, wie momentan
bendtigt wird

Wirtschayftlich:

Schmelzkleber kann nicht ver-
brennen — keine Kleberbecken-
reinigung, Restverbrauch

iy ¥ g y W
Endkappaggregat Typ 1939 Frisaggregat Typ 1942 Automatisches Rollenmagazin
mit 2 MF-Kappmotoren mit 2 MF-Frdasmotoren; fiir alle bandelsiiblichen
[fiir ziebenden Sdgeschniit, HM-Wendeplattenfrdser und Kantensorten von der Rolle
vorne und binten zugleich, Tastrolle zum Biindigfrdsen — (0,3 — 0,8 mm), auch fiir
mit 2 HM-Kreissdigeblditern oben und unten zugleich, abgeldngte Streifenware

schrdgstellbar 0 — 15° (min. 200 mm Ldnge),
Trennen von der Rolle,
Kantenhohe 50 mm,

Rollendurchmessermax. 500mm,
[fiir PVC-Kanten mit versidrRiem
Kappmesser



Wenn Sie auch vorbeschichtete Kanten schnell und

sauber aufbringen wollen, wahilen Sie unter 4 Modellen:

1431

Motorischer Vorschub 5 m/min

mit Transportkette und Kettenfiibrung,
Druckbriicke mit zentraler Hoben-
verstellung per Handrad,

2 Frdasmotoren mit HM-Wendeplatten-
Jfrdser sowie Tastrolle zum Biindigfrdsen,
oben und unten zugleich,

mit Sicherbeits-Schutzhaube,

Jabrbares Tischgestell als Sonderzubehor

1432

neben den Vorziigen der 1431 gibt es hier
noch eine Fertig-Kappstation fiir mafs-
genaues Endkappen vorne und hinten

1430

[iir gerade und geschweifte Kanten,
[fiir Kanten bis 0,8 mm Stdrke und

50 mm Hobe,

automatisches Trennen von der Rolle,
angetriebene Andruckrolle,

mit elektronischem Temperaturregler
in der Grundausstattung.

Praktisches Sonderzubehor:
Tischverldngerung, vorne und hinten,
Fufsschalter fiir Kappmesser bei
geschweliften Teilen,

Tischgestell fabrbar

h
i

Frdasmotoren Typ 1975
mit HM-Wendeplattenfrdser und Tastrolle
[fiir Kantendicke bis 1,5 mm

2x0,6 kW; 28000/min

Frisaggregat Typ 1942

mit HM-Wendeplattenfrdser und Tastrolle
[fiir Kantendicke bis 1,5 mm

Schwenken (Fasefrdsen) 0 — 15°

2x 0,4 kRW/300 Hz; 18000/min

1433

wer noch mebr Wert auf gute Qualitdt legt,
wdblt die Ausfiibrung mit hochtourigen
MEF-Frdsaggregaten, die zum Fasen von

0 — 15° schrdggestellt werden kénnen

Komplett mit Tischgestell, Frequenz-
umformer und Spdneabsaugung.

Kappstation Typ 1972
Fertigkappen, Kanten 0,8 x 50 mm
mit Tastschub zum

Endkappen vorne und hinten
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