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SPRINT 1310

Fur die anspruchsvolle Kantenverar-
beitung bis zum perfekten Finishing.
Zusatzlich bestlckt mit Ziehklingen-
aggregat, Flachenziehklinge und
Schwabbelaggregat.
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SPRINT 1312

Das Einstiegsmodell 1310 erganzt durch
ein Fugefrasaggregat vor dem Kleberauf-
tragssystem. So werden selbst kleinste
Ausrisse in der Deckschicht der Trager-
platte eliminiert und es entsteht eine per-
fekte Fugenoptik.

Wenn Wirtschaftlichkeit im Vordergrund steht und Qualitéat erste Prioritat hat

Die perfekte Fugenoptik ist ein entscheidendes Qualitatsmerkmal
hochwertiger Mobel sowie im professionellen Innenausbau. Und
nur die maschinelle Kantenverarbeitung kann das vom Kunden
geforderte hohe Qualitatsniveau erzielen. Die Investition in eine
Kantenanleimmaschine ist deshalb auch fir kleinere Betriebe ein
Muss. Zu den bestmoglichen Losungen zahlen die HOLZ-HER
SPRINT-Modelle 1310 und 1312. Das Besondere an ihnen ist:

Sie verbinden bei HOLZ-HER in einzigartiger Weise hohe Wirt-
schaftlichkeit mit den Leistungsmerkmalen, die sonst ausschlief3-
lich den hoheren Klassen vorbehalten bleiben.

Das neue Design der Kantenanleimmaschinen 1310 und 1312
begeistert mit einer klaren, geometrischen Formensprache und
bringt Vorteile in der Anwendung. So gibt das Konzept fir die
Versteifung der Baureihe eine Uiberragende Stabilitat. Die Grund-
maschine wurde um 300 mm verlangert, um eine optionale Flachen-
ziehklinge aufbauen zu konnen. Mehr Hohe sowie die schrage
Linienfihrung auf der Aggregateseite verbessern die Zuganglichkeit.
Das patentierte Kleberauftragssystem garantiert die sichere Ver-
bindung von Kante und Werkstlick. Im Vergleich gibt es deshalb

zu den SPRINT-Modellen 1310 und 1312 kaum eine Alternative.
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Schneller Kleberwechsel

Die neuartige Diisenkonzeption optimiert Eine besondere Starke des des Klebstoffes auszutau-
noch einmal das Verkleben und macht Patronensystems ist die schen. Gewechselt wird die
eine extrem diinne Klebefuge méglich. Moglichkeit, schnell und Patrone. Das aufwandige
Der gesteuerte Kleberauftrag erfolgt rationell in der Verarbeitung Reinigen des Kleberbeckens
nach Bedarf, so ist der Verbrauch duBerst von EVA- auf PUR-Kleber zu entfallt.

effizient. Die Kosten bleiben gering und wechseln oder die Farben

es entsteht kein unnotiger Abfall. Das ge-
schlossene Heizsystem verhindert eine
Geruchsbelastigung. Da immer nur der .
gerade benotigte Kleber aufgeschmolzen 1
wird, ist ein Verfarben oder Verbrennen
ausgeschlossen. Geht die bevorratete
Klebermenge zu Ende, meldet die Steue-
rung im Klartext rechtzeitig , Kleber nach-
fillen”.

ste System fiir die Verarbeitung von Kleb
6 bis zu vier Patronen eing
m G tei

Das er

Kleberauftragssystem: Fiir eine sichere Verbindung

Uber die Leistungsstarke eines Kleberauftragssystems entschei-
den drei Punkte: uniibertroffene Eigenschaften in der Klebequali-
tat, die kurze Bearbeitungszeit und die daraus resultierenden
Betriebskosten. Das patentierte Patronensystem 1906/1906 M von
HOLZ-HER gilt in allen drei Bereichen als fiihrend. Es kombiniert
die Leistungsstarke eines geschlossenen Heizsystems mit den
tiberragenden Vorteilen der Disentechnik. Dabei wird der bereits
aufgeschmolzene Kleber (iber Diisen mit hohem Druck auf die
Platte aufgebracht und die Poren im Werkstlick werden gefullt.
Das Ergebnis: eine extrem haltbare, flachige Verklebung.



In 3,5 Minuten startklar

Da nur die tatsachlich be-
notigte Klebermenge auf-
geschmolzen wird, verkirzt
sich die Aufheizzeit auf

3,5 Minuten — doppelt so
schnell wie bei liblichen
Systemen und mit bis zu
95% Energieersparnis.

HOLZ-HER Steuerung:
Diese Eigenschaften
machen sie zum Gewinner

B Dreh- und neigbares Bedienpult in Augenhéhe
® Alle Aggregate einzeln ansprechbar
B Aggregatefunktionen in Klartextanzeige
und mit grafischer Unterstiitzung
B Rustvorgéange fiir Aggregate und deren Achseinstellungen
zentral und tGibersichtlich per Feinjustage (abhangig von der
Bestiickung)
B LED-Anzeige fiir Aggregatevorwahl
~ ® GroBes LCD-Display mit Klartextanzeige und Grafik

Intuitive Bedienung iiber Bilder

Die durchdachte Ergonomie der Maschinenreihe zeigt sich auch
im neuen Bedienpult fiir die SPS-Steuerung. Hochwertig, tber-
sichtlich, dreh- und schwenkbar, Softkeys fiir die angenehme
Haptik; es macht Freude, mit dem intelligenten HOLZ-HER-Steue-
rungskonzept zu arbeiten, und Wirtschaftlichkeit ist garantiert.
Gerade bei kleinen Serien haben die Minimierung der Riistzeiten
und eine hohe Flexibilitdt besondere Bedeutung. Mit der fir die
SPRINT 1310 und 1312 serienmaRige HOLZ-HER Steuerung kann Spezialmaschinen
der komplette Ristvorgang inklusive Feinjustierung zentral vom

libersichtlichen Bedienpult aus erfolgen.
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Multifunktionsaggregat —

zum Bundig-, Radius- und Fase-
frasen (2x0,6 kW). Auf Wunsch
mit motorischer Verstellung der
Tastschuhe fiir automatisches
Umstellen von Radius- auf
Flachenfrasen.

Kappaggregat —

ziehender, linearer Schnitt fir
ein sauberes Kappergebnis
auch bei starken Massivkan-
ten. Zwei Motorvarianten:
1x0,22 kW, 2x0,22 kW,
schwenkbar fiir Fasekappen.

Druckwerk -

starker Anpressdruck fur
saubere Kantenverklebung.
Druckwerk mit pneumati-
scher Ansteuerung der ersten
Rolle. Auf Wunsch weitere
Druckwerke mit zwei koni-
schen Nachdruckrollen.

Kleberauftrag -

sicherer Halt und saubere
Fugen. Basisausstattung is
das patentierte HOLZ-HER
Patronensystem fiir die
Verarbeitung von EVA- und
PU-Klebern.

Leistungsstarke Aggregate — auf lhre Anforderungen abgestimmt

Das neue Designkonzept gibt den einzelnen Aggregaten viel Raum,
sie sind Ubersichtlich platziert und gut erreichbar, z.B. fur den
Werkzeugwechsel. Alle HOLZ-HER Aggregate bieten souverane
Leistung und werden fiir hohe Dauerbelastung konstruiert und
gebaut. Fur viele Aggregate der Baureihe SPRINT 1310 und 1312
gibt es Bestlickungsvarianten, um die Kantenanleimmaschine
speziell auf IThre Anforderungen abzustimmen. Falls notig, werden

alle Aggregate tastend ausgelegt.

Die Druckbriicke ist bei SPRINT-Modellen zentral verstellbar.
Ein kraftvoller Motor sorgt fiir gleichmafRigen Antrieb.

Die stabile Transportkette lauft auf Prazisionsfiihrungen und
transportiert mit den schonenden Oberflachen-Pads die Werk-
stlicke sicher und exakt durch die Maschine.
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Technische Daten

Gesamtlange in mm

Werkstlickdicke min./max. in mm

Anleimerstarke je nach Bestiickung in mm 0,4-3 0,4-3 0,4-8
Anleimerh6he max. in mm 51 51 55
Anleimerléange Streifen min. in mm 350 350 350
Anleimeriiberstand/Hohe

pro Seite max. in mm 3 3 3
Werkstlickbreite min. in mm 60 60 60
Werkstlicklange min. in mm

Vorschubgeschw. m/min

Flgefrasaggregat in m3/h

Frasaggregat in m3/h 280 280 280

Ziehklingenggregat in m3/h 280 280 280
Statischer Unterdruck

Flgefrasaggregat in Pa - 1490 -

Frasaggregat in Pa 1650 1650 1650
Min. Luftgeschw. in m/sec. 20 20 20
Fugefrasaggregat Anschluss @ in mm - 125 -
Frasaggregat Anschluss @ in mm 70 70 70
Ziehklinge Anschluss @ in mm 70 70 70
Druckluftanschluss in bar 6 6 6
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lhr autorisierter HOLZ-HER Spezialmaschinen Handler

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar.
Anderungen mussen wir uns vorbehalten, da
unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschi-
nen einer standigen Weiterentwicklung unter-
liegen. Deshalb sind auch die Abbildungen
unverbindlich. Die abgebildeten Maschinen
enthalten zum Teil auch Sonderausstattun-
gen, die nicht zum serienmaligen Lieferum-
fang gehoren. Bitte informieren Sie sich Gber
den genauen Ausstattungsumfang bei lhrem
HOLZ-HER Handler. Anderungen von Kons-
truktion und Ausstattung vorbehalten.
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