Aggregatebestiickung
1320 | 1320-2 | 13205 | 13206 | 1321 | 13212 | 1321-5 | 13216
Fiigefrésaggregat 1961
22,0 kKW, 200 Hz, 12000 min-"
Zwei eintauchgesteuerte Frésaggregate (im Gegen- - - - - ] ] [
und Gleichlauf), Eintauchweg 5 mm
Kantenzufiihrung 1903

Auflageteller @ 820 mm,

max. Ladekapazitit 40 mm
Kleberauftragssystem 1906 M
Patentiertes Patronensystem fiir EVA- und
PUR-Kleber 1,9 kW, manuelles Nachladen, oo b O oo @ 0o
Magazinkapazitit: eine Patrone (ca. 330 Gramm)
Kleberauftragssystem 1906

Wie 1906M, aber mit tastender Diise und
automatischem Nachladen, 0|j]o0o|O0O|J]O0O|J]O|O]|O]O
Magazinkapazitit: 4 Patronen
Kleberauftragssystem 1905

Multi-System fiir EVA- und PUR-Kleber in Patronen-
und Granulatform. Patronenschacht mit vier Patronen oO|j|O0O|O|J]O]|J]O|O|O]O
(ca. 1.4 Kilogramm), Granulatschacht fir ca. 1,5 Kilogramm
Kleberauftragssystem 1910

Leimrolle fiir EVA-Granulat

Auftrag im Gleich- und Gegenlauf

Druckwerk 1913

Drei Rollen, eine Rolle motorisch angetrieben

Optional: pneumatische O |o D O
Einzelansteuerung aller Druckrollen
Kappaggregat 1918

20,35 KW, 300 Hz, 9000 min "
Schwenkbar von 0 auf 10 Grad [ I o0 [
Friseaggregat 1823
2x 0,6 kKW, 300 Hz, 18000 min * o| o] - o|lo| o] - 0
Nutaggregat 1841

138 KW, 200 Hz, 12000 min *
Sageblattdurchmesser min. 135 mm, max. 160 mm - - O - - - O -
Sageblattbreite min. 1,5 mm, max. 5 mm
Multifunktionsaggregat 1942M

2 0,6 kW, 300 Hz, 18000 min " .
Schwenkbereich 0 bis 15 Grad
Multifunktionsaggregat 1942 MOT2
Wie 1942 M, jedoch

motorisch verstellbar
Ziehklingenaggregat 1929

Zwei Ziehklingentréger, .
bis max. R =3 mm
Ziehklingenaggregat 1929 MOT2
Wie 1929, jedoch motorisch

verstellbar

Frésaggregat 1983

10,6 kW, 300 Hz, 18000 min 0Olo 0 - oo m -
Profilfrasaggregat 1931
1x3,8 KW, 200 Hz, 12000 min "
Inklusive Frequenzwandler 200 Hz
Flachenziehklinge 1964
Oben und unten separat einsatzgesteuert olo|lo|lo|lo|lo|oOo]|oO
Schwabbelaggregat 1940

2x0,12 KW. Zwei Textilscheiben @ 150 mm,

schwenkbar 0 bis 5 Grad o o L = z o | g
Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen miissen wir uns
vorbehalten, da unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen einer standigen
] . Weiterentwicklung unterliegen. Deshalb sind auch die Abbildungen unverbind-
o =§”fe lich. Die abgebildeten Maschinen enthalten zum Teil auch Sonderausstattungen,
= Option

die nicht zum serienméRigen Lieferumfang gehéren. Bitte informieren Sie sich
{iber den genauen Ausstattungsumfang bei lhrem HOLZ-HER Handler. Anderun-
gen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten.

= =nicht erhaltlich
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Technische Daten

Gesamtlange (mm)

Werkstickdicke min./max." (mm) 6/50 6/50 6/50 6/50 6/50 6/50 6/50 6/50
Anleimerstarke je nach Bestiickung (mm) | 0,4 —15 0415 04-8 0415 0415 0415 04-8 0415
Anleimerhthe max. (mm) 55 55 55 55 55 55 55 55
Anleimerlange Streifen min. (mm) 350 350 350 350 350 350 350 350
Anleimeriiberstand/Hohe 3 3 g 3 3 3 3 3

pro Seite max. (mm)

Werkstiickbreite min. (mm) 60 60 60 60 60 60 60 60
Werksticklange min. (mm) 180 180 180 180 180 180 180 180

Vorschubgeschw. (m/min)

Figefrésaggregat (m’/h) = = = = 900 900 900 900
Frasaggregat (m*/h) 2x 280 2x280 280 2x280 2x280 2x280 280 2x280
Ziehklingenggregat (m*/h) 280 280 280 280 280 280 280 280
Profilfrisaggregat (m*/h) - - 280 280 - - 280 280
Statischer Unterdruck
Figefrasagaregat (Pa) - - = = 1490 1430 1490 1490
Frasaggregat (Pa) 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650
Min. Luftgeschw. (m/sec.) 20 20 20 20 20 20 20 20
Figefrasaggregat Anschluss 0 (mm] = = = = 125 25 25 25
Frésaggregat Anschluss @ (mm) 10 70 70 %70 %10 %10 70 %70
Ziehklinge Anschluss 0 (mm) 70 70 70 70 70 70 70 70
Profifrasaggregat Anschiuss (8 mm) = = 7 7 = = 7 70
Druckluftanschluss (bar)
' Abhéingig von der Kantenstarke
2 Option: 8- 16 m/min l
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: ’hen, individuelle Perfekte Fugenoptik SPRINT 1321
) ungsPakete Schnelle Komplettbearbeitung Das Fiigefrasaggregat vor dem
von Kunststoff- und Massivkanten Kleberauftragssystem eliminiert
in liberlegener Qualitat. selbst kleinste Ausrisse in der
Deckschicht.

NT 1320
n leistungsstarke Basisaggregate —
sive Kopierfrasaggregat zum Bear-
beiten von Postformingprofilen und
perfekter Nachbearbeitung - fir das
~ Aufbringen von Kunststoffkanten bis
3 mm und Massivkanten bis 15 mm.
Die Werkstiicke kénnen bis zu 55 mm
~ dick sein. Der maximale Vorschub
etragt 18 m/min und sorgt fir einen

P

Zentrale Druckbriickenverstellunc
liber 40 Méglichkeiten zum Au!r

S in der B
schwindigkeit.

Die zentral verstellbare Druckbriicke sorgt fir d

exakte Fiihrung der oft empfindlichen Werkstii

Um unterschiedliche Profilformen in einem Ar

A A . gang rationell und perfekt zu bearbeiten, stehen

=y serlenm.aﬁlg. AI..IB I\_Ilasch_lnen dem Anwender neben der Basisausstattung meht
ihe 321 sind zusatzlich mit i : R B : als 40 Ausstattungsvarianten zur Verfiigung.

gaddisdat ausgestattot. ' . kann die SPRINT 1320/1321 an spezifische
I ben angepasst werden und bietet somit ei
Maschinenk das sei leichen s

T 1321

321-2
den Basis-

Das Bild zeigt Formfrisaggregat 19
A

0 1
Werl g P Vo
zeugwechsel)

Schnelles und professionelles Kantenanleimen in einem Arbeitsgang

Bei steigenden Stiickzahlen in der Kantenbearbeitung gilt es, Arbeitsablaufe Das neue Design zeigt mit seiner klaren geometrischen Formensprache

und somit die Produktivitat stdndig zu optimieren. Mdglich ist dies nur mit deutlich, welche Position die Baureihe einnimmt. Uberragende Stabilitat

der entsprechenden Maschinenausstattung, die diesen Anforderungen ge- als Basis fiir Prazision sowie viel Platz und gute Zuganglichkeit der

recht wird. Die Baureihe SPRINT 1320/1321 von HOLZ-HER setzt einen MaR- Aggregate sind die Voraussetzungen fiir effizientes Arbeiten. Die neue

stab in Sachen Produktivitat und Flexibilitdt beim Kantenanleimen. Absolute HOLZ-HER Steuerung ist Vorbild fiir einfachste Bedienung. Ein- und

Prazision in der Fugenqualitét ist selbstverstandlich. Die Kantenanleim- Umriisten der Maschine war noch nie rationeller zu bewerkstelligen. m
maschinen SPRINT 1320 und 1321 verfiigen tber ein Leistungsspektrum, Das patentierte HOLZ-HER Kleberauftragssystem — eines der Schliissel-

das sowohl industriell arbeitenden Betriebe als auch Spezialisten mit aggregate beim Kantenbearbeiten — garantiert die sichere Verbindung Spezialmaschinen

tiberdurchschnittlichen Anspriichen tGberzeugt. von Werkstiick und Kante und steht fiir hohe Wirtschaftlichkeit.
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Basisausstattung der Baureihe
SPRINT 1320/1321 ist das Kleberauf-
tragssystem 1906 M Patrone.

Die neuartige Diisenk
noch einmal das Verkleben und macht
eine extrem diinne Klebefuge maglich.
Der gesteuerte Kleberauftrag erfolgt
nach Bedarf, so ist der Verbrauch auBerst
effizient. Die Kosten bleiben gering und
es entsteht kein unnotiger Abfall. Das
geschlossene Heizsystem verhindert

eine Geruchsbelastigung. Da immer nur
der gerade benotigte Kleber aufge-
schmolzen wird, ist ein Verfarben

oder Verbrennen ausgeschlossen.

Geht die bevorratete Klebermenge

zu Ende, meldet die Steuerung im
Klartext rechtzeitig , Kleber nachfiillen”.

ion op t

Schneller Kleberwechsel

zu wechseln oder die Farben
des Klebstoffes auszutauschen.
Gewechselt wird die Patrone.
Das aufwandige Reinigen des
Kleberbeckens entféllt.

In 3,5 Minuten startklar

Eine besondere Starke des Patro-  Da nur die tatséchlich benétigte
nensystems ist die Mdglichkeit,
schnell und rationell in der Verar-  verkiirzt sich die Aufheizzeit auf
beitung von EVA- auf PUR-Kleber 3,5 Minuten - also doppelt so

schnell wie bei tiblichen Systemen —

und spart bis zu 95 % Energie.

Einzigartig - das 1905 MULTI-SYSTEM

Das erste System fiir die Verarbeitung von Kleberpatronen
und Klebergranulat. Dies gilt auch fiir PUR-Kleber. Dabei
konnen bis zu vier Patronen eingesetzt bzw. bis zu 1,5
Kilogramm Granulat eingefiillt werden. Das System ist im
aglichen Einsatz h. zeit- und energiesparend.
Gi ht wird einfach der Schacht - dann neuen Kleber
einfiillen und weiterarbeiten

hflaxihal

Kleberauftragssystem - fiir eine sichere Verbindung

Klebermenge aufgeschmolzen wird,

Power-PC mit Touchscreen

Komfortable und direkte
Bedienung aller Funktionen

liber einen 15” Touchscreen.

5 1NNV

HOLZ-HER Steuerung - hohe Standards
machen sie zukunftssicher

Power-PC-Steuerung fiir
rationelles Ein- und Umriisten

Windowsahnliche Bedienoberfliche —
alle Informationen in Klartext und/oder Grafik

Progr hl (N n und Klartext)

Einf.

Ubersichtliche und komplette

Erf aller Betriebsd

hl der Aggreg

Perfekte Systemlosung - komfortabel zu bedienen

Uber die Leistungsstarke eines Kleberauftragssystems entscheiden drei
Punkte: unibertroffene Eigenschaften in der Klebequalitat, die kurze
Bearbeitungszeit und die daraus resultierenden Betriebskosten. Das
patentierte Patronensystem 1906/1906 M von HOLZ-HER gilt in allen
drei Bereichen als fihrend. Es kombiniert die Leistungsstérke eines
geschlossenen Heizsystems mit den Gberragenden Vorteilen der Diisen-
technik. Dabei wird der bereits aufgeschmolzene Kleber iber Diisen mit
hohem Druck auf die Platte aufgebracht und die Poren im Werkstick
werden gefiillt. Das Ergebnis: eine extrem haltbare, flachige Verklebung.

Die neue HOLZ-HER Steuerung ist extrem leistungsfahig. Zum Einsatz
kommen ein groRzligig ausgelegter Industrieprozessor sowie ein mo-
dernes CAN-Bus-System fir den Datenaustausch auf einer einheitlichen
Plattform. Das integrierte Synchron-Bus-System erh6ht noch einmal die
Genauigkeit bei der Ansteuerung der Aggregate. Die durchdachte Er-
gonomie des Bedienpults mit VGA-Bildschirm - auf Wunsch 15" mit
Touchscreenfunktion — bietet besonderen Komfort bei der Bedienung.
Es ist effektiv und macht Freude, mit dem intelligenten HOLZ-HER
Steuerungskonzept zu arbeiten.

CHOLZ HER S

Spezialmaschinen
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Profilfrasaggregat —

zum flachen- und stirnseiti-
gen Nuten oder Profilieren
(1320-6 und 1321-6).

Formfrasaggregat —

zum Bearbeiten der vertikalen
Vorder- und Hinterkanten des
Werkstiicks sowie der oberen
und unteren Eckpunkte bzw.
deren Profile.

Ziehklingenaggregat -

fiur die perfekte Glattung von
Radien und Fasen an Kunst-
stoffkanten. Auf Wunsch mit
motorischer Verstellung
lieferbar, alternativ mit sechs
motorischen Stellachsen zur
Bearbeitung verschiedener

Radien.

Aggregate nach MaR und souveran in der Leistung

Uber 30 leistungsstarke Aggregatversionen stehen zur Wahl, um
die Maschinen der Baureihe SPRINT 1320/1321 exakt auf das
Einsatzprofil abzustimmen. Jedes einzelne von ihnen ist auf
hohe Dauerbelastung ausgelegt. Das neue Designkonzept gibt
der Technik viel Raum, die Aggregate sind Ubersichtlich platziert
und gut erreichbar, zum Beispiel fiir den Werkzeugwechsel.

Multifunktionsaggregat - Nutaggregat -

zum Bindig-, Radius-

und Fasefrasen. Optional
mit motorischer Verstellung
zwischen Radius- und
Flachenfrasen. Alternativ
Fraseaggregat mit sechs
motorisierten Stellachsen
zur Bearbeitung verschie-
dener Radien bis 5 mm.

zur Erstellung von Langs-
nuten und zum Falzen
flachenseitig zur Werksttick-
kante (1320-5 und 1321-5).

Fur eine Reihe von Aggregaten sind optional pneumatisch bzw.
motorisch gesteuerte Versionen verfligbar. Die stabile Transportkette
lauft auf Prazisionsfiihrungen und transportiert mit den schonenden
Oberflachenpads die Werkstiicke sicher und akkurat durch die
Maschine. Angetrieben wird die Transportkette von einem kraftvollen
Motor, der fir den gleichmaRigen Vorschub sorgt.

Frasaggregat — Kappaggregat —
fir Rollen- und Streifen-
ware von 0,4 bis 15 mm
Kantenstérke. Plattenstarke
bis 50 mm (Option).

zwei starke 0,35-kW-Motoren
fiir hohen Vorschub und mehr
Durchsatz. Der ziehende,
lineare Schnitt sorgt fir ein
prazises, ausrissfreies Kapp-
ergebnis.

Druckwerk -

starker Anpressdruck fiir
saubere Kantenverklebung.
Druckwerk mit pneumati-
scher Ansteuerung der ersten
Rolle und zwei konischen
Nachdruckrollen.

Kleberauftrag -

sicherer Halt und saubere
Fugen. Basisausstattung

ist das patentiert_e‘ HOLZ-
Patronensystem fiir die

UHOLZ HER
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